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indeks asortymentowy    assortment index àññîðòèìåíòíûé èíäåêñ

A...-SCLCR/- 09         23
A...-SCLCR/L-09R    23
A......-SCLCR/L         23
A...-PCLNR/L-12KR 35
CSKNR/L...L             63
CSKPR/L...CA          60
CSRNR/L                  58
CSRNR/L...L             63
CSRPR/L                   58
CSSNR/L                   58
CSSNR/L...L             63
CSSPR/L                   58
CSYPR/L...CA           60
CTAPR/L                   59
CTEPR/L                   59
CTFNR/L                   57
CTFNR/L...L              63
CTFPR/L                   57
CTFPR/L...CA          60
CTGNR/L                  57
CTGPR/L                  57
CTGPR/L...CA          60
CTJNR/L...L              63
CTSPR/L...CA           60
CTTPR/L...CA           60
PCBNR/L                  30
PCBNR/L...K             33
PCLNR/L                   30
PCLNR/L...K              33
PDJNR/L                   31
PDNNR/L                   31
PER/L...K                  75
PLRNR 6060U50B  28
PRDCN...K                34
PRGCR/L...K             34
PRGNR/L...K             34
PSBNR/L                   30
PSBNR/L...K             33
PSKNR/L                  30
PSKNR/L...CA          35
PSSNR/L                  30
PSSNR/L...K            33
PTBNR/L                  28
PTFNR/L                  29
PTFNR/L...CA         35
PTFNR/L...K           34
PTJNR/L                  29
PTJNR/L...K            34
PTGNR/L                29
PTGNR/L...CA        35
PTGNR/L...K           34
PTNNR/L                 29
PTSNR/L...CA         35
PTTNR/L                 28
PTXNR/L                 28
PVJNR/L                  31
PVVNN                     31
PWLNR/L...K           33
SCFCR/L                  18
SCFCR/L...CA         26
SCGCR/L                18
SCGCR/L...CA          26
SCLCR/L                   18
SCLCR/L...CA          26
SCLCR/L...P             18
SCSCR...CA             25
SCTCR...CA              25
SDHCR/L                  19
SDJCR/L                   19
SDNCN                      19
SRDCN                     20
SRGCR/L                  20
SSDCN                     17
SSKCR/L                  18
SSKCR/L...CA         26

SSRCR/L                 18
SSSCR/L                 17
STCCN                     17
STDCR/L                  17
STFCR/L                  17
STFCR/L...CA          26
STGCR/L                 17
STTCR/L                  17
SVJBR/L                   19
SVJCR/L                   19
SVJBR/L...P            20
SVVBN                      19
SVVCN                       19
SVVBN...P                20
SWLCR/L                 20
S...-CSKPR/L           59
S...-CTFPR/L            59
S...-PCLNR              31
S...-PCLNR/L...K     35
S...-PCLNR/L...KR     35
S...-PIR/L                 75
S...-PTFNR/L           31
S...-PWLNR/L         34
S...-SCLCR/L         21
S...-SDQCR/L          24
S...-SDUCR/L           23
S...-SDUCR/L11-X   23
S...-SIR/L                  75
S...-STFCR/L            21
S...-SSKCR/L           21
S...-SVQBR/L           24
S...-SVQCR/L 16      25
S...-SVUBR/L           24
S...-SVUCR/L           24
S...-SWLCR/L          25
150.17 R/L                65
150.19                       65
151.19                      66
152.19-32                66

PTNn                        65

wytaczaki z trzonkiem z wêglika spiekanego
toolholders for boring with cemented shank
ðàñòî÷íûå ñòàíêè ñî ñòåðæíåì èç 
òâåðäûõ ñïëàâîâ. 

oprawki VDI PTA -20 (28)
tool holders VDI PTA - 20 (28)

VDI PTA - 20 (28)òîêàðíûå îïðàâû  

E...-SCLCR/L ..R       22
E...-SDUCR/L ..R     22
E...-STFCR/L ..R      22

PTA- 20                       22
PTA-28           22

System M - wymiar metryczny
System M - metric dimension
System M - èçìåðåíèå ìåòðè÷åñêîå

System M - wymiar calowy
System M - inch dimension
System M - èçìåðåíèå äþéìîâîå

MCLNR/L                   38
MDJNR/L               38
M D N N N       3 8
MSDNN                38
MSSNR/L              39
MTGNR/L                39
MWLNR/L               39
S...-MCLNR/L         40
S...-MDUNR/L       40
S...-MTFNR/L         40
S...-MVUNR/L         41
S...-MWLNR/L        41
MWLNR 20CA-08 41

MCLNR/L                47
MCMNN                  47
MCRNR/L                47
MDJNR/L                 48
MDPNN                   48
MRGNR/L               48
MSDNN                   49
MSKNR/L                49
MSRNR/L                49
MSSNR/L                50
MTENN                   50
MTFNR/L               50
MTGNR/L               51
MTJNR/L                51
MVJNR/L               51
MVVNN                   52
MWLNR/L               52
SI-MCLNR/L            54
AI-MCLNR/L..-T      54
SI-MDUNR/L            54
SI-MTUNR/L            54
SI-MVUNR/L           55
SI-MWLNR/L          55
AI-MWLNR/L..-T      55

U g !  S te “ ” lo  t l o awa a  - ys m M  ca wy y k  n  
e j ln  a w iesp c a e z mó ien .

o e - y t m “M.. fo  c l r e oN t !  inch S s e  ” r spe ia  o d r nly.
Â à !  éìà ò   íèì íèå  - S s e  y t m “Ì" äþ  îëüêî íà
ïå èà íûé êñ ö ëü çà àç.

no¿e do rowkowania
toolholders for grooving
ðåçöû äëÿ òî÷åíèÿ êàíàâêîâ.

GSR/L....                  68
GPR/L....                69
GFR/L..                70
S..-GSR/L.....          71

p³ytki do rowkowania
grooving inserts
ïëàñòèíû äî òî÷åíèÿ êàíàâêîâ

PTN-..-..-..          72-73
PTN-..-..-..R       72-73
PTR-..-..-..          72-73
PTL-..-..-..          72-73

zestawy narzêdzi tokarskich 
(dla majsterkowiczów)
 
toolholders sets “DIY” ( do it yourself )

êîìïëåêòû òîêàðíûõ èíñòðóìåíòîâ  
(äëÿ ìàñòåðåíèÿ)

S0608H SCLCR 06N
S0810J SCLCR 06N
S1012K SCLCR 06N
S1216M SCLCR 06N

4 BBS1

SSDCN 0808-06N
SCLCR 0808-06N
SDJCR 0808-07N
SDJCL 0808-07N
S08H SCLCR 06N

5 TS1B

SCXCN 0808-06N
SCLCR 0808-06N
SDJCR 0808-07N
SDJCL 0808-07N
S08H SCLCR 06N

5 TS2

76

76

76

!w a ¿ n e !
important!
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4.

5.

6.
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wymiary monta¿owe wk³adek no¿owych z regulacj¹ do wytaczade³

mounting dimensions for boring cartridges

ìîíòàæíûå ðàçìåðû íîæåâûõ ïàòðîíîâ ñ ðåãóëèðîâàíèåì

äëÿ ðàñòî÷íûõ îïðàâîê 

1. Wysokoœæ ostrza 10 mm i 12 mm.

    Cutting edge height 10 mm and 12 mm.

    Âûñîòà ëåçâèÿ 10 ìì è 12 ìì.

2. Wysokoœæ ostrza 16 mm .

   Cutting edge height 16 mm.

   Âûñîòà ëåçâèÿ  16 ìì.

3. Wysokoœæ ostrza 20 mm.

    .

   

Cutting edge height 20 mm

Âûñîòà ëåçâèÿ  20 ìì.

Wysokoœæ ostrza.
Cutting edge height.

Âûñîòà ëåçâèÿ .
h t l a

10

12

10 5 48 9,5

12 6 53 14

M8

M8

20

info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.

!
I.11.77-93
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SYSTEM S

STDCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

o
K =45r

I.1.17

SYSTEM S

STCCN

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =90r

I.1.17

SYSTEM S

STTCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

oK =60r

o60

I.1.17

SYSTEM S

SYSTEM S

STGCR/L

SCGCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =90r

oK =90r

o90

o
90

I.1.17

I.1.18

SYSTEM S

STFCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

o
K =91r

I.1.17

SYSTEM S

SSDCN

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =45r

I.1.17

SYSTEM S

SSSCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

oK =45r

I.1.17

SYSTEM S

SSRCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =75r

o
75

I.1.18

SYSTEM S

SSKCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

oK =75r

o
75

I.1.18

o91
o91

o45

o45

o45

SYSTEM S

SCLCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =95r

o95

I.1.18

SYSTEM S

SCFCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

oK =90r

I.1.18

o90

SYSTEM S

SCLCR/L...P

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

oK =95r

o
95

I.1.18

O
62 0'3

SYSTEM S

SDNCN

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

O
K =62 30’r

I.1.19

O
93

SYSTEM S

SDJCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =93r

I.1.19

o
80

o80 o80
o55

o
55o

80

SYSTEM S SYSTEM S

SVVBN SVVCN

strona / page / ñòðàíèöà : strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

O
K =72 30’r

O
K =72 30’r

I.1.19 I.1.19

o
35

o35

O
7 0'2 3

O
7 0'2 3

SYSTEM S

A...-SCLCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =95r

I.1.23

o80

SYSTEM S

S...-SSKCR

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

o
K =75r

I.1.21

SYSTEM S

A...-SCLCR/L-09R

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =95r

I.1.23

SYSTEM S

S...-STFCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =91r

I.1.21

O
93

SYSTEM S

SVJBR/L...P

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =93r

I.1.20

o35
SYSTEM S

SVVBN...P

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =72 30’r

I.1.20

o
35

O
7 '2 30

SYSTEM S

SWLCR/L...P

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =95r

o95

I.1.20

o
80

SYSTEM S

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =95r

A.....-SCLCR/L

I.1.23

o80
o80

SYSTEM S

S...-SCLCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =95r

I.1.21

o80 o
80

SYSTEM S

S...-SDUCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =93r

I.1.23

o55

o55
SYSTEM S

E...-SCLCR/L..-R

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

o
K =95r

I.1.22

SYSTEM S

E...-SDUCR/L..-R

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

o
K =93r

I.1.22

SYSTEM S

E ...-STFCR/L..-R

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =91r

I.1.22

o90

SYSTEM S

SRDCN

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

I.1.20

SYSTEM S

SRGCN

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

I.1.20

O
10 37 0'

SYSTEM S

SDHCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =107 30'r

I.1.19

o55

O
93

SYSTEM S

SVJBR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =93r

I.1.19

o35

O
K =93r

I.1.19

O
93

SYSTEM S

SVJCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

o35

SYSTEM S -  No¿e do toczenia wewnêtrznego / Toolholders for boring / Ðåçöû äëÿ âíóòðåííîãî òî÷åíèÿ.

SYSTEM S -  No¿e do toczenia zewnêtrznego / Toolholders for turning / Ðåçöû äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ.
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o80
SYSTEM S

strona / page / ñòðàíèöà : I.1.26

SCFCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

o
K =90r

o80
SYSTEM S

SCGCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =90r

I.1.26

SYSTEM S

S...-SVUBR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =93r

I.1.24

o
35

SYSTEM S

S...-SVUCR/L16

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =93r

I.1.24

o
35

o80
SYSTEM S

SCLCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =95r

I.1.26

SYSTEM S

SSKCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =75r

I.1.26

SYSTEM S

STFCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =90r

I.1.26

SYSTEM S

S...-SVQBR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

o ’K =107 30r

I.1.24

o35

SYSTEM S

S...-SVQCR/L16

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

o ’K =107 30r

I.1.25

o35
SYSTEM S

S...-SWLCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =95r

I.1.25

o80
o80

SYSTEM S

strona / page / ñòðàíèöà : I.1.25

SCSCR
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =45r

SYSTEM S

S...-SDUCR/L11-X

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =93r

I.1.23

SYSTEM S

S...-SDQCR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

o ’K =107 30r

I.1.24

o55
o55

o55 o55

o80
SYSTEM S

SCTCR

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

o
K =60r

I.1.25

SYSTEM S -  No¿e do toczenia wewnêtrznego / Toolholders for boring / Ðåçöû äëÿ âíóòðåííîãî òî÷åíèÿ.

SYSTEM P -  No¿e do toczenia zewnêtrznego / Toolholders for turning / Ðåçöû äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ.
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SYSTEM P

PTTNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =60r

I.1.28

o42

SYSTEM P

PTBNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =75r

I.1.28

o38

o25

SYSTEM P

PTXNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =80r

I.1.28

o27

SYSTEM P

SYSTEM P

PTGNR/L

PTJNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =90r

O
K =93r

I.1.29

I.1.29

o90

SYSTEM P

PTFNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

I.1.29

o55

o60
o30

SYSTEM P

SYSTEM P SYSTEM P

PTNNR/L

PDNNR/L PDJNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =63r

O
K =63r

O
K =93r

I.1.29

I.1.31 I.1.31

SYSTEM P

SYSTEM P-K

SYSTEM P

SYSTEM P

SYSTEM P-K

SYSTEM P

SYSTEM P

SYSTEM P

SYSTEM P

PSSNR/L

PSSNR/L

PCLNR/L

PSBNR/L

PSBNR/L

PCBNR/L

PLRNR/L

PSKNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

o
K =45r

oK =45r

o
K =95r

oK =75r

oK =75r

oK =75r

oK =75r

oK =75r

I.1.30

I.1.33

I.1.30

I.1.30

I.1.33

I.1.30

I.1.28

I.1.30

o
80 o
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SYSTEM P

PVJNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =93r

I.1.31

o
35

SYSTEM P

PVVNN

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =72r

I.1.31

o
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O
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SYSTEM P

S...-PTFNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =91r

I.1.31

SYSTEM P

S...-PCLNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =95r

I.1.31
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SYSTEM P
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SYSTEM P-K

PCBNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

oK =75r

I.1.33

o
80

SYSTEM P-K -  No¿e do toczenia zewnêtrznego / Toolholders for turning / Ðåçöû äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ.

SYSTEM P-K

PCLNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

o
K =95r

I.1.33

o
80

SYSTEM P-K

SYSTEM M

PWLNR/L

MWLNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =95r

oK =95r

o95
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I.1.33

I.1.39
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o80

o90

SYSTEM P-K

PRDCN

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

I.1.34

SYSTEM P-K

PRGNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

I.1.34

SYSTEM P-K

PTGNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 
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I.1.34

o90

SYSTEM P-K

PTFNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 
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’SYSTEM M.  w m a c /- y i r alowy /  m i inch di ent on / /  èçìåðåíèå äþéìîâîå   e t n n- No¿  do ocze ia zew êtrznego  oT olholders for turning û ÿ ó ÷Ðåçö  äë  íàð æíîãî òî åíèÿ.
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SYSTEM C -  No¿e do toczenia zewnêtrznego (pytki ceramiczne) / Toolholders for turning (ceramic inserts) / Ðåçöû äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ (êåðàìè÷åñêèå ïëàñòèíû).

o
90

SYSTEM C (CERAMIC INSERT)

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

1. ROWKOWANIE CZO£OWE. 
1. FACE GROOVING. 
1. . ÒÎÐÖÅÂÎÅ ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ

1. PRZECINANIE. 
1. PARTING OFF. 
1. . ÐÅÇÀÍÈÅ

1. PRZECINANIE. 
1. PARTING OFF. 
1. . ÐÅÇÀÍÈÅ

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

CTFPR/L

150.17R/L

GFR/L...GPR/L...GSR/L...

150.17R/L 152 .19-32150.19 150.19 -stoper

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : strona / page / ñòðàíèöà : strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : strona / page / ñòðàíèöà : strona / page / ñòðàíèöà : strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =90r

I.1.63

I.1.??

I.1.70I.1.69I.1.68

I.1.65 I.1.66I.1.65 I.1.66

SYSTEM C (CERAMIC INSERT)

CTJNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =93r

I.1.63

SYSTEM C (CERAMIC INSERT)

CSKNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =75r

I.1.63

SYSTEM C (CERAMIC INSERT)

CSRNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =75r

I.1.63

SYSTEM C (CERAMIC INSERT)

SSSNR/L

strona / page / ñòðàíèöà : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

o
K =45r

I.1.63

o45

No¿e do przecinania i wcinania /   Toolholders for parting and undercutting / Ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíÿ è âðåçàíèÿ. 

1.1.

1.1.1.

1.1. 1.2.2.

2.

2.2.

2.2. 2.

Dmin: 32-50

Dmin: 50-150G: 18-20G: 18-20

G
G

Dmin: 32-50 Dmin: 35
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No¿e do rowkowania /   Grooving toolholders / Ðåçöû äëÿ òî÷åíèÿ êàíàâêîâ. 

No¿e do gwintów /   Toolholders for threading / Ðåçöû äëÿ ðåçáû. 

2. .
2. .
2. .

PROFILOWANIE CZO£OWE
FACE PROFILING
ÒÎÐÖÅÂÎÅ ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈÅ

2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
2. GROOVING, PROFILING.
2. .ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ, ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈÅ

2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
2. GROOVING, PROFILING.
2. .ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ, ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈÅ

ROWKOWANIE .
GROOVING.

.

 WEWNÊTRZNE
INTERNAL 
ÂÍÓÒÐÅÍÍÅÅ ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ

GWINTOWANIE .
THREADING.

.

 ZEWNÊTRZNE
EXTERNAL 
ÂÈÍÒÎÂÎÅ ÍÀÐÓÆÍÎÅ

GWINTOWANIE .
THREADING.

.

 WEWNÊTRZNE
INTERNAL 
ÂÈÍÒÎÂÎÅ ÂÍÓÒÐÅÍÍÅÅ

GWINTOWANIE .
THREADING.

.

 WEWNÊTRZNE
INTERNAL 
ÂÈÍÒÎÂÎÅ ÂÍÓÒÐÅÍÍÅÅ

GWINTOWANIE .
THREADING.

.

 WEWNÊTRZNE
INTERNAL 
ÂÈÍÒÎÂÎÅ ÂÍÓÒÐÅÍÍÅÅ

GFR/L...

GPR/L...GSR/L...

S..-GSR/L...

PER/L... S...-PIR/L... S...-SIR/L...S1016M-SIR/L...

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : 

strona / page / ñòðàíèöà : strona / page / ñòðàíèöà : strona / page / ñòðàíèöà : strona / page / ñòðàíèöà : 

I.1.70

I.1.69I.1.68

I.1.71

I.1.75 I.1.75 I.1.75I.1.75

Dmin: 50-150

G: 18-20G: 18-20

Dmin: 25-40

L=16-22mm L=16-22mm L=11-6mmL=11mm

r  

+

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

G

G

L L L

L
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33 22 11
1 - trzonek
2 - p³ytka
3 - œruba zaciskowa

1 - holder
2 - insert
3 - locking screw

1 - ñòåðæåíú
2 - ïëàñòèíà
3 - êðåï¸æíûé áîëò

1 - trzonek
2 - p ytka
3 - ruba zaciskowa

³
œ

1 - holder
2 - insert
3 - locking screw

1 - ñòåðæåíú
2 - ïëàñòèíà
3 - êðåï¸æíûé áîëò

system S

informacje techniczne   technical informations   òåõíè÷åñêèå èíôîðìàöèè

1 - trzonek
2 - p³ytka
3 - œruba zaciskowa

1 - holder
2 - insert
3 - locking screw

1 - ñòåðæåíú
2 - ïëàñòèíà
3 - êðåï¸æíûé áîëò

1 - trzonek
2 - p ytka
3 - ruba zaciskowa

³
œ

1 - holder
2 - insert
3 - locking screw

1 - ñòåðæåíú
2 - ïëàñòèíà
3 - êðåï¸æíûé áîëò

1. System mocowania p³ytek - „S”.

    SYSTEM „S”  „zerowa” (wiêkszoœæ no¿y do toczenia zewnêtrznego), dodatnia lub ujemna 
    (no¿e wytaczaki) geometria no¿y.
    P³ytki wymienne jednostronne mocowane na powierzchni otworu sto¿kowo-³ukowego za pomoc¹ 
    œruby z ³bem sto¿kowym. 
    System „S” jest najbardziej rozpowszechnionym systemem mocowania p³ytek wymiennych. 
    Charakteryzuje siê prostot¹, wysok¹ niezawodnoœci¹, bardzo dobr¹ powtarzalnoœci¹ po³o¿enia 
    ostrza i mo¿liwoœci¹ zamocowania p³ytek o ma³ych wymiarach.
    G³ównym obszarem zastosowañ no¿y z p³ytkami mocowanymi w systemie „S” jest obróbka 
    wykoñczeniowa powierzchni zewnêtrznych i powierzchni otworów (zw³aszcza otworów o ma³ych 
    œrednicach), ale stosowane s¹ równie¿ do obróbki zgrubnej. 

1. Clamping system for inserts - „S”.

    „S” SYSTEM „zero” (most toolholders for external turning), positive or negative (internal turning)
    geometry of toolholders.
    Indexable, single-sided inserts locked on the conical and arched hole with a screw with  conical
    head. 
    „S” system is the most popular system for clamping the indexable inserts. It is characterised
    by simplicity, high reliability and a very good repeatability of cutting edge position as well 
    as the possibility of clamping the inserts of very small dimensions.
    The principal area of using the toolholders clamped in „S” system is finishing of external surfaces 
    and hole surfaces (especially holes of small diameters), but they are also used for roughing. 

1. Ñèñòåì êðåïëåíèÿ ïëàñòèí -„S”.

    ÑÈÑÒÅÌÀ „S”  „íóëåâàÿ” (áîëüøèíñòâî ðåçöîâ äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ), ïîëîæèòåëüíàÿ èëè 
    îòðèöàòåëüíàÿ (ðåçöû ðàñòî÷íîãî ñòàíêà) ãåîìåòðèÿ ðåçöîâ
    Îäíîñòîðîííèå çàìåíÿåìûå ïëàñòèíû, êðåïÿùèåñÿ íà ïîâåðõíîñòè êîíóñíî-äóãîâîãî 
    îòâåðñòèÿ ïðè ïîìîùè áîëòà ñ êîíóñíîé ãîëîâêîé. 
    Ñèñòåìà „S” ÿâëÿåòñÿ íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåííîé ñèñòåìîé êðåïëåíèÿ çàìåíÿåìûõ ïëàñòèí.
    Îòëè÷àåòñÿ ïðîñòîòîé, âûñîêîé íàäåæíîñòüþ, î÷åíü õîðîøåé ïîâòîðÿåìîñòüþ ïîëîæåíèÿ 
    îñòðèÿ è âîçìîæíîñòüþ êðåïëåíèÿ ïëàñòèí ìàëûõ ðàçìåðîâ.
    Ãëàâíîé îáëàñòüþ ïðèìåíåíèÿ ðåçöîâ ñ ïëàñòèíàìè, êðåïÿùèìèñÿ â ñèñòåìå „S”,
    ÿâëÿåòñÿ ôèíèøíàÿ îáðàáîòêà âíåøíèõ ïîâåðõíîñòåé è ïîâåðõíîñòåé îòâåðñòèé 
    (îñîáåííî îòâåðñòèé ñ ìàëûì äèàìåòðîì), íî îíè ïðèìåíÿþòñÿ òàêæå äëÿ ãðóáîé îáðàáîòêè. 

3 2 1
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H B L F E ll ggss

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

O0

O0

O0

12
16
12
16
12
16
12
16
20

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

 
STDCR/L 1212-11

                       1616-11
STTCR/L  1212-11

                     1616-11
STCCN   1212-11
                1616-11
STGCR/L 1212-11
                 1616-11
STGCR/L 2020-16

 
STDCR/L 1212-11

                       1616-11
STTCR/L  1212-11

                     1616-11
STCCN   1212-11
                1616-11
STGCR/L 1212-11
                 1616-11
STGCR/L 2020-16

12
16
12
16
12
16
12
16
20

80
100
80

100
80

100
80

100
125

6
10
9

13
0,8
2,8
16
20
25

11
11
14
14
15
15
15
15
22

H B L F E ll ggss oo

20
 

STFCR/L 2020-16
             

 
STFCR/L 2020-16

             
20 125 25 18

B

H

L

E

O
91F STFCR/L

B

H
E

L

O
45

STDCR/L

E
L

O
90 STCCN

E

FF

E
L

O
60

STTCR/L

F

L

O
90

STGCR/L

IV.2.195

!

O0

O0 O0

oo

S-4008  T 15

S-4008  T 15TC..16T3rrO0

H B L F E ll ggss oo

8
10
12
16
20
8

10
12
16

SC..0602rr -  T 7
 

SSDCN    0808-06
                1010-06
                1212-09
                1616-09
                2020-12
SSSCR/L 0808-06
                1010-06
               1212-09
               1616-09

 
SSDCN    0808-06
                1010-06
                1212-09
                1616-09
                2020-12
SSSCR/L 0808-06
                1010-06
               1212-09
               1616-09

8
10
12
1

20
8

10
12
16

60
70
80

100
125
60
70
80

100

4
5
6
8

10
10
12
16
20

12
12
16
16
20
12
12
19
19

 -

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba p³ytki
podporowej

Shim locking screw 
ïëàñòèíÁîëò îïîð. û

Œruba mocuj¹ca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz 
Socket screw key 

Êëþ÷

- S-2506

-  T 15  -- S-4008

111.22-621  T 15 5SA-5008 S-5012
-  T 7  -- S-2506

-  T 15  -- S-4008

O0 SC..1204rr
SC..0602rr

SC..09T3rr

SC..09T3rr

F

E

O
45

L

B

H

SSDCN
F

E

O
45

L

SSSCR/L

TC..16T3rr

system S

system S

system S
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STCCN
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =90r

o91

STDCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =45r

o45

STTCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: o

K =60r

o
60

STGCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =90r

o90

SSDCN
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: oK =45r

o45

SSSCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =45r

o45

STFCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =91r

o91

S-2506  T 7

S-2506  T 7

S-2506  T 7

S-2506  T 7

TC..1102rr

TC..1102rr

TC..1102rr

TC..1102rr

O0 O0

O0 O0

O0 O0

O0 O0

O0 O0

O0 O0

O0 O0

IV.2.194

!



H B L F E ll ggss

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

O0

O0

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè
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O0

O0

O0 O0

oo

IV.2.192

! info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.

!
I.11.77-93

system S
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system S
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SSRCR/LF

E

O
75

L

B

H
F

O
75

L

SSKCR/L

ESSRCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

oK =75r

o75

SSKCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =75r

o
75

 
SSRCR/L 0808-06
                1010-06

                1212-09
                1616-09

SSKCR/L 0808-06
                1010-06

                1212-09
                1616-09

             

 
SSRCR/L 0808-06
                1010-06

                1212-09
                1616-09

SSKCR/L 0808-06
                1010-06

                1212-09
                1616-09

             

8
10

12
16

8
10

12
16

8
10

12
16

8
10

12
16

60
70

80
100

60
70

80
100

8,5
10,5

13
17

10
12

16
20

12
12

17
17

9
9

16
16

SC..0602rr

SC..09T3rr

SC..0602rr

SC..09T3rr

S-2506  T 7

S-4008  T 15

S-2506  T 7

S-4008  T 15

O0 O0

H B L F E ll ggss

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

oo

S-4008  T 15

B

H

L

L

L

F

F

F

E

E

EO
90

O
95

O
95

O
90SCGCR/L SCFCR/L

SCLCR/L

SCGCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =90r

o
90

SCLCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =95r

o95

SCFCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =90r

o
90

o80

 
SCGCR/L 0808-06
                1010-06
                1212-09
                1616-09

SCFCR/L 0808-06
                 1010-06
                 1212-09
                 1616-09
                 2020-12

SCLCR/L 0808-06
                 1010-06
                 1212-09
                 1616-09
                 2020-12
                 2525-12

 
SCGCR/L 0808-06
                1010-06
                1212-09
                1616-09

SCFCR/L 0808-06
                 1010-06
                 1212-09
                 1616-09
                 2020-12

SCLCR/L 0808-06
                 1010-06
                 1212-09
                 1616-09
                 2020-12
                 2525-12

8
10
12
16

8
10
12
16
20

8
10
12
16
20
25

8
10
12
16

8
10
12
16
20

8
10
12
16
20
25

60
70
80

100

60
70
80

100
125

60
70
80

100
125
150

10
12
16
20

10
12
16
20
25

10
12
16
20
25
32

10
10
14
14

10
10
14
14
16

10
10
14
14
21
21

CC..0602rr

CC..09T3rr

CC..0602rr

CC..09T3rr

CC..1204rr

CC..0602rr

CC..09T3rr

CC..1204rr

O0

O0

O0

O0

O0

O0

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Œruba p³ytki
podporowej

Shim locking screw 
ïëàñòèíÁîëò îïîð. û

Œruba mocuj¹ca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz 
Socket screw key 

Êëþ÷

- - S-2506

- - S-4008

123.22-621 SA-5008 S-5012

- - S-2506

- - S-4008

123.22-621 SA-5008 S-5012

- - S-4008

- - S-2506

 T 7  -

 T 15  -

 T 15 5

 T 7  -

 T 15  -

 T 15 5

 T 15  -

 T 7  -

L

F

E

O
95

O
95 SCLCR/L...P

 
SCLCR/L1616H09P
              2020K09P
              2525M09P

                

 
SCLCR/L1616H09P
              2020K09P
              2525M09P

                

SCLCR/L...P
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =95r

o95

O0 O016
20
25

CC..09T3rr PSCC 09  T 1516
20
25

100
125
150

20
25
32

14
20,5
20,5

 3,5SMSSA-3550 S-3512



IV.2.193

!
IV.2.196

!

system S
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H

H

B

B

L

L

F

F

E

E

ll

ll

gg

gg

ss

ss

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

O0

O0

O0

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O0

O0

O0

oo

oo

B

H

L

L

L

F

F

F

E

E

E

O
623 0'

O
623 0'

SDNCN

O
1073 0'

O
1073 0'

O
93

SDHCR/L

SDJCR/L

O
623 0'

SDNCN
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =62 30’r

O
39

SDJCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =93r

O
010 3 '7

SDHCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =107 30'r

 
SDNCN     0808-07
                 1010-07
                 1212-11
                 1616-11
                 2020-11
                 2525-11

SDJCR/L  0808-07
                 1010-07
                 1212-11
                 1616-11
                 2020-11

SDHCR/L 1010-07
                 1212-11
                 1616-11
                 2020-11

             

 
SDNCN     0808-07
                 1010-07
                 1212-11
                 1616-11
                 2020-11
                 2525-11

SDJCR/L  0808-07
                 1010-07
                 1212-11
                 1616-11
                 2020-11

SDHCR/L 1010-07
                 1212-11
                 1616-11
                 2020-11

             

8
10
12
16
20
25

8
10
12
16
20

10
12
16
20

8
10
12
16
20
25

8
10
12
16
20

10
12
16
20

60
70
80

100
125
150

60
70
80

100
125

70
80

100
125

4
5
6
8

22
22

10
12
16
20
25

12
16
20
25

16
16
22
22
22
22

16
16
20
20
20

12
17
17
17

O0

O0

O0

O0

O0

O0

O0

O0

O0

O0

O0

O0

DC..0702rr

DC..11T3rr

DC..0702rr

DC..11T3rr

DC..0702rr
DC..11T3rr

S-2506  T 7

S-4008  T 15

S-2506  T 7

S-4008  T 15

S-2506  T 7
S-4008  T 15

o55

system S
®®

B

H

L
E

O
93

F SVJBR/L,SVJCR/L

L
E

O
723 0'

F

SVVBN,SVVCN

o35

O
93

SVJBR/L
SVJCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =93r

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =72 30’r

O
072 3 '

SVVBN
SVVCN

 
SVJBR/L 2020-16
                2525-16
                3225-16

SVVBN  2020-16
               2525-16
               3225-16

SVJCR/L 2020-16
2525-16
3225-16

SVVCN  2020-16
               2525-16
               3225-16

                

             

SVJCR/L 1212-11
1616-11
2020-11
2525-11

SVVCN  1212-11
               1616-11

2020-11
2525-11

 
SVJBR/L 2020-16
                2525-16
                3225-16

SVVBN  2020-16
               2525-16
               3225-16

SVJCR/L 2020-16
2525-16
3225-16

SVVCN  2020-16
               2525-16
               3225-16

                

             

SVJCR/L 1212-11
1616-11
2020-11
2525-11

SVVCN  1212-11
               1616-11

2020-11
2525-11

nowoœæ! / new! / íîâèíêà!

VB..1604rr

VC..1604rr

VC..1103rr

VC..1103rr

VC..1604rr

20
25
32

20
25
32

20
25
32
12
16
20
25

20
25
32
12
16
20
25

20
25
25

20
25
25

20
25
25
12
16
20
25

20
25
25
12
16
20
25

125
150
170

125
150
170

125
150
170
80

100
125
150

125
150
170
80

100
125
150

25
32
32

10
12,5
12,5

25
32
32
16
20
25
32

10
12,5
12,5

6
8

10
12.5

33
33
33

32
32
32

33
33
33
23
23
23
23

32
32
32
20
26

32.5
40.5

S-3509  T 15

S-3509  T 15

S-3509  T 15

S-2506  T 7

S-3509  T 15

S-2506  T 7

VB..1604rr

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!
!
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system S
®®

B

H

L
E

O
93

F SVJBR/L

L

E

O
723 0'

F

SVVBN

IV.2.196

!
IV.2.194

!

O0

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H B L F E ll ggss oo

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba p³ytki
podporowej

Shim locking screw 
ïëàñòèíêèÁîëò îïîð.

Œruba mocuj¹ca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz 
Socket screw key 

Êëþ÷

O0

O0 O0 VB..1604rr

VB..1604rr

O
93

SVJBR/L...P
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =93r

SVVBN...P

strona / page / ñòðàíèöà: 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =72 30’r

I.1.??

O
2 '7 30

o35

 
SVJBR/L2020K16P

                2525M16P
                3225P16P

SVVBN2020K16P
                2525M16P
                3225P16P

 
SVJBR/L2020K16P

                2525M16P
                3225P16P

SVVBN2020K16P
                2525M16P
                3225P16P

20
25
32

20
25
32

20
25
25

20
25
25

125
150
170

125
150
170

25
32
32

10
12,5
12,5

34
34
34

34
34
34

PSVB16  T 15  3,5SMSSA-3550 S-3512

PSVB16  T 15  3,5SMSSA-3550 S-3512

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

O0

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H B L F E ll ggss oo

S-4008  T 15O0

system S
®®

system S
®®

B

H

SWLCR/L

L
E

F

O
95

O
95

SWLCR/L...P
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r

o95

WC..06T3rr
 

SWLCR/L 1212-06
                 1616-06

                

                

             

 
SWLCR/L 1212-06
                 1616-06

                

                

             

12
16

12
16

80
100

16
20

13
13

SRDCN B

H
L

E

F

L

F

E

SRGCR/L

o90

SRDCN
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

SRGCN
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

H B L F E ll ggss

O0

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O0

oo

O0

O0

O0

O0

O0

O0

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Œruba p³ytki
podporowej

Shim locking screw 
ïëàñòèíÁîëò îïîð. û

Œruba mocuj¹ca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz 
Socket screw key 

Êëþ÷

 
SRDCN     2020-08
                  2525-10
                  2525-12

                 3225P16
                 3232P20

SRGCR/L  2525-10
                  2525-12

                  2525M16
                  3225P16
                  3232P20

                   

             

 
SRDCN     2020-08
                  2525-10
                  2525-12

                 3225P16
                 3232P20

SRGCR/L  2525-10
                  2525-12

                  2525M16
                  3225P16
                  3232P20

                   

             

20
25
25

32
32

25
25

25
32
32

20
25
25

25
32

25
25

25
25
32

125
150
150

170
170

150
150

150
170
170

10
12,5
12,5

12,5
16

32
32

32
32
40

20
25
25

25
32

27
27

35
35
40

RC..0803M0
RC..10T3M0
RC..1204M0

RC..10T3M0
RC..1204M0

RC..1606M0
RC..2006M0

RC..1606M0
RC..1606M0
RC..2006M0

M3x7,5C13
S-4008
S-4008

S-4008
S-4008

5513020-265512090-065322110-03
5513020-145512090-085322110-04

5513020-265512090-065322110-03

5513020-145512090-085322110-04

 T 9
 T 15
 T 15

 T 15
 T 15

 T 20  5SMS
 T 25  6SMS

 T 20  5SMS

 T 25  6SMS

-
-
-

-
-
-

-
-
-

-
-

-
-

-
-

o80

IV.2.197

!
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®®

®®

®®

IV.12.194

!
IV.2.192

!
IV.2.195

!

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

O-5

O-10

O-5

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

S-4008

S-2506

 T 15

 T 7

O0

O0

O-1

L

E

F

Dmin

O
75

A

A

A-A

d

S...-SSKCR
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =75r

 
S16R-SSKCR 09
S20S-SSKCR 09

                

             

 
S16R-SSKCR 09
S20S-SSKCR 09

                

             

22
25

16
20

200
250

11
13

18
30

Dmin

Dmin

Dmin

d

d

d

L

L

L

F

F

F

E

E

E

ll

ll

ll

gg

gg

gg

ss

ss

ss

oo

oo

oo

SC..09T3rr

A

L

E

F

Dmin

O
91

A-A

d

A

S...-STFCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: oK =91r

TC..1102rr16
20
25

 
S12M-STFCR/L 11
S16R-STFCR/L 11
S20S-STFCR/L 11

                

             

 
S12M-STFCR/L 11
S16R-STFCR/L 11
S20S-STFCR/L 11

                

             

12
16
20

150
200
250

9
11
13

15
15
15

O-6 O0
O-3 O0

L

E

F O
95

O
95

A-A

dDmin

A

A

o80

 
S08H-SCLCR/L 06
S10K-SCLCR/L 06
S12M-SCLCR/L 06

S12M-SCLCR/L 09
S16R-SCLCR/L 09
S20S-SCLCR/L 09
S25T-SCLCR/L 09

                

             

 
S08H-SCLCR/L 06
S10K-SCLCR/L 06
S12M-SCLCR/L 06

S12M-SCLCR/L 09
S16R-SCLCR/L 09
S20S-SCLCR/L 09
S25T-SCLCR/L 09

                

             

O0O-11
O-5
O-8
O-6

9
13
17

17
22
25
32

8
10
12

12
16
20
25

100
125
150

150
200
250
300

4,5
7
9

9
11
13
17

13
12
19

19
19
15
14

CC..0602rr

CC..09T3rr

S-2504  T 7

S-4008  T 15

S ...-SCLCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r



Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts 
 Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne 
 Spare parts 

 Çàïàñíûå ÷àñòè

Dmin d L F E ll ggss oo

S-2504  T 7

S-4008  T 15

®®
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system S
®®

E...-SCLCR/L..-R
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =95r

E ...-STFCR/L..-R
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =91r

E...-SDUCR/L..-R
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =93r

o80
o55

 
E08K-SCLCR/L 06-R
E10M-SCLCR/L 06-R

E12Q-SCLCR/L 09-R
E16R-SCLCR/L 09-R
E20S-SCLCR/L 09-R

E12Q-SDUCR/L 07-XR
E16R-SDUCR/L 07-R

E12Q-STFCR/L 11-R
E16R-STFCR/L 11-R

                

             

 
E08K-SCLCR/L 06-R
E10M-SCLCR/L 06-R

E12Q-SCLCR/L 09-R
E16R-SCLCR/L 09-R
E20S-SCLCR/L 09-R

E12Q-SDUCR/L 07-XR
E16R-SDUCR/L 07-R

E12Q-STFCR/L 11-R
E16R-STFCR/L 11-R

                

             

9
13

16
22
25

18
22

16
20

8
10

12
16
20

12
16

12
16

125
150

180
230
250

180
200

180
200

4,5
7

9
11
13

11
13

9
11

8
12

14
19
14

10,5
10,5

O-15 O-1
O-13 O-1

O-11 O-0
O-5 O-0
O-5 O-0

O-8 O-0
O-6 O-0

O-6 O-0

O-6 O-0

CC..0602..

CC..09T3..

DC..0702..

TC..1102rr

S-2504  T 7

S-2504  T 7

L
E

F O
95

O
95

Dmin

A-A 

d

L

E

F

Dmin

A-A 

d

O
93

A

A

A

A

L
E

Dmin

A-A 

d

A

A
F O

91

WYTACZAKI Z TRZONKIEM Z WÊGLIKA SPIEKANEGO. / 
                                                         

TOOLHOLDERS FOR BORING WITH CEMENTED CARBIDE SHANK.
ÐÅÇÖÛ ÑÎ ÑÒÅÐÆÍÅÌ ÈÇ ÒÂÅÐÄÛÕ ÑÏËÀÂÎÂ. 

system S
®®

OPRAWKI TOKARSKIE VDI PTA - 20 (28). /  TOOL HOLDERS VDI PTA - 20 (28). / ÒÎÊÀÐÍÛÅ ÎÏÐÀÂÛ VDI PTA- 20 (28).

A 160

6374

VDI 40

A B

A-A

A A

6
4

6
4

5
3

5
3

4
0

4
0

D

D

D

199

63113

A
F
A

N
A

PP
T
A

-2
0

P
T
A

-
8

2

A
F
A

N
A

PP
T
A

-2
0

P
T
A

-
8

2

Tulejki  sprê¿yste
 Spring sleeves

Ïðóæèíèñòûå âòóëêè

Oznaczenie
Designation
Oznaczenie
Designation

Oznaczenie
Designation
Oznaczenie
Designation

PTT - 0 8PTT - 0 8

PTT- 1 6PTT- 1 6

PTT - 1 0PTT - 1 0

PTT - 2 0PTT - 2 0

PTT - 1 2PTT - 1 2

DD

DD

88

1616

1212
1010

2020

PTA-20

PTA-28

UWAGA! - DO WYTACZAKÓW Z TRZONKIEM Z WÊGLIKA SPIEKANEGO OFERUJEMY OPRAWKÊ TOKARSK¥ VDI PTA-20 (28) PRODUKCJI PAFANA.
NOTE! - WE OFFER TO TOOLHOLDERS WITH CEMENTED CARBIDE SHANK TOOL HOLDER VDI PTA-20(28) PRODUCED BY PAFANA.
ÂÍÈÌÀÍÈÅ! - ÄËß ÐÅÇÖÎÂ ÑÎ ÑÒÅÐÆÍÅÌ ÈÇ ÒÂÅÐÄÛÕ ÑÏËÀÂÎÂ ÏÐÅÄËÀÃÀÅÌ ÒÎÊÀÐÍÓÞ ÎÏÐÀÂÓ VDI PTA ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÀ ÔÈÐÌÛ «PAFANA».

VDI PTA-20 (28)

IV.2.192

!
IV.2.193

!
IV.2.198

!

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!
!

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!
!
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Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Dmin d L F E ll ggss oo

o80

o80

O0

O0

O-5

O-11

CC..09T3rr

CC..09T3rr S-4008  T 15

S-4008  T 15

 
A12M-SCLCR/L 09
A16R-SCLCR/L 09
A20S-SCLCR/L 09

A16M-SCLCR/L 09R
A20Q-SCLCR/L 09R

                

             

 
A12M-SCLCR/L 09
A16R-SCLCR/L 09
A20S-SCLCR/L 09

A16M-SCLCR/L 09R
A20Q-SCLCR/L 09R

                

             

L
E

F O
95

O
95

A

Dmin

A

A-A 

d

L
E

F

Dmin

O
95

O
95

A-A

d

A

A
A...-SCLCR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =95r

A...-SCLCR/L-09R
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r

17
22
25

22
25

12
16
20

16
20

150
200
250

150
180

9
11
13

11
13

19
19
15

19
15

O0O-8

O0O-5
O0O-8

system S

system S

®®

®®

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

O-15

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

S-2506  T 7O-1
O-13 O-1
O-10 O-1

A-A

Dmin d

d1

B
E

C

o
95

F

L

o
95

A

A

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =95r

A.....-SCLCR/L

CC..0602rr

Dmin d L B F ll ggss ooE d1C 
A0810J-SCLCR/L-06
A1012K-SCLCR/L-06
A1216M-SCLCR/L-06

                

             

 
A0810J-SCLCR/L-06
A1012K-SCLCR/L-06
A1216M-SCLCR/L-06

                

             

11
13
17

10
12
16

110
125
150

32
38
50

10,5
11,5
10

9
11
15

8
10
12

6
7
9

IV.2.192

!
IV.2.193

!

A-A

E
L1

F O93

d

A-A

LE

F O
93

d

A
A

Dmin
Dmin

A
A

L

S...-SDUCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =93r

S...-SDUCR/L11-X
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =93r

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

O-10

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O0

Dmin d L F E ll ggss oo

O0O-5

O-8

S-2506  T 7

S-4008  T 15

o55

 

S20S-SDUCR/L 11
S25T-SDUCR/L 11

S32U-SDUCR/L 11-X

                

             

S10K-SDUCR/L 07
S12M-SDUCR/L 07
S16R-SDUCR/L 07

 

S20S-SDUCR/L 11
S25T-SDUCR/L 11

S32U-SDUCR/L 11-X

                

             

S10K-SDUCR/L 07
S12M-SDUCR/L 07
S16R-SDUCR/L 07

DC..11T3rr

DC..11T3rr

DC..0702rr

S-4008  T 15O0

25
32

40

20
25

32

250
300

350

13
17

22

30
40

30332

L1

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!
!nowoœæ! / new! / íîâèíêà!

13
16
22

10
12
16

125
150
200

7
9
11

18
18
18

O-8 O0
O-5 O0
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!
I.11.77-93

system S

system S

system S

system S

®®

®®

®®

®®

IV.2.193

!
IV.2.196

!

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

O-5

O-8

O-6

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

S-4008

S-3509

 T 15

 T 15

O0

O0

O0

Dmin

Dmin

Dmin

d

d

d

L

L

L

F

F

F

E ll

ll

ll

gg

gg

gg

ss

ss

ss

oo

oo

oo

o55

 
S20S-SDQCR/L 11
S25T-SDQCR/L 11

                

             

 
S20S-SDQCR/L 11
S25T-SDQCR/L 11

                

             

DC..11T3rr

A-A

L
E

F
O

1073 0'

d

A

Dmin

A

S...-SDQCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o ’K =107 30r

25
32

20
25

250
300

13
17

30
40

VC..1604rr

VB..1604rr30 25 300 17

o35

o35

Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

O-6

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

S-3509  T 15O0

Dmin d L F ll ggss oo

L

F O
93

A-A

dDmin

A

A

S...-SVUBR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =93r

VB..1604rr
 

S25T-SVUBR/L 16

                

             

 
S25T-SVUBR/L 16

                

             

30 25 300 17

o35

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =93r

S...-SVQBR/L

S...-SVUCR/L

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o ’

K =107 30r

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Œruba p³ytki
podporowej

Shim locking screw 
ïëàñòèíÁîëò îïîð. û

Œruba mocuj¹ca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz 
Socket screw key 

Êëþ÷

PSVB16  T 15  3,5SMSSA-3550 S-3512

A-A

E

F

d

A

Dmin

A

L

O
93

 
S25T-SVUCR/L 16
S32U-SVUCR/L 16

                

             

 
S25T-SVU R/L 16
S -SVU R/L 16

                

             

C
32U C

32
40

25
32

300
350

17
22

35
40

E

DminO
1073 0'

L

F

A-A

d

A

A

 
S25T-SVQBR/L 16

                

             

 
S25T-SVQBR/L 16

                

             



system S
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1.

info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.

!
I.11.77-93

®®

system S

system S

®®

®®

IV.2.192

!
IV.2.196

!
IV.2.197

!

O-8

O0

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O0

O0

Dmin d L F ll ggss oo

VC..1604rr

o35
P³ytka 

podporowa
Shim 

Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Œruba p³ytki
podporowej

Shim locking screw 
ïëàñòèíÁîëò îïîð. û

Œruba mocuj¹ca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz 
Socket screw key 

Êëþ÷

PSVB16  T 15  3,5SMSSA-3550 S-3512

E

S...-SVQCR/L16
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o ’K =107 30r

A-A

E

F

d

A

Dmin

A

L

’

O

1
3

0
0

7

 
S25T-SVQCR/L 16
S32U-SVQCR/L 16

                

             

 
S25T-SV R/L 16
S -SV R/L 16

                

             

QC
32U QC

32
40

25
32

300
350

17
22

35
40

o80
Œruba mocujaca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

O-10

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

S-4008  T 15
O0

Dmin d L F E ll ggss oo

WC..06T3rrO-12 O0

S...-SWLCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r

oo

Dmin

E

L

F
O

95

d

A-AA

A

20
25

 
S16R-SWLCR/L 06
S20S-SWLCR/L 06

                

             

 
S16R-SWLCR/L 06
S20S-SWLCR/L 06

                

             

16
20

200
250

11
13

21
19

wk³adki no¿owe / boring cartridges / ò ííîæåâîå ïà ðî û.

S-4008

Œruba 
regulacyjna

Adjustment screw 
Ðåãóëèðîâî÷íûé

 âèíò

Œruba oporowa
Stop screw 

Îïîðíûé áîëò

174.03 174.02  T 15

Œruba mocuj¹ca
Holding down 

screw 
Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

174.05  2; 4

Œruba mocuj¹ca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

SCSCR
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =45r

SCTCR
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =60r

L l a b F ll ggss ooH H1 
SCSCR 10CA-09
SCTCR 10CA-09

                

             

 
SCSCR 10CA-09
SCTCR 10CA-09

                

             

CC..09T3rr44
50

20
20

8
8

10,6
10,6

14
14

10
10

14,5
14,5

F O
45

L

l
a

b

H1

H

H1

H

F

O
60

L

l
a

b

o80



Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

S-4008

S-4008

Œruba 
regulacyjna

Adjustment screw 
Ðåãóëèðîâî÷íûé

 âèíò

Œruba 
regulacyjna

Adjustment screw 
Ðåãóëèðîâî÷íûé

 âèíò

Œruba oporowa
Stop screw 

Îïîðíûé áîëò

Œruba oporowa
Stop screw 

Îïîðíûé áîëò

174.03

174.03

174.02

174.02

 T 15

 T 15

Œruba mocuj¹ca
Holding down 

screw 
Êðåï¸æíûé âèíò

Œruba mocuj¹ca
Holding down 

screw 
Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

174.05

174.05

 2; 4

 2; 4

Œruba mocuj¹ca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

Œruba mocuj¹ca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

L

L

l

l

a

a

b

b

F

F

ll

ll

gg

gg

ss

ss

oo

oo

H

H

H1

H1

CC..09T3rr

o80
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1.

info.tech.
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!
I.11.77-93

system S
®®

SCFCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =90r

SCGCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =90r

SCLCR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r

 
SCFCR/L 10CA-09
SCGCR/L 10CA-09
SCLCR/L 10CA-09

                

             

 
SCFCR/L 10CA-09
SCGCR/L 10CA-09
SCLCR/L 10CA-09

                

             

O0

O0

O0

O0

50 20 8 10,6 14 10 14,5

F
O

90

L
l

a

b

H1

H

H1

H

F

O
90

L
l

a

b

F

O
95

L
l

a

b

H1

H

system S
®®

SSKCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =75r

IV.2.192

!
IV.2.195

!
IV.2.194

!

 
SSKCR/L 10CA-09

                

             

 
SSKCR/L 10CA-09

                

             

52 20 8 10,5 14 10 14,5 SC..09T3rr

F O
75

L
l

a

b

H

H1

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Œruba 
regulacyjna

Adjustment screw 
Ðåãóëèðîâî÷íûé

 âèíò

Œruba oporowa
Stop screw 

Îïîðíûé áîëò

Œruba mocuj¹ca
Holding down 

screw 
Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

Œruba mocuj¹ca
Locking screw 

Êðåï¸æíûé áîëò

L l a b F ll ggss ooH H1

O-3 O0

system S
®®

O-3 O0

F

L

l
a

b

H

H1

o90

STFCR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =90r

 
STFCR/L 12CA-16
STFCR/L 20CA-22

             

 
STFCR/L 12CA-16
STFCR/L 20CA-22

             

70 30 8 TC..2204rr S-5012  T 1520 25 20 26 196.03 182.02 196.05  3; 5
55 20 8 TC..16T3rr S-4008  T 1515,3 20 12 19 182.03 182.02 182.05  2; 4

w ³ dk  no¿owe / k a i boring c rt id es /  a r g  íîæåâ å ïàòðîíû.î

wk³adki no¿owe / boring cartridges / íîæåâîå ïàòðîíû.

wk³adki no¿owe / boring cartridges /  íîæåâîå ïàòðîíû.



1 - trzonek

2 - klin zaciskowy

3 - œruba zaciskowa

4 - p³ytka skrawaj¹ca

5 - p³ytka podporowa

6 - ko³ek

1 - trzonek

2 - klin zaciskowy

3 - ruba zaciskowa

4 - p ytka skrawaj ca

5 - p ytka podporowa

6 - ko ek

œ

³ ¹

³

³

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé êëèí

3 - êðåï¸æíûé áîëò

4 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - øòèôò

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé êëèí

3 - êðåï¸æíûé áîëò

4 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - øòèôò

1 - holder

2 - wedge

3 - locking screw

4 - insert

5 - shim

6 - pin

1 - holder

2 - wedge

3 - locking screw

4 - insert

5 - shim

6 - pin

informacje techniczne   technical informations   òåõíè÷åñêèå èíôîðìàöèè

2. System mocowania p³ytek - „P”.

    SYSTEM „P” - ujemna geometria no¿y.

    P³ytki wymienne dwustronne (k¹t przy³o¿enia p³ytki równy 0°), trójk¹tne, kwadratowe i rombowe,
    mocowane s¹ na powierzchni otworu cylindrycznego za pomoc¹ ko³ka, klina zaciskowego i œruby.
    No¿e z p³ytkami mocowanymi w systemie „P” stosowane s¹ do obróbki zgrubnej.
    System „P” cechuje ³atwoœæ wymiany p³ytki, brak luŸnych elementów mocuj¹cych.
    

2. Clamping system for inserts - „P”.

    „P.” SYSTEM - negative geometry of toolholders.

    Indexable, two-sided inserts (insert clearance angle 0°), triangle, square and diamond shaped,
    are locked on the surface of the cylindrical hole with a pin, a wedge clamp and with a locking screw.
    Toolholders with inserts clamped in the „P” system are used for roughing.
    „P” system is characterised  by easy insert replacement, no loose clamping elements.
    

2. Ñèñòåì êðåïëåíèÿ ïëàñòèí -„P”.

    ÑÈÑÒÅÌÀ „P” - îòðèöàòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ ðåçöîâ.

    Äâóõñòîðîííèå çàìåíÿåìûå ïëàñòèíû (ãëàâíûé çàäíèé óãîë ïëàñòèíû ðàâíÿåòñÿ 0°),
    òðåóãîëüíûå, êâàäðàòíûå, êðåïÿòñÿ íà ïîâåðõíîñòè öèëèíäðè÷åñêîãî îòâåðñòèÿ ïðè
    ïîìîùè øòèôòà, çàæèìíîãî êëèíà è áîëòà.
    Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè, êðåïÿùèìèñÿ â ñèñòåìå „P”, ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ ãðóáîé îáðàáîòêè.
    Ñèñòåìà „P” îòëè÷àåòñÿ ïðîñòîé çàìåíîé ïëàñòèíû, îòñóòñòâèåì ñâîáîäíûõ êðåïåæíûõ
    ýëåìåíòîâ. 

info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.
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tech.info.
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!
I.11.77-93

system P

1 - trzonek

2 - klin zaciskowy

3 - œruba zaciskowa

4 - p³ytka skrawaj¹ca

5 - p³ytka podporowa

6 - ko³ek

1 - trzonek

2 - klin zaciskowy

3 - ruba zaciskowa

4 - p ytka skrawaj ca

5 - p ytka podporowa

6 - ko ek

œ

³ ¹

³

³

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé êëèí

3 - êðåï¸æíûé áîëò

4 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - øòèôò

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé êëèí

3 - êðåï¸æíûé áîëò

4 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - øòèôò

1 - holder

2 - wedge

3 - locking screw

4 - insert

5 - shim

6 - pin

1 - holder

2 - wedge

3 - locking screw

4 - insert

5 - shim

6 - pin

1133 2244

55

66

33 22 1144

55

66

!w a ¿ n e !
important!
â à æ í î å !
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info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.

!
I.11.77-93

system P

system P

®®

®®

O-6

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O-6

ll ggss oo

2.

PLRNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: oK =75r

Wkrêt
Tap screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Ko³ek mocuj¹cy
Clamping pin 

Øòèôò

Klucz
Socket screw

 key 
Êëþ÷

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

KS58-46 PP-50PLN-50 SB10-22 4SMS

kaseta / holder / êàññåòà

kaseta / holder / êàññåòà

(2szt./komplet
    2pcs./set
2 )øò.êîìïëåêò

(2szt./komplet
    2pcs./set
2 )øò.êîìïëåêò

5SMS

Klucz
Socket screw

 key 
Êëþ÷

LNUM502635-1

H1 B L F E

60 60 350 60 80

H

60
 

PLRNR 6060U50B 
 

PLRNR 6060U50B 

PLRNR ...

L

F

H

H=H1

H1

E
O

75

B

!
IV.1.180

!

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O-6 O-5

O-6 O-5

O-6 O-5

o57

PTTNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =60r

o42

PTBNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =75r

o
38

PTXNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =80r

E
L

O
60 H

PTTNR/LF B

E
L

O
75

PTBNR/LF

E
L

O
80

F PTXNR/L

 
PTTNR/L 2020-16

2525-16
3225-16
3232-22

PTBNR/L 2020-16
2525-16
3225-16
3232-22

PTXNR/L 2525-22
3232-22

 
PTTNR/L 2020-16

2525-16
3225-16
3232-22

PTBNR/L 2020-16
2525-16
3225-16
3232-22

PTXNR/L 2525-22
3232-22

H B L F E ll ggss oo

20
25
32
32

20
25
32
32

25
32

20
25
25
32

20
25
25
32

25
32

125
150
170
170

125
150
170
170

150
170

17
22
22
27

17
22
22
27

28
33,5

30
30
30
39

27
27
27
36

35
35

TN..1604rr

TN..2204rr

TN..1604rr

TN..2204rr

TN..2204rr

Œruba 
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Ko³ek
Pin 

Øòèôò

Klucz
Socket screw

 key 
Êëþ÷

Wybijak
Drift 

Ïóàíñîí

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

Klin
Wedge 
Êëèí

R L

117.26-622 110.26-641117.26-650.1

170.26-624 110.26-643170.26-650.1

110.26-640 117.26-655

110.26-642 170.26-655

117.26-686

117.26-687

3

4

117.26-622 110.26-641117.26-650.1

170.26-624 110.26-643170.26-650.1

110.26-640 117.26-655

110.26-642 170.26-655

117.26-686

117.26-687

3

4

170.26-624 110.26-643170.26-650.1 110.26-642 170.26-655 117.26-6874
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Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O-6 O-5

O-6 O-5

H B L F E ll ggss oo

TN..2204rr

TN..2204rr

Œruba 
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Ko³ek
Pin 

Øòèôò

Klucz
Socket screw

 key 
Êëþ÷

Wybijak
Drift 

Ïóàíñîí

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

Klin
Wedge 
Êëèí

R L

170.26-624

170.26-624

110.26-643

110.26-643

170.26-650.1

170.26-650.1

110.26-642

110.26-642

170.26-655

170.26-655

117.26-687

117.26-687

4

4

o25

PTJNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =93r

o55

PTNNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =63r

B

H
E

L

F

O
63

PTNNR/L
F

E
L

O
93

PTJNR/L

 
PTNNR/L 3225-22

4032-22

PTJNR/L 2525-22
3225-22
4032-22

 
PTNNR/L 3225-22

4032-22

PTJNR/L 2525-22
3225-22
4032-22

32
40

25
32
40

25
32

25
25
32

170
150

150
170
200

15
16

32
32
40

39
39

29
29
29

IV.1.180

!

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O-6

O-6

O-5

O-5

O-6 O-5

O-6 O-5

H B L F E ll ggss oo

TN..1604rr

TN..2204rr

TN..1604rr

TN..2204rr

Œruba 
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Ko³ek
Pin 

Øòèôò

Klucz
Socket screw

 key 
Êëþ÷

Wybijak
Drift 

Ïóàíñîí

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

Klin
Wedge 
Êëèí

R L

117.26-622

117.26-622

110.26-641

110.26-641

117.26-650.1

117.26-650.1

170.26-624 110.26-643170.26-650.1

110.26-640

110.26-640

117.26-655

117.26-655

110.26-642 170.26-655

117.26-686

117.26-686

117.26-687

3

3

4

170.26-624 110.26-643170.26-650.1 110.26-642 170.26-655 117.26-6874

o27

PTGNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =90r

o
90

PTFNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O
K =90rB

H

E

E

L

F

L

F

O
90

O
90PTGNR/L PTFNR/L

 
PTGNR/L 2020-16

2525-16
3225-16
2525-22
3232-22
4040-22

PTFNR/L 2020-16
2525-16
3225-16
3232-22
4040-22

 
PTGNR/L 2020-16

2525-16
3225-16
2525-22
3232-22
4040-22

PTFNR/L 2020-16
2525-16
3225-16
3232-22
4040-22

20
25
32
25
32
40

20
25
32
32
40

20
25
25
25
32
40

20
25
25
32
40

125
150
170
150
170
200

125
150
170
170
200

25
32
32
32
40
50

25
32
32
40
50

24
24
24
31
31
31

20
20
20
26
26

2.
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system P

®®

®®

2.

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O-6

O-6

O-6

O-6

O0 O-8

H B L F E ll ggss oo

Œruba 
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Ko³ek
Pin 

Øòèôò

Klucz
Socket screw

 key 
Êëþ÷

Wybijak
Drift 

Ïóàíñîí

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

Klin
Wedge 
Êëèí

R L

PSSNR/L PSBNR/L

PSKNR/L

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =45r

oK =75r

o
K =75r

B

H

L

F

E
O

45

PSSNR/L F

E
L

O
75

PSBNR/L

F

E
L

O
75

PSKNR/L

 
PSSNR/L 2020-12

2525-12
3225-12
3232-19
4040-19
5050-25

PSBNR/L 2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19
5050-25

PSKNR/L 2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19
5050-25

 
PSSNR/L 2020-12

2525-12
3225-12
3232-19
4040-19
5050-25

PSBNR/L 2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19
5050-25

PSKNR/L 2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19
5050-25

111.26-622 110.26-641170.26-650.1

111.26-629 110.26-645110.26-650.1

110.26-640 117.26-655

110.26-644 110.26-655

117.26-686

117.26-687

3

5

SN..1204rr

SN..1906rr

20
25
32
32
40
50

20
25
32
32
40
50

20
25
32
32
40
50

125
150
170
170
200
250

125
150
170
170
200
250

125
150
170
170
200
250

25
32
32
40
50
50

17
22
22
27
35
43

25
32
32
40
50
43

28
28
28
36
36
55

30
30
30
41
41
50

26
26
26
34
34
50

SN..1204rr

SN..1204rr

111.26-622 110.26-641170.26-650.1 110.26-640 117.26-655 117.26-6863

20
25
25
32
40
50

20
25
25
32
40
50

20
25
25
32
40
50

SN..2507rr

SN..1906rr

SN..1906rr

111.26-628 110.26-643111.26-650.1 110.26-642 170.26-655 117.26-6874

111.26-628 110.26-643111.26-650.1 110.26-642 170.26-655 117.26-6874

111.26-622 110.26-641170.26-650.1 110.26-640 117.26-655 117.26-6863

111.26-628 110.26-643111.26-650.1 110.26-642 170.26-655 117.26-6874

111.26-629

111.26-629

110.26-645

110.26-645

110.26-650.1

110.26-650.1

110.26-644

110.26-644

110.26-655

110.26-655

117.26-687

117.26-687

5

5

SN..2507rr

SN..2507rr

IV.1.179

!
IV.1.177

!

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O-6

O-6

O-6

O-6

O-6 O-6

O-6 O-6

H B L F E ll ggss oo

Œruba 
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Ko³ek
Pin 

Øòèôò

Klucz
Socket screw

 key 
Êëþ÷

Wybijak
Drift 

Ïóàíñîí

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

Klin
Wedge 
Êëèí

R L

PCLNR/LPCBNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =95r

oK =75r

L

F

E

O
75

PCBNR/L B

H

E

F O
95

O
95

PCLNR/L

L

o80

 
PCBNR/L 2525-12

3232-19
4040-19

PCLNR/L 2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19

 
PCBNR/L 2525-12

3232-19
4040-19

PCLNR/L 2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19

25
32
40

20
25
32
32
40

25
32
40

20
25
25
32
40

150
170
200

125
150
170
170
200

22
27
35

25
32
32
40
50

30
40
40

18
18
18
25
25

CN..1906rr
CN..1204rr

CN..1906rr

CN..1204rr

123.26-628 110.26-643111.26-650.1 110.26-642 170.26-655

123.26-622 110.26-641170.26-650.1 110.26-640 117.26-655

123.26-628 110.26-643111.26-650.1 110.26-642 170.26-655

123.26-622 110.26-642170.26-650.1 110.26-641 117.26-655

117.26-6874

117.26-6863

117.26-6874

117.26-6863
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Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O-6 O-6

O-6

O0

O-6

O0

H

H

B

B

L

L

F

F

E

E

ll

ll

gg

gg

ss

ss

oo

oo

Œruba 
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Œruba 
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Ko³ek
Pin 

Øòèôò

Ko³ek
Pin 

Øòèôò

Klucz
Socket screw

 key 
Êëþ÷

Klucz
Socket screw

 key 
Êëþ÷

Wybijak
Drift 

Ïóàíñîí

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

o60

o30

PDNNR/L PDJNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =63r

O
K =93rB

HE

F

L

O
63

PDNNR/L F

E
L

O
39

PDJNR/L

 
PDNNR/L 2525-15

3225-15
4032-15

PDJNR/L 2020-15
2525-15
3225-15
4032-15

 
PDNNR/L 2525-15

3225-15
4032-15

PDJNR/L 2020-15
2525-15
3225-15
4032-15

171.66-624 171.66-650.2 171.66-660

DN..1506rr

DN..1506rr25
32
40

20
25
32
40

150
170
150

125
150
170
200

12,5
12,5
16

25
32
32
40

45
45
45

40
40
40
40

25
25
32

20
25
25
32

117.26-655 117.26-6863

Klin
Wedge 
Êëèí

Klin
Wedge 
Êëèí

171.66-624 171.66-650.2 171.66-660 117.26-655 117.26-6863

o55

O48

PVJNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =93r

PVVNN
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =72r

O
07

B

H

F

E
L

O
39

PVJNR/L
E

F

L

O
72

PVVNN

 
PVJNR/L 2525-16

PVVNN 2525-16

 
PVJNR/L 2525-16

PVVNN 2525-16

VN..1604rr

o35

VN..1604rrO0 O0

117.26-650.1171.66-670 117.26-655 3

117.26-650.1171.66-670 117.26-655 3

25

25

150

150

32

12,5

49

49

25

25

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O-12

O-12

O-6

O-6

Dmin d L F E ll ggss oo

Œruba 
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Ko³ek
Pin 

Øòèôò

Klucz
Socket screw

 key 
Êëþ÷

Wybijak
Drift 

Ïóàíñîí

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

Klin
Wedge 
Êëèí

R L

IV.1.178

!
IV.1.181

!
IV.1.180

!

S...-PTFNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: o

K =91r

S...-PCLNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =95r

L
E

F
O

91

A

A

Dmin

A-A

d

L
E

F
Dmin

O
95

O
95

A

A

 
S25T-PTFNR/L 16
S32U-PTFNR/L 16
S50V-PTFNR/L 22

                

             

 
S25T-PTFNR/L 16
S32U-PTFNR/L 16
S50V-PTFNR/L 22

                

             
Œruba 

Locking screw 
Êðåï¸æíûé âèíò

Ko³ek
Pin 

Øòèôò

Klucz
Socket screw

 key 
Êëþ÷

Wybijak
Drift 

Ïóàíñîí

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

Klin
Wedge 
Êëèí

 
S32U-PCLNR 12
S40U-PCLNR 12

                

            

 
S32U-PCLNR 12
S40U-PCLNR 12

                

            

o80

32
43
65

25
32
50

300
350
400

17
22
35

31
36
21

TN..1604rr

TN..2204rr

- 110.26-640117.26-650.2 110.26-641
 117.26-655(R)

117.26-6863

117.26-621 110.26-640117.26-650.3 110.26-641 117.26-655 117.26-6863

170.26-624 110.26-642170.26-650.1 110.26-643 170.26-655 117.26-6874

117.26-656(L)

O-10

O-8

O-6

O-6
40
50

32
40

350
350

22
27

36
36

123.26-622 131.26-652.1CN..1204rr 110.26-641 117.26-655 117.26-6863

IV.1.177

!

2.
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3.

system P-K

informacje techniczne   technical informations   òåõíè÷åñêèå èíôîðìàöèè

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé âèíò

3 - óãîëúíûé ðû÷àã

4 - ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - holder

2 - screw

3 - lever

4 - spring sleeve

5 - shim

6 - insert

1 - trzonek

2 - œruba

3 - dŸwignia k¹towa

4 - tuleja sprê¿ysta

5 - p³ytka podporowa

6 - p³ytka wieloostrzowa

3. System mocowania p³ytek - „P-K”.

    SYSTEM „P-K” - ujemna geometria no¿y.
    P³ytki wymienne dwustronne (k¹t przy³o¿enia p³ytki równy 0°) mocowane s¹ dociskiem 
    dŸwigniowym na powierzchni otworu cylindrycznego.
    No¿e z p³ytkami mocowanymi w systemie „P-K” to najlepszy wybór do wydajnej obróbki 
    zgrubnej i wykoñczeniowej w przypadkach, gdy wymagana jest du¿a sztywnoœæ i stabilnoœæ
    zamocowania p³ytki i u³atwienie sp³ywu wióra (nie ma wystaj¹cych elementów mocuj¹cych).
    System „P-K” cechuje szybkoœæ i ³atwoœæ wymiany p³ytki, bardzo wysoka powtarzalnoœæ 
    po³o¿enia ostrza, brak luŸnych elementów mocuj¹cych, wygodna wymiana i mocowanie 
    p³ytki równie¿ w pozycji „odwróconej” no¿a.

3. Clamping system for inserts - „P-K”.

    „P-K” SYSTEM - negative geometry of toolholders.
    Indexable, two-sided inserts (insert clearance angle 0°) are locked with a clamp lever 
    on the surface of the cylindrical hole.
    Toolholders with inserts clamped in the „P-K” system are the best choice for effective
    machining, both roughing and finishing, in cases when the highest rigidity and stability 
    of clamping the insert is required, as well as enabling the chip flow (no protruding 
    clamping elements).
    „P-K” system is characterised  by fast and easy insert replacement, very high repeatability
    of cutting edge position, no loose clamping elements, convenient replacement and 
    clamping the insert; also in the “inverted” position of the toolholder.

3. Ñèñòåì êðåïëåíèÿ ïëàñòèí -„P-K”.

    ÑÈÑÒÅÌÀ „P-K”  îòðèöàòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ ðåçöîâ.
    Äâóõñòîðîííèå çàìåíÿåìûå ïëàñòèíû (ãëàâíûé çàäíèé óãîë ïëàñòèíû ðàâíÿåòñÿ 0°)
    êðåïÿòñÿ ïðè ïîìîùè ðû÷àæíîãî ïðèõâàòà íà ïîâåðõíîñòè öèëèíäðè÷åñêîãî îòâåðñòèÿ.
    Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè, êðåïÿùèìèñÿ â ñèñòåìå „P-K”, ÿâëÿþòñÿ íàèëó÷øèì âûáîðîì 
    äëÿ ýôôåêòèâíûõ ãðóáîé è ôèíèøíîé îáðàáîòîê â ñëó÷àÿõ, êîãäà òðåáóåòñÿ áîëüøàÿ
    æåñòêîñòü è ñòàáèëüíîñòü êðåïëåíèÿ ïëàñòèíû è îáëåã÷åíèå ñáåãàíèÿ ñòðóæêè
    (íåò âûñòóïàþùèõ êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ).
    Ñèñòåìà „P-K” îòëè÷àåòñÿ áûñòðîé è ïðîñòîé çàìåíîé ïëàñòèíû, î÷åíü âûñîêîé 
    ïîâòîðÿåìîñòüþ ïîëîæåíèÿ îñòðèÿ, îòñóòñòâèåì ñâîáîäíûõ êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ,
    óäîáíîé çàìåíîé è êðåïëåíèåì ïëàñòèíû òàêæå â «ïîâåðíóòîé» ïîçèöèè ðåçöà.

info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.

!

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé âèíò

3 - óãîëúíûé ðû÷àã

4 - ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé âèíò

3 - óãîëúíûé ðû÷àã

4 - ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - holder

2 - screw

3 - lever

4 - spring sleeve

5 - shim

6 - insert

1 - holder

2 - screw

3 - lever

4 - spring sleeve

5 - shim

6 - insert

1 - trzonek

2 - œruba

3 - dŸwignia k¹towa

4 - tuleja sprê¿ysta

5 - p³ytka podporowa

6 - p³ytka wieloostrzowa

1 - trzonek

2 - ruba

3 - d wignia k towa

4 - tuleja spr ysta

5 - p ytka podporowa

6 - p ytka wieloostrzowa

œ

Ÿ ¹

ê¿

³

³

31 45 6 23311 4455 66 22

!w a ¿ n e !
important!
â à æ í î å !
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3.

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O0

O-6

O-6

O-8

O-6

O-6

H

H

H

B

B

B

L

L

L

F

F

F

E

E

ll

ll

ll

gg

gg

gg

ss

ss

ss

oo

oo

oo

SN..1204rr

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Tulejka
Spring sleeve 

Ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

Tulejka
Spring sleeve 

Ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

Tulejka
Spring sleeve 

Ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

DŸwignia
Lever 

Óãîëúíûé ðû÷àã

DŸwignia
Lever 

Óãîëúíûé ðû÷àã

DŸwignia
Lever 

Óãîëúíûé ðû÷àã

KS-080.18. 3KK-120.13.KT-060111.24-721

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

20
25
32

20
25
32

20
25
25

20
25
25

125
150
170

125
150
170

25
32
32

17
22
22

28
28
28

29
29
29

B

H

L

F
F

E
E

L

O
45

O
75

PSBNR/LPSSNR/L

 
PSSNR/L 2020-12K

2525-12K
3225-12K

PSBNR/L 2020-12K
2525-12K
3225-12K

 
PSSNR/L 2020-12K

2525-12K
3225-12K

PSBNR/L 2020-12K
2525-12K
3225-12K

SN..1204rr KS-080.18. 3KK-120.13.KT-060111.24-721

PSSNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: o

K =45r

PSBNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: o

K =75r

PCBNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =75r

PCLNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: o

K =95r

B

H

L

F

E

O
75

O
75

PCBNR/L

L

F

E

O
95

O
95

PCLNR/L

CN..1204rr

CN..1206rr

o80

 
PCBNR/L 2525-12K

PCLNR/L 2020-12K
2525-12K
3225-12K
3232-19K
4040-19K

 
PCBNR/L 2525-12K

PCLNR/L 2020-12K
2525-12K
3225-12K
3232-19K
4040-19K

O-6

O-6

O-6

O-6

25

20
25
32
32
40

25

20
25
25
32
40

150

125
150
170
170
200

22

25
32
32
48
48

27

25
25
25
38
38

KT-060123.24-721 KS-080.18. 3KK-120.13.

PWLNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =95r

o95

B

H

F

L

O
95

O
95

PWLNR/L

o80

IV.1.179

!
IV.1.177

!
IV.1.182

!

 
PWLNR/L 2020-08K

2525-08K
3225-08K

 
PWLNR/L 2020-08K

2525-08K
3225-08K

20
25
32

20
25
25

125
150
170

27
32
32

WN..0804rr KS-080.18. 3KK-120.13.KT-060454.64-721

O-6 O-6 CN..1906rr 174.3-862171.31-851M 174.3-822M 4174.3-842M

KT-060123.24-721 KS-080.18. 3KK-120.13.
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Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O-0 O-0

H B L F E ll ggss oo

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Tulejka
Spring sleeve 

Ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

DŸwignia
Lever 

Óãîëúíûé ðû÷àã

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

o90

PRDCN
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

PRGNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

PRDCNB

H

L

E

F

L

F

E

PRGNR/L

 
PRGNR/L 2525-12K

PRGCR/L 4040S25K

PRDCN    4040Q25K

*

*

 
PRGNR/L 2525-12K

PRGCR/L 4040S25K*

PRDCN    4040Q25K*

UWAGA / WARNING / : *- no¿e na specjalne zamówienie, *- toolholders for specIal order, *- 
 

ÂÍÈÌÀÍÈÅ ðåçöû íà ñïåöèàëüíûé çàêàç.
                                                         ** - wymiary wg ¿yczenia klienta, ** -  dimensions according to customer’s choice, ** - ðàçìåðû ïî ïîæåëàíèþ êëèåíòà.

25

40

40

25

40

40

 150

250

180

32

20

27

33 RCMX2507M0

KS-100.30. 4176.39-844174.3-862176.39-854

RN..120400 KS-080.18. 3KK-120.13.KT-060172.00-721

O-6 O-6 RCMX2507M0

KS-100.30. 4176.39-844174.3-862176.39-854

O-6 O-6

****

****

PTGNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =90r

o90

PTFNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =90r

PTJNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =93r

B

H

K=90
0

L
E

F

O
90

PTGNR/L PTFNR/L

L

E

F
O

90

L
E

F

O
93

PTJNR/L

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

O-6 O-6

H B L F E ll ggss oo

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Tulejka
Spring sleeve 

Ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

DŸwignia
Lever 

Óãîëúíûé ðû÷àã

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà 

PTGNR/L 2020-16K
2525-16K
3225-16K

PTFNR/L 2020-16K
2525-16K
3225-16K

PTJNR/L 2020-16K
2525-16K
3225-16K

 
PTGNR/L 2020-16K

2525-16K
3225-16K

PTFNR/L 2020-16K
2525-16K
3225-16K

PTJNR/L 2020-16K
2525-16K
3225-16K

O-6 O-6

O-6 O-6

20
25
32

20
25
32

20
25
32

20
25
25

20
25
25

20
25
25

125
150
170

125
150
170

125
150
170

25
32
32

25
32
32

25
32
32

22
22
22

21
21
21

22
22
22

TN..1604rr

TN..1604rr

TN..1604rr

KS-060.16. 3KK-090.10.KT-050117.26-719

KS-060.16. 3KK-090.10.KT-050117.26-719

KS-060.16. 3KK-090.10.KT-050117.26-719

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Dmin d L F ll ggss oo

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Tulejka
Spring sleeve 

Ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

DŸwignia
Lever 

Óãîëúíûé ðû÷àã

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

O-15 O-6

o80

WN..0804rr KS-080.16. 3KK-120.13.KT-060454.64-721

oo

A

A
E

L

F
O

95

d

A-A

Dmin

 
S25T-PWLNR/L 08K
S32T-PWLNR/L 08K

                

             

 
S25T-PWLNR/L 08K
S32T-PWLNR/L 08K

                

             

32
40

25
32

300
300

17
22

42
45

E

O-13 O-6

S...-PWLNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r

IV.2.194

!
IV.1.180

!
IV.1.182

!
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IV.1.179

!
IV.1.177

!

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Dmin d L F ll ggss oo

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Tulejka
Spring sleeve 

Ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

DŸwignia
Lever 

Óãîëúíûé ðû÷àã

 P³ytka 
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

O-15 O-6

E

O-11 O-6

S ...-PCLCR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =95r

K
=

9
0

K
=

9
0

00

A...-PCLCR/L-12KR
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =95r

L

F
O

95
Dmin

A

A
E

L

d

A-A

E

L

F
O

95
Dmin

A

A

L

A-A

d

3.

 
S25T-PCLNR/L 12K
S32U-PCLNR/L 12K
S40U-PCLNR/L 12K

A25R-PCLNR/L-12KR
A32S-PCLNR/L-12KR

                

             

 
S25T-PCLNR/L 12K
S32U-PCLNR/L 12K
S40U-PCLNR/L 12K

A25R-PCLNR/L-12KR
A32S-PCLNR/L-12KR

                

             

32
40
50

32
40

25
32
40

25
32

300
350
350

300
350

17
22
27

17
22

33
33
36

33
33

CN..1204rr 123.24-721 KT-060 KK-120.13 KS-080.18 3

O-13 O-6

O-15 O-6
O-13 O-6

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

L l a b F ll ggss ooH H1

O-8 O-8

w ³ d n ¿o  k a ki o we / o n rt e  b ri g ca ridg s / î å ï òð íí æ âîå à î û.

w ³ d n ¿o  k a ki o we / o n rt e  b ri g ca ridg s / î å ï òð íí æ âîå à î û.

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé 
âèíò

Œruba mocuj¹ca
Holding down 

screw 
Êðåï¸æíûé 

âèíò

Œruba 
regulacyjna

Adjustment screw 
Ðåãóëèðîâî÷íûé 

âèíò

Œruba oporowa
Stop screw 

Îïîðíûé áîëò

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ 

ïëàñòèíêà

DŸwignia
Lever 

Óãîëúíûé 
ðû÷àã

Tulejka
Spring sleeve 
Ïðóæèíÿùàÿ 

âòóëêà

117.26-719 KK-090.10 KS-060.16 KT-050 174.03 182.02 196.05 2;3;563
63
53

 
PTFNR/L 16CA-16K
PTGNR/L 16CA-16K
PTSNR/L 16CA-16K

                

             

 
PTFNR/L 16CA-16K
PTGNR/L 16CA-16K
PTSNR/L 16CA-16K

                

             

25
25
25

8
8
8

TN..1604rr20
20
20

25
25
25

16
16
16

25
25
25

O-10 O-8
O-11 O-3

PTFNR/L PTGNR/L

PTSNR/L

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

oK =90r

oK =90r

oK =45r

F
O

90

L
l

a

b

H1

H

F

O
90

L
l

a

b

H1

H

F O
45

L
l

a

b

H1

H

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

L l a b F ll ggss ooH H1

O-8 O-7

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé 
âèíò

Œruba mocuj¹ca
Holding down 

screw 
Êðåï¸æíûé 

âèíò

Œruba 
regulacyjna

Adjustment screw 
Ðåãóëèðîâî÷íûé 

âèíò

Œruba oporowa
Stop screw 

Îïîðíûé áîëò

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ 

ïëàñòèíêà

DŸwignia
Lever 

Óãîëúíûé 
ðû÷àã

Tulejka
Spring sleeve 
Ïðóæèíÿùàÿ 

âòóëêà

111.24-721 KK-120.13 KS-080.18 KT-060 174.03 182.02 196.05 2;3;5SN..1204rr
 

PSKNR/L 16CA-12K
                

             

 
PSKNR/L 16CA-12K

                

             

63 25 8 20 25 16 25

F
O

75

L

l

a

b

H1

H

PSKNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =75r

o80

IV.1.180

!



1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - p³ytka podporowa
4 - ko³ek mocuj¹cy
5 - œruba docisku
6 - docisk

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - p³ytka podporowa
4 - ko³ek mocuj¹cy
5 - œruba docisku
6 - docisk

1 - holder
2 - insert
3 - shim
4 - pin
5 - locking screw
6 - clamp

1 - holder
2 - insert
3 - shim
4 - pin
5 - locking screw
6 - clamp

1 - ñòåðæåíú
2 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
3 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
4 - êðåï¸æíûé øòèôò
5 - âîëò ïðèxâàòà
6 - ïðèxâàò 

1 - ñòåðæåíú
2 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
3 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
4 - êðåï¸æíûé øòèôò
5 - âîëò ïðèxâàòà
6 - ïðèxâàò 
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informacje techniczne   technical informations   òåõíè÷åñêèå èíôîðìàöèè

4. System mocowania p³ytek - „M “.

    SYSTEM „M” - ujemna geometria no¿y.

    P³ytki wymienne dwustronne (k¹t przy³o¿enia p³ytki równy 0°) mocowane s¹ ko³kiem na powierzchni 
    otworu cylindrycznego i dociskiem z góry na powierzchni natarcia. 
    No¿e z p³ytkami mocowanymi w systemie „M” to najlepszy wybór do wydajnej obróbki, zarówno 
    zgrubnej jak i wykoñczeniowej, wymagaj¹cej najwy¿szej sztywnoœci i stabilnoœci zamocowania p³ytki.
    Stosowane s¹ do toczenia zewnêtrznego i wytaczania otworów o du¿ych œrednicach (powy¿ej 25 mm).
    System „M” cechuje bardzo wysoka powtarzalnoœæ po³o¿enia ostrza, brak luŸnych elementów
    mocuj¹cych.

4. Clamping system for inserts - “M “.

    „M” SYSTEM - negative geometry of toolholders.

    Indexable , two-sided inserts (insert clearance angle 0°) are locked with a pin on the surface of the 
    cylindrical hole and with a clamp from above on the rake face.
    Toolholders with inserts clamped in the „M” system are the best choice for effective machining,
    both roughing and finishing, requiring the highest rigidity and stability of insert clamping.
    They are used for external turning and cutting holes of large diameters (above 25 mm).
    „M” system is characterised by very high repeatability of cutting edge position, no loose clamping
    elements.

4. Ñèñòåì êðåïëåíèÿ ïëàñòèí -„M “.

    ÑÈÑÒÅÌÀ „M”  îòðèöàòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ ðåçöîâ.

    Äâóõñòîðîííèå çàìåíÿåìûå ïëàñòèíû (ãëàâíûé çàäíèé óãîë ïëàñòèíû ðàâíÿåòñÿ 0°) êðåïÿòñÿ 
    ïðè ïîìîùè øòèôòà íà ïîâåðõíîñòè öèëèíäðè÷åñêîãî îòâåðñòèÿ è ïðèõâàòà ââåðõó íà 
    ïåðåäíåé ãðàíè.  Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè, êðåïÿùèìèñÿ â ñèñòåìå „M”, ÿâëÿþòñÿ íàèëó÷øèì 
    âûáîðîì äëÿ ýôôåêòèâíîé êàê ãðóáîé, òàê è ôèíèøíîé îáðàáîòêè, òðåáóþùåé ìàêñèìàëüíîé
    æåñòêîñòè è ñòàáèëüíîñòè êðåïëåíèÿ ïëàñòèíû. Ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ 
    è âûòà÷èâàíèÿ îòâåðñòèé ñ áîëüøèìè äèàìåòðàìè (áîëåå 25 ìì).
    Ñèñòåìà „M” îòëè÷àåòñÿ î÷åíü âûñîêîé ïîâòîðÿåìîñòüþ ïîëîæåíèÿ îñòðèÿ, îòñóòñòâèåì
    ñâîáîäíûõ êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ.
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1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - p³ytka podporowa
4 - ko³ek mocuj¹cy
5 - œruba docisku
6 - docisk

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - p³ytka podporowa
4 - ko³ek mocuj¹cy
5 - œruba docisku
6 - docisk

1 - holder
2 - insert
3 - shim
4 - pin
5 - locking screw
6 - clamp

1 - holder
2 - insert
3 - shim
4 - pin
5 - locking screw
6 - clamp

1 - ñòåðæåíú
2 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
3 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
4 - êðåï¸æíûé øòèôò
5 - âîëò ïðèxâàòà
6 - ïðèxâàò 

1 - ñòåðæåíú
2 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
3 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
4 - êðåï¸æíûé øòèôò
5 - âîëò ïðèxâàòà
6 - ïðèxâàò 

1122 44 556633 1122 44 556633

system M - wymiar metryczny / metric dimension / èçìåðåíèå ìåòðè÷åñêîå.
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system M - wymiar metryczny / metric dimension / èçìåðåíèå ìåòðè÷åñêîå.

informacje techniczne   technical informations   òåõíè÷åñêèå èíôîðìàöèè

B A

C

1)

5)

4)

2)

UWAGA!
WARNING!

!ÂÍÈÌÀÍÈÅ

UWAGA!
WARNING!

!ÂÍÈÌÀÍÈÅ

Wymiana p³ytki skrawaj¹cej w no¿ach SYSTEMU M.

1) Odkrêciæ docisk (A), tak aby umo¿liwiæ obrócenie lub wymianê p³ytki skrawaj¹cej (C).
2) Odkrêciæ ko³ek mocuj¹cy (B).
3) Obróciæ lub wymieniæ p³ytkê skrawaj¹c¹ (C).
4) Dociskaj¹c p³ytkê skrawaj¹c¹ (C), przykrêciæ ko³ek mocuj¹cy (B).
5) Dokrêciæ docisk (A).

Replacement of indexable inserts in the toolholders of SYSTEM M.

1) Unscrew the clamp (A), in order to enable turning or replacing the insert (C).
2) Unscrew locking pin (B).
3) Turn or replace the insert  (C).
4) When insert (C) is being locked, screw on the locking pin (B).
5) Screw on the clamp (A).
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4.

Çàìåíà ðåæóùåé ïëàñòèíû â ðåçöàõ ÑÈÑÒÅÌÛ M.

1.Îòêðóòèòü ïðèõâàò À òàê, ÷òîáû ìîæíî áûëî ïîâåðíóòü èëè çàìåíèòü ðåæóùóþ ïëàñòèíó C.
2.Îòêðóòèòü êðåïåæíûé øòèôò B.
3.Ïîâåðíóòü èëè çàìåíèòü ðåæóùóþ ïëàñòèíó .
4.Ïðèæèìàÿ ðåæóùóþ ïëàñòèíó Ñ, ïîâåðíóòü êðåïåæíûé øòèôò B.
5.Äîêðóòèòü ïðèõâàò A.
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Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H

H

H

B

B

B

L

L

L

F

F

F

E

E

E

system M - wymiar metryczny / metric dimension / èçìåðåíèå ìåòðè÷åñêîå

system M - wymiar metryczny / metric dimension / èçìåðåíèå ìåòðè÷åñêîå

system M - wymiar metryczny / metric dimension / èçìåðåíèå ìåòðè÷åñêîå

H1

F

L

B

HMCLNR/L

O
95

E

H1=H
MCLNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r

o95

   CN.. 1204..

   CN.. 1906..

   CN.. 2509..

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

MCN-12 MC-20MP-12

MCN-19 MC-16MP-19

MCN-25 MC-19MP-25

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

MS-20 3/32";1/8"SMS

MS-16 9/64"SMS;5/32" 

MS-16 5/32”

MCLNR/L 2020K12
MCLNR/L 2525M12

MCLNR/L 3232P19
MCLNR/L 4040R19
MCLNR/L 5050S19

MCLNR/L 4040R25
MCLNR/L 5050S25

              

MCLNR/L 2020K12
MCLNR/L 2525M12

MCLNR/L 3232P19
MCLNR/L 4040R19
MCLNR/L 5050S19

MCLNR/L 4040R25
MCLNR/L 5050S25

              

20
25

32
40
50

40
50

25
32

40
50
60

50
60

125
150

170
200
250

200
250

30
30

38
38
38

44
44

20
25

32
40
50

40
50

o80

4.

4. E

H1

F

L

B

HMDJNR/L

B

MDPNN

O ’62 30 L

H

H1=HH1=H

MDNNNH1

F
O

93

MDJNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: O

K =93r

O
3 '62 0

MDNNN
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: O

K =62 30’r

MDJNR/L 2020K11
MDJNR/L 2525M11
MDJNR/L 2020K15
MDJNR/L 2525M15
MDJNR/L 3232P15

MDNNN 2020K11
MDNNN 2525M11

MDJNR/L 2020K11
MDJNR/L 2525M11
MDJNR/L 2020K15
MDJNR/L 2525M15
MDJNR/L 3232P15

MDNNN 2020K11
MDNNN 2525M11

   

   DN.. 1504..

MDN-1120
25
20
25
32

20
25

125
150
125
150
170

125
150

25
32
25
32
40

10
12.5

30
30
30
30
38

-
-

20
25
20
25
32

20
25

DN..1104..

DN..1104..

MDN-15

MDN-11

MC-20MP-09 MS-20 1/8";5/64”SMS

MC-16MP-12 MS-16 3/32";5/32”SMS

MC-20MP-09 MS-20 1/8";5/64”SMS

o55

20
25

25
32

125
150

150
170

25
32

32
40

20
25

25
32

MSDNN 2020K12
MSDNN 2525M12

MSDNN 2525M15
MSDNN 3232P15

MSDNN 2020K12
M  2525M12

M  2525M15
M  3232P15

SDNN

SDNN
SDNN

30
30

30
38

MC-20 MS-20 3/32";1/8”SMS

MC-16 MS-16 1/8";5/32”SMS

   SN.. 1204..

   SN.. 1506..

MSN-12 MP-12

MSN-15 MP-16

E

B

HMSDNN

L

O45

H1=H

H1

MSDNN
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =45r

o
45
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Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H

H

H

B

B

B

L

L

L

F

F

F

E

E

E

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

L

F

H1

B

HMSSNR/L

O
45

H =H1

E

MSSNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =45r

o45

MSSNR/L 2020K12
MSSNR/L 2525M12

MSSNR/L 2525M15
MSSNR/L 3232P15

MSSNR/L 3232P19
MSSNR/L 4040R19

MSSNR/L 2020K12
MSSNR/L 2525M12

MSSNR/L 2525M15
MSSNR/L 3232P15

MSSNR/L 3232P19
MSSNR/L 4040R19

   SN.. 1204..

   SN.. 1906..

MSN-12 MC-20MP-12 MS-20 3/32";1/8”SMS

MSN-19 MC-16MP-19 MS-16 9/64”;5/32"SMS 

   SN.. 1504.. MSN-15 MC-16MP-16 MS-16 1/8";5/32”SMS

20
25

25
32

32
40

125
150

150
170

170
200

25
32

32
40

40
50

30
30

30
38

38
38

20
25

25
32

32
40

H =H1

L

F

H1

B

HMTGNR/L

O
90

E

o90

MTGNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =90r

MTGNR/L 2020K16
MTGNR/L 2525M16
MTGNR/L 2020K16
MTGNR/L 2525M16

20
25

20
25

125
150

    TN.. 1604..25
25

25
32

MTN-16 MC-06MP-09 MS-06 5/64";3/32"SMS

MWLNR/L 2020K06
MWLNR/L 2525M06

MWLNR/L 2020K08
MWLNR/L 2525M08

MWLNR/L 2020K06
MWLNR/L 2525M06

MWLNR/L 2020K08
MWLNR/L 2525M08

o80

20
25

20
25

20
25

20
25

25
32
 
27
32

   WN.. 0604..125
150

125
150

   WN.. 0804..

22
22

30
30

MWN-12 MC-20MP-12 MS-20 3/32";1/8"SMS

MWN-09 MC-06MP-09 MS-06 5/64";3/32"SMS

F

H1

B

HMWLNR/L

O    
5

L

E

H =H1

MWLNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r

o
95
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Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

system M - wymiar metryczny / metric dimension / èçìåðåíèå ìåòðè÷åñêîå

system M - wymiar metryczny / metric dimension / èçìåðåíèå ìåòðè÷åñêîå

system M - wymiar metryczny / metric dimension / èçìåðåíèå ìåòðè÷åñêîå

   CN.. 1204..

   CN.. 1906..

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

o80
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IV.1.178

!
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d

d

d

Dmin

Dmin

Dmin

L

L

L

F

F

F

S25T MCLNR/L-12
S32U MCLNR/L-12

S40U MCLNR/L-19
S50V MCLNR/L-19

S25T MCLNR/L-12
S32U MCLNR/L-12

S40U MCLNR/L-19
S50V MCLNR/L-19

25
32

40
50

36
40

50
63

17
22

27
25

300
350

350
400

MCN-12 MC-20MP-12 MS-20 3/32";1/8"SMS

MCN-19 MC-16MP-19 MS-16 9/64”;5/32”SMS

S...-MCLNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r

d

L

F

S...-MCLNR/L- ..

O95

A

A

A-A

Dmin

   DN.. 1504.. MDN-15 MP-12 MS-16MC-16 3/32";5/32”SMSS32U-MDUNR/L-15
S40U-MDUNR/L-15
S32U-MDUNR/L-15
S40U-MDUNR/L-15

32
40

40
50

22
27

350
350

L

S...-MDUNR/L- ..

F O93

A-AA

A

d

D nmi

S...-MDUNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =93r

o55

S...-MTFNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =90r

d

L

F o
90

S...-MTFNR/L-..

Dm ni

A

A

A-A

S25T MTFNR/L-16
S32U MTFNR/L-16
S25T MTFNR/L-16
S32U MTFNR/L-16

25
32

32
40

17
22

   TN.. 1604..300
350

MTN-16 MC-06 MS-06MP-09 5/64";3/32"SMS
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Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

d

d

Dmin

Dmin

L

L

F

F

L

F o93

S...-MVUNR/L- ..

A

A

A-A

d

Dmin

S...-MVUNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: o

K =93r

S25T MVUNR/L-16
S32U MVUNR/L-16
S25T MVUNR/L-16
S32U MVUNR/L-16

25
32

38
40

25
22

   VN.. 1604..300
350

MVN-16 MC-06 MS-06MP-09 5/64";3/32"SMS

o35

S...-MWLNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r

A

A

L

F

o
5

S...-MWLNR/L-..

A-A

d

Dm ni

S25T MWLNR/L-06
S32U MWLNR/L-06

S25T MWLNR/L-08
S32U MWLNR/L-08

S25T MWLNR/L-06
S32U MWLNR/L-06

S25T MWLNR/L-08
S32U MWLNR/L-08

25
32

25
32

32
40

32
40

17
22

17
22

WN.. 0604..300
350

300
350

WN.. 0804..

-
MWN-09

-
MWN-12

MC-06 MS-06 5/64";3/32"SMSMP-09.1
MP-09

MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMSMP-12.1
MP-12

MC-06 MS-06 5/64";3/32"SMS

MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

L l a b F ll ggss ooH H1

O-8 O-7

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ 

ïëàñòèíêà 
MWLNR/L 20CA-06
MWLNR/L 20CA-08  

                

             

 
MWLNR/L 20CA-06
MWLNR/L 20CA-08  

                

             

70
70

32
28,5

10
10

20
20

25
25

20
20

26
26

WN.. 0604..
WN.. 0804..

Œruba mocuj¹ca
Holding down 

screw 
Êðåï¸æíûé 

âèíò

Œruba 
regulacyjna

Adjustment screw 
Ðåãóëèðîâî÷íûé 

âèíò

Œruba oporowa
Stop screw 

Îïîðíûé áîëò

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

196.03 182.02 196.05 3;5;1/8;3/32MC-20MP-12MWN-12

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

MS-20

196.03 182.02 196.05 2;3;5;3/32MC-06MP-09MWN-09 MS-06
O-8 O-7

F

O
95

L

l

a

b

H1

H

o80

MWLNR/L 20CA-..
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =95r

o80

IV.1.181

!



1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - p³ytka podporowa
4 - ko³ek mocuj¹cy
5 - œruba docisku
6 - docisk

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - p³ytka podporowa
4 - ko³ek mocuj¹cy
5 - œruba docisku
6 - docisk

1 - holder
2 - insert
3 - shim
4 - pin
5 - locking screw
6 - clamp

1 - holder
2 - insert
3 - shim
4 - pin
5 - locking screw
6 - clamp

1 - ñòåðæåíú
2 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
3 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
4 - êðåï¸æíûé øòèôò
5 - âîëò ïðèxâàòà
6 - ïðèxâàò 

1 - ñòåðæåíú
2 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
3 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
4 - êðåï¸æíûé øòèôò
5 - âîëò ïðèxâàòà
6 - ïðèxâàò 
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informacje techniczne   technical informations   òåõíè÷åñêèå èíôîðìàöèè

5. System mocowania p³ytek - „M “.

    SYSTEM „M” - ujemna geometria no¿y.

    P³ytki wymienne dwustronne (k¹t przy³o¿enia p³ytki równy 0°) mocowane s¹ ko³kiem na powierzchni 
    otworu cylindrycznego i dociskiem z góry na powierzchni natarcia. 
    No¿e z p³ytkami mocowanymi w systemie „M” to najlepszy wybór do wydajnej obróbki, zarówno 
    zgrubnej jak i wykoñczeniowej, wymagaj¹cej najwy¿szej sztywnoœci i stabilnoœci zamocowania p³ytki.
    Stosowane s¹ do toczenia zewnêtrznego i wytaczania otworów o du¿ych œrednicach (powy¿ej 25 mm).
    System „M” cechuje bardzo wysoka powtarzalnoœæ po³o¿enia ostrza, brak luŸnych elementów
    mocuj¹cych.

5. Clamping system for inserts - “M “.

    „M” SYSTEM - negative geometry of toolholders.

    Indexable , two-sided inserts (insert clearance angle 0°) are locked with a pin on the surface of the 
    cylindrical hole and with a clamp from above on the rake face.
    Toolholders with inserts clamped in the „M” system are the best choice for effective machining,
    both roughing and finishing, requiring the highest rigidity and stability of insert clamping.
    They are used for external turning and cutting holes of large diameters (above 25 mm).
    „M” system is characterised by very high repeatability of cutting edge position, no loose clamping
    elements.

5. Ñèñòåì êðåïëåíèÿ ïëàñòèí -„M “.

    ÑÈÑÒÅÌÀ „M”  îòðèöàòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ ðåçöîâ.

    Äâóõñòîðîííèå çàìåíÿåìûå ïëàñòèíû (ãëàâíûé çàäíèé óãîë ïëàñòèíû ðàâíÿåòñÿ 0°) êðåïÿòñÿ 
    ïðè ïîìîùè øòèôòà íà ïîâåðõíîñòè öèëèíäðè÷åñêîãî îòâåðñòèÿ è ïðèõâàòà ââåðõó íà 
    ïåðåäíåé ãðàíè.  Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè, êðåïÿùèìèñÿ â ñèñòåìå „M”, ÿâëÿþòñÿ íàèëó÷øèì 
    âûáîðîì äëÿ ýôôåêòèâíîé êàê ãðóáîé, òàê è ôèíèøíîé îáðàáîòêè, òðåáóþùåé ìàêñèìàëüíîé
    æåñòêîñòè è ñòàáèëüíîñòè êðåïëåíèÿ ïëàñòèíû. Ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ 
    è âûòà÷èâàíèÿ îòâåðñòèé ñ áîëüøèìè äèàìåòðàìè (áîëåå 25 ìì).
    Ñèñòåìà „M” îòëè÷àåòñÿ î÷åíü âûñîêîé ïîâòîðÿåìîñòüþ ïîëîæåíèÿ îñòðèÿ, îòñóòñòâèåì
    ñâîáîäíûõ êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ.

info.tech.
tech.info.
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system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - p³ytka podporowa
4 - ko³ek mocuj¹cy
5 - œruba docisku
6 - docisk

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - p³ytka podporowa
4 - ko³ek mocuj¹cy
5 - œruba docisku
6 - docisk

1 - holder
2 - insert
3 - shim
4 - pin
5 - locking screw
6 - clamp

1 - holder
2 - insert
3 - shim
4 - pin
5 - locking screw
6 - clamp

1 - ñòåðæåíú
2 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
3 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
4 - êðåï¸æíûé øòèôò
5 - âîëò ïðèxâàòà
6 - ïðèxâàò 

1 - ñòåðæåíú
2 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
3 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
4 - êðåï¸æíûé øòèôò
5 - âîëò ïðèxâàòà
6 - ïðèxâàò 

1122 44 556633 1122 44 556633

5.
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B A

C

1)

5)

4)

2)

UWAGA!
WARNING!

!ÂÍÈÌÀÍÈÅ

UWAGA!
WARNING!

!ÂÍÈÌÀÍÈÅ

Wymiana p³ytki skrawaj¹cej w no¿ach SYSTEMU M.

1) Odkrêciæ docisk (A), tak aby umo¿liwiæ obrócenie lub wymianê p³ytki skrawaj¹cej (C).
2) Odkrêciæ ko³ek mocuj¹cy (B).
3) Obróciæ lub wymieniæ p³ytkê skrawaj¹c¹ (C).
4) Dociskaj¹c p³ytkê skrawaj¹c¹ (C), przykrêciæ ko³ek mocuj¹cy (B).
5) Dokrêciæ docisk (A).

Replacement of indexable inserts in the toolholders of SYSTEM M.

1) Unscrew the clamp (A), in order to enable turning or replacing the insert (C).
2) Unscrew locking pin (B).
3) Turn or replace the insert  (C).
4) When insert (C) is being locked, screw on the locking pin (B).
5) Screw on the clamp (A).
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I. NO¯E TOKARSKIE SK£ADANE   TOOLHOLDERS   ÐÅÇÖÛ ÒÎÊÀÐÍÛÅ ÑÁÎÐÍÛÅ I.

Çàìåíà ðåæóùåé ïëàñòèíû â ðåçöàõ ÑÈÑÒÅÌÛ M.

1.Îòêðóòèòü ïðèõâàò À òàê, ÷òîáû ìîæíî áûëî ïîâåðíóòü èëè çàìåíèòü ðåæóùóþ ïëàñòèíó C.
2.Îòêðóòèòü êðåïåæíûé øòèôò B.
3.Ïîâåðíóòü èëè çàìåíèòü ðåæóùóþ ïëàñòèíó .
4.Ïðèæèìàÿ ðåæóùóþ ïëàñòèíó Ñ, ïîâåðíóòü êðåïåæíûé øòèôò B.
5.Äîêðóòèòü ïðèõâàò A.
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system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

5.

A M / O D RUW GA! - SYSTEM “ ” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMÓWIENIE   NOTE! - INCH SYSTEM “M”  F R SPECIAL OR E  ONLY / ! - Ì “M” ÊÂÍÈÌÀÍÈÅ ÑÈÑÒÅ À  ÄÞÉÌÎÂÎÉ ÒÎËÜÊÎ ÍÀ ÑÏÅÖÈÀËÜÍÛÉ ÇÀ ÀÇ.
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system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

5.

system oznaczeñ wg ISO       ISO-designation system for toolholders ñèñòåìà îáîçíà÷åíÿ ïî ÈÑÎ

!
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important!
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Metryczne
Metric
Ìåòðè÷åñêîå

Metryczne
Metric
Ìåòðè åñêîå÷

Calowe
Inch
Äþéìîâîå

Calowe
Inch
Äþéìîâîå

Pozycja
Position
Ïîçèöèÿ

CC

CC
1

NN

NN
2

MM

MM
3

GG

GG
4

1212

44
5

0404

33
6

0808

22
7

     CALOWE / INCH ( ANSI ) / ÄÞÉÌÎÂÎÅ

C---06 02 00                      C---2 (1.5) 0(1)
C---06 02 01                      C---2 (1.5) 0(4)
C---06 02 02                      C---2 (1.5) 0.5
C---06 02 04                      C---2 (1.5) 1
C---06 02 08                      C---2 (1.5) 2
C---09 T3 00                      C---3 (2.5) 0(1)
C---09 T3 01                      C---3 (2.5) 0(40
C---09 T3 02                      C---3 (2.5) 0.5
C---09 T3 04                      C---3 (2.5) 1
C---09 T3 08                      C---3 (2.5) 2
C---09 03 04                      C---3   2     1
C---12 04 04                      C---4   3     1
C---12 04 08                      C---4   3     2
C---12 04 12                      C---4   3     3
C---16 06 08                      C---5   4     2
C---16 06 12                      C---5   4     3
C---16 06 16                      C---5   4     4
C---19 06 08                      C---6   4     2
C---19 06 12                      C---6   4     3
C---19 06 16                      C---6   4     4
D---07 02 00                      D---2 (1.5) 0(1)
D---07 02 01                      D---2 (1.5) 0(4)
D---07 02 02                      D---2 (1.5) 0.5
D---07 02 04                      D---2 (1.5) 1
D---07 02 08                      D---2 (1.5) 2
D---11 T3 00                      D---3 (2.5) 0(1)
D---11 T3 01                      D---3 (2.5) 0(4)
D---11 T3 02                      D---3 (2.5) 0.5
D---11 T3 04                      D---3 (2.5) 1
D---11 T3 08                      D---3 (2.5) 2
D---11 04 04                      D---3  3      1
D---11 04 08                      D---3  3      2
D---11 04 12                      D---3  3      3
D---15 04 04                      D---4  3      1
D---15 04 08                      D---4  3      2
D---15 06 04                      D---4  4      1
D---15 06 08                      D---4  4      2
D---15 06 12                      D---4  4      3
R---12 04 00                      R---4  3      0
S---09 03 04                      S---3   2      1
S---09 T3 04                      S---3 (2.5)   1
S---09 T3 08                      S---3 (2.5)   2
S---12 04 04                      S---4  3       1
S---12 04 08                      S---4  3       2
S---12 04 12                      S---4  3       3
S---15 06 08                      S---5  4       2
S---15 06 12                      S---5  4       3
S---15 06 16                      S---5  4       4
S---19 06 08                      S---6  4       2
S---19 06 12                      S---6  4       3
S---19 06 16                      S---6  4       4
S---19 06 24                      S---6  4       6

 T---11 03 02                      T---2  2  0.5
 T---11 03 04                      T---2  2  1
 T---11 03 08                      T---2  2  2
 T---16 T3 02                      T---3 (2.5) 0.5
 T---16 T3 04                      T---3 (2.5) 1
 T---16 T3 08                      T---3 (2.5) 2
 T---16 T3 12                      T---3 (2.5) 3
 T---16 04 04                      T---3  3  1
 T---16 04 08                      T---3  3  2
 T---16 04 12                      T---3  3  3
 T---22 04 04                      T---4   3     1
 T---22 04 08                      T---4   3     2
 T---22 04 12                      T---4   3     3
 V---11 03 00                      V---2   2     0(1)
 V---11 03 01                      V---2   2     0(4)
 V---11 03 02                      V---2   2     0.5
 V---11 03 04                      V---2   2     1
 V---11 03 08                      V---2   2     2
 V---16 04 00                      V---3   3     0(1)
 V---16 04 01                      V---3   3     0(4)
 V---16 04 04                      V---3   3     1
 V---16 04 08                      V---3   3     2
 V---16 04 12                      V---3   3     3
W---04 02 00                     W---2 (1.5) 0(1)
W---04 02 01                     W---2 (1.5) 0(4)
W---04 02 02                     W---2 (1.5) 0.5
W---04 02 04                     W---2 (1.5) 1
W---04 05 08                     W---2 (1.5) 2
W---06 T3 00                     W---3 (2.5) 0(1)
W---06 T3 01                     W---3 (2.5) 0(4)
W---06 T3 02                     W---3 (2.5) 0.5
W---06 T3 04                     W---3 (2.5)  1
W---06 T3 08                     W---3 (2.5)  2
W---06 04 04                     W---3  3      1
W---06 04 08                     W---3  3      2
W---06 04 12                     W---3  3      3
W---08 04 04                     W---4  3      1
W---08 04 08                     W---4  3      2
W---08 04 12                     W---4  3      3
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I. NO¯E TOKARSKIE SK£ADANE   TOOLHOLDERS   ÐÅÇÖÛ ÒÎÊÀÐÍÛÅ ÑÁÎÐÍÛÅ I.

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

5.

OZNACZENIE P£YTEK - METRYCZNE - CALOWE.
INSERTS DESIGNATION - METRIC - INCH ( ANSI ).
ÎÁÎÇÍÀ×ÅÍÈÅ ÏËÀÑÒÈÍÎÊ - ÌÅÒÐÈ×ÅÑÊÎÅ -
- ÄÞÉÌÎÂÎÅ.

METRYCZNE / METRIC / ÌÅÒÐÈ×ÅÑÊÎÅ      CALOWE / INCH ( ANSI ) / ÄÞÉÌÎÂÎÅMETRYCZNE / METRIC / ÌÅÒÐÈ×ÅÑÊÎÅ

A M / O D RUW GA! - SYSTEM “ ” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMÓWIENIE   NOTE! - INCH SYSTEM “M”  F R SPECIAL OR E  ONLY / ! - Ì “M” ÊÂÍÈÌÀÍÈÅ ÑÈÑÒÅ À  ÄÞÉÌÎÂÎÉ ÒÎËÜÊÎ ÍÀ ÑÏÅÖÈÀËÜÍÛÉ ÇÀ ÀÇ.
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CC

CC

NN

NN

MM

MM

GG

GG

1212

44
I.

I. Wielkoœæ p³ytki IC / IC Insert Size / Âåëè÷èíà ïëàñòèíû IC.

II. Gruboœæ p³ytki / Insert thickness 
    Òîëùèíà ïëàñòèíû.

0404

33
II.

0808

22
III.

 IC
[ mm ]

ISO

3.97

R S
O90

L
O90

A
O85

B
O82

C
O80

D
O55

E
O75

M
O86

T
O60

H O P V
O35

W
O85

4.76

5.56

6.0R

6.35

7.94

8.0R

9.525

10.0R

12.7

12.0R

15.875

16.0R

19.05

20.0R

25.0R

32.0R

25.4

31.75

04 04 04 04 04 04 05 04 04 08 0102 03 08 03 1.5
1.2

05 05 05 05 05 05 06 05 05 09 0203 04 09 03 1.8

06

06 06 06 06 06 06 07 06 06 11 0203 04 11 04 2

07 07 07 07 08 08 09 08 07 13 0304 05 13 05 2.5

08

09 09 09 09 09 09 11 09 09 16 0405 07 16 06 3

10

12

12 12 12 12 12 12 15 13 12 22 0507 09 22 08 4

15 15 15 15 16 16 19 16 15 27 0609 11 27 10 5

16

19 19 19 19 19 19 23 19 19 33 0711 13 33 13 6

20

25

25 25 25 25 25 25 31 26 25 44 1014 18 44 17 8

31 31 31 31 32 32 38 32 31 54 1318 23 55 21 10

32

[ mm ]

  
  
  0.79
  1.00
  1.59
  1.98
  2.38
  3.18
  3.97
  4.76
  5.56
  6.35
  7.94
  9.52
12.70

[ mm ]

  
  
  0.2
  0.4
  0.8
  1.2
  1.6
  2.0
  2.4
  2.8
  3.2
  

 ISO

  
  
  
  T0
  01
  T1
  02
  03
  T3
  04
  05
  06
  07
  09
  12

 ISO

  
  
  02
  04
  08
  12
  16
  20
  24
  28
  32
  

0.5(1)
  0.6
  1
  1.2
  1.5
  2
  2.5
  3
  3.5
  4
  5
  6
  8

  0.5
  1
  2
  3
  4
  5
  6
  7
  8
  

12.7
mm

4.76
mm

0.8
mm

Metryczne
Metric
Ìåòðè÷åñêîå

Metryczne
Metric
Ìåòðè åñêîå÷

Calowe
Inch
Äþéìîâîå

Calowe
Inch
Äþéìîâîå

Pozycja
Position
Ïîçèöèÿ

CALOWE 
 INCH ( ANSI ) 
 ÄÞÉÌÎÂÎÅ

CALOWE 
 INCH ( ANSI ) 
 ÄÞÉÌÎÂÎÅ

CALOWE 
 INCH ( ANSI ) 
 ÄÞÉÌÎÂÎÅ
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system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

III. Promieñ naro¿ p³ytki / Insert corner radius 
     Ðàäèóñ âåðøèíû ïëàñòèíû.

OZNACZENIE P£YTEK (WSZYSTKIE WYMIARY) - METRYCZNE - CALOWE.
INSERTS DESIGNATION (FULL OF DIMENSIONS) - METRIC - INCH ( ANSI ).
ÎÁÎÇÍÀ×ÅÍÈÅ ÏËÀÑÒÈÍÎÊ (ÂÑÅ ÐÀÇÌÅÐÛ)- ÌÅÒÐÈ×ÅÑÊÎÅ - ÄÞÉÌÎÂÎÅ.

A M / O D RUW GA! - SYSTEM “ ” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMÓWIENIE   NOTE! - INCH SYSTEM “M”  F R SPECIAL OR E  ONLY / ! - Ì “M” ÊÂÍÈÌÀÍÈÅ ÑÈÑÒÅ À  ÄÞÉÌÎÂÎÉ ÒÎËÜÊÎ ÍÀ ÑÏÅÖÈÀËÜÍÛÉ ÇÀ ÀÇ.
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Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H

H

H

B

B

B

L

L

L

F

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

MCLNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: o

K =95r

o95

H1

H1=H

F

L

B

HMCLNR/L

O
95

O
59

MCLNR/L 12-4B
MCLNR/L 16-4D
MCLNR/L 20-4D
MCLNR/L 24-4D
MCLNR/L 16-5D
MCLNR/L 20-5D
MCLNR/L 24-5D
MCLNR/L 16-6D
MCLNR/L 20-6D
MCLNR/L 24-6E

MCLNR/L 12-4B
MCLNR/L 16-4D
MCLNR/L 20-4D
MCLNR/L 24-4D
MCLNR/L 16-5D
MCLNR/L 20-5D
MCLNR/L 24-5D
MCLNR/L 16-6D
MCLNR/L 20-6D
MCLNR/L 24-6E

   CN.. 1204..

   CN.. 1606..

MCN-12 MC-20MP-12 MS-20 3/32";1/8"SMS

MCN-16 MC-16MP-16 MS-16 1/8";5/32”SMS

   CN.. 1906.. MCN-19 MC-16MP-19 MS-16 9/64;5/32"SMS 

0,750
1,000
1,250
1,500
1,000
1,250
1,500
1,000
1,250
1,500

4,5
6
6
6
6
6
6
6
6
7

1,000
1,250
1,500
2,000
1,250
1,500
2,000
1,250
1,500
2,000

0,750
1,000
1,250
1,500
1,000
1,250
1,500
1,000
1,250
1,500

o80

MCMNN 16-4D
MCMNN 20-5D
MCMNN 20-6D

MCMNN 16-4D
MCMNN 20-5D
MCMNN 20-6D

1,000
1,250
1,250

1,000
1,250
1,250

   CN.. 1204..
   CN.. 1606..
   CN.. 1906..

   CN.. 1204..
   CN.. 1606..
   CN.. 1906..

MCN-12
MCN-16
MCN-19

MC-20
MC-16
MC-16

MP-12
MP-16
MP-19

MS-20
MS-16
MS-16

3/32";1/8"SMS
1/8”;5/32”SMS

9/64”;5/32”SMS 

6
6
6

o
K =50r

o
50

MCMNN
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

L

B

HH1

O50

MCMNN

H =H1

o80

o80

5.

MCRNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =75r

H1

F

L

B

HMCRNR/L

O
75

H =H1

MCRNR/L 16-4D
MCRNR/L 20-5D
MCRNR/L 20-6D

MCRNR/L 16-4D
MCRNR/L 20-5D
MCRNR/L 20-6D

1,000
1,250
1,250

6
6
6

1,250
1,500
1,500

1,000
1,250
1,250

F

MCN-12
MCN-16
MCN-19

MC-20
MC-16
MC-16

MP-12
MP-16
MP-19

MS-20
MS-16
MS-16

3/32";1/8"SMS
1/8";5/32”SMS

9/64”;5/32"SMS

IV.1.177
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5.

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

®®

®®

®®

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H

H

H

B

B

B

L

L

L

F

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

O
39

MDJNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: 

O
K =93r

H1

F

L

B

HMDJNR/L

MDJNR/L 12-4B
MDJNR/L 16-4D
MDJNR/L 20-4D
MDJNR/L 24-4D
MDJNR/L 85-4D
MDJNR/L 16-5D
MDJNR/L 20-5D
MDJNR/L 24-5D
MDJNR/L 86-5E

MDJNR/L 12-4B
MDJNR/L 16-4D
MDJNR/L 20-4D
MDJNR/L 24-4D
MDJNR/L 85-4D
MDJNR/L 16-5D
MDJNR/L 20-5D
MDJNR/L 24-5D
MDJNR/L 86-5E

0,750

1,250
1,500
1,250

1,000

1,000
1,250
1,500
1,500

4,5
6
6
6
6
6
6
6
7

0,750

1,250
1,500
1,000

1,000

1,000
1,250
1,500
1,000

   DN.. 1504..

   DN.. 1906..

MDN-15 MC-16MP-12 MS-16 3/32";5/32”SMS

MDN-19 MC-16MP-16 MS-16 1/8";5/32”SMS

1,000

1,500
2,000
1,250
1,250
1,500
2,000
1,250

1,250

o55

o55

H1=H

O
62 5,

MDPNN
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =62 ,5r

B

MDPNN

O62,5 L

H

H1=H

MDPNNH1

   DN.. 1504..

   DN.. 1906..

MDN-15 MC-16MP-12 MS-16 3/32";5/32”SMS

MCN-19 MC-16MP-16 MS-16 1/8";5/32”SMS

6
6
6
6

1,000
1,250
1,250
1,500

MDPNN 16-4D
MDPNN 20-4D
MDPNN 20-5D
MDPNN 24-5D

MDPNN 16-4D
MDPNN 20-4D
MDPNN 20-5D
MDPNN 24-5D

1,000
1,250
1,250
1,500

   RN.. 0903..

   RN.. 1204..

MRN-09 MP-09X

MRN-12 MP-12

MRGNR/L 12-3B
MRGNR/L 16-3D
MRGNR/L 12-4B
MRGNR/L 16-4D
MRGNR/L 20-4D

MRGNR/L 12-3B
MRGNR/L 16-3D
MRGNR/L 12-4B
MRGNR/L 16-4D
MRGNR/L 20-4D

0,750
1,000
0,750
1,000
1,250

4.5
6

4.5

6
6

1,000
1,250
1,000
1,250
1,500

0,750
1,000
0,750
1,000
1,250

MC-06 MS-06 5/64";3/32”SMS

MC-20 MS-20  3/32”;1/8’SMS

F

MRGNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

H1

F

L

B

HMRGNR/L
H =H1

IV.1.178
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Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H B L

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

5.

MSDNN
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: o

K =45r

o45

L

B

H

O
45

MSDNN
H1=H

H1

   SN.. 1204..

   SN.. 1506..

MSN-12 MC-20MP-12

MSN-15 MC-16MP-16

   SN.. 1906.. MSN-19 MC-16MP-19

MSDNN 12-4B
MSDNN 16-4D
MSDNN 85-4D
MSDNN 16-5D
MSDNN 20-5D
MSDNN 85-5D
MSDNN 86-5E
MSDNN 16-6D
MSDNN 20-6D
MSDNN 24-6E
MSDNN 85-6D
MSDNN 86-6E

MSDNN 12-4B
M  16-4D
M  85-4D
M  16-5D
M  20-5D

SDNN
SDNN
SDNN
SDNN

MSDNN 85-5D
MSDNN 86-5E
MSDNN 16-6D
MSDNN 20-6D
MSDNN 24-6E
MSDNN 85-6D
MSDNN 86-6E

0,750
1,000
1,000
1,000
1,250
1,000
1,000
1,000
1,250
1,500
1,000
1,000

4,5
6
6
6
6
6
7
6
6
7
6
7

0,750
1,000
1,250
1,000
1,250
1,250
1,500
1,000
1,250
1,500
1,250
1,500

MS-20 3/32";1/8”SMS

MS-16 1/8";5/32”SMS

MS-16 9/64”;5/32"SMS 

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H

H

B

B

L

L

F

F

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

   SN.. 1204..

   SN.. 1204..

   SN.. 1906..

   SN.. 1906..

MSN-12 MP-12

MSN-19 MP-19

MSKNR/L 12-4B
MSKNR/L 16-4D
MSKNR/L 16-5D
MSKNR/L 20-5D
MSKNR/L 20-6D
MSKNR/L 24-6E

MSKNR/L 12-4B
MSKNR/L 16-4D
MSKNR/L 16-5D
MSKNR/L 20-5D
MSKNR/L 20-6D
MSKNR/L 24-6E

0,750
1,000
1,000
1,250
1,250
1,500

4,5
6
6
6
6
7

1,000
1,250
1,250
1,500
1,500
2,000

   SN.. 1504..

   SN.. 1504..

MSN-15 MP-16

0,750
1,000
1,000
1,250
1,250
1,500

MC-20 MS-20 3/32";1/8”SMS

MC-16 MS-16 9/64”;5/32"SMS 

MC-16 MS-16 1/8";5/32”SMS

H1

F

L

MSKNR/L
H =H1

O75

B

H

k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =75r

MSRNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =75r

H1

F

L

B

HMSRNR/L

O
75

H =H1

MSRNR/L 12-4B
MSRNR/L 16-4D
MSRNR/L 20-4D
MSRNR/L 16-5D
MSRNR/L 20-5D
MSRNR/L 16-6D
MSRNR/L 20-6D
MSRNR/L 24-6E

MSRNR/L 12-4B
MSRNR/L 16-4D
MSRNR/L 20-4D
MSRNR/L 16-5D
MSRNR/L 20-5D
MSRNR/L 16-6D
MSRNR/L 20-6D
MSRNR/L 24-6E

0,750
1,000
1,250
1,000
1,250
1,000
1,250
1,500

4,5
6
6
6
6
6
6
7

0,880
1,130
1,350
1,103
1,353
1,071
1,315
1,821

MSN-12 MC-20MP-12 MS-20 3/32";1/8”SMS

MSN-15 MC-16MP-16 MS-16 1/8";5/32”SMS

MSN-19 MC-16MP-19 MS-16 9/64”;5/32"SMS 

0,750
1,000
1,250
1,000
1,250
1,000
1,250
1,500

A M / O D RUW GA! - SYSTEM “ ” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMÓWIENIE   NOTE! - INCH SYSTEM “M”  F R SPECIAL OR E  ONLY / ! - Ì “M” ÊÂÍÈÌÀÍÈÅ ÑÈÑÒÅ À  ÄÞÉÌÎÂÎÉ ÒÎËÜÊÎ ÍÀ ÑÏÅÖÈÀËÜÍÛÉ ÇÀ ÀÇ.
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system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

®®

®®

®®

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå

5.

MSSNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: oK =45r

o
45

L

F

H1

B

HMSSNR/L

O
45

H1=H

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H B L F

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

   SN.. 1204..

   SN.. 1906..

   SN.. 1504..

MSSNR/L 12-4B
MSSNR/L 16-4D
MSSNR/L 16-5D
MSSNR/L 20-5D
MSSNR/L 20-6D
MSSNR/L 24-6E

MSSNR/L 12-4B
MSSNR/L 16-4D
MSSNR/L 16-5D
MSSNR/L 20-5D
MSSNR/L 20-6D
MSSNR/L 24-6E

0,750

1,000
1,000

1,250
1,250
1,500

4,5

6
6

6
6
7

0,675

0,847
1

0,925

,090
1,011
1,492

MSN-12 MC-20MP-12 MS-20 3/32";1/8”SMS

MSN-19 MC-16MP-19 MS-16 9/64”;5/32"SMS 

MSN-15 MC-16MP-16 MS-16 1/8";5/32”SMS

0,750

1,000
1,000

1,250
1,250
1,500

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H

H

B

B

L

F

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

MTENN 10-3B
MTENN 12-3B
MTENN 64-3D
MTENN 12-4B
MTENN 16-4D
MTENN 85-4D
MTENN 86-4E
MTENN 16-5D
MTENN 20-5D
MTENN 24-5E
MTENN 86-5E

MTENN 10-3B
MTENN 12-3B
MTENN 64-3D
MTENN 12-4B
MTENN 16-4D
MTENN 85-4D
MTENN 86-4E
MTENN 16-5D
MTENN 20-5D
MTENN 24-5E
MTENN 86-5E

0,625
0,750
1.000
0,750
1,000
1,250
1,500
1,000
1,250
1,500
1,500

4,5
4,5
6

4,5
6
6
7
6
6
7
7

0,625
0,750
0.750
0,750
1,000
1,000
1,000
1,000
1,250
1,500
1,000

   TN.. 1604..

   TN.. 2204..

   TN.. 2204..

MTN-16 MC-06MP-09 MS-06 5/64";3/32”SMS

MTN-22 MC-20MP-12 MS-20 3/32";1/8”SMS

   TN.. 2706..

MTN-27 MC-20MP-16 MS-20 1/8”SMS 

o60

MTENN
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : OK =60r

H1

L

B

H

O60

MTENN
H =H1

   TN.. 1604.. MTN-16 MC-06MP-09 MS-06 5/64";3/32”SMS

MTN-22 MC-20MP-12 MS-20 3/32";1/8”SMS

   TN.. 2706.. MTN-27 MC-20MP-16 MS-20 1/8”SMS 

MTFNR/L 12-3B
MTFNR/L 16-3D
MTFNR/L 16-4D
MTFNR/L 20-4D
MTFNR/L 20-5D

MTFNR/L 12-3B
MTFNR/L 16-3D
MTFNR/L 16-4D
MTFNR/L 20-4D
MTFNR/L 20-5D

0,750
1,000
1,000
1,250
1,250

4,5
6
6
6
6

1,000
1,250
1,250
1,500
1,500

0,750
1,000
1,000
1,250
1,250

L

MTFNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: o

K =90r

o
90

H1

F

L

B

HMTFNR/L
H =H1

O
90

IV.1.179

!
IV.1.180

!

A M / O D RUW GA! - SYSTEM “ ” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMÓWIENIE   NOTE! - INCH SYSTEM “M”  F R SPECIAL OR E  ONLY / ! - Ì “M” ÊÂÍÈÌÀÍÈÅ ÑÈÑÒÅ À  ÄÞÉÌÎÂÎÉ ÒÎËÜÊÎ ÍÀ ÑÏÅÖÈÀËÜÍÛÉ ÇÀ ÀÇ.
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5.
Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H B F

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

   TN.. 2204..

   TN.. 1604.. MTN-16 MC-06MP-09 MS-06 5/64";3/32”SMS

MTN-22 MC-20MP-12 MS-20 3/32";1/8”SMS

   TN.. 2706.. MTN-27 MC-20MP-16 MS-20 1/8”SMS 

L

MTGNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =90r

H1

F

L

B

HMTGNR/L
H =H1

O
90

0,750
1,000
1,000
1,250
1,250

4,5
6
6
6
6

1,000
1,250
1,250
1,500
1,500

MTGNR/L 12-3B
MTGNR/L 16-3D
MTGNR/L 16-4D
MTGNR/L 20-4D
MTGNR/L 20-5D

MTGNR/L 12-3B
MTGNR/L 16-3D
MTGNR/L 16-4D
MTGNR/L 20-4D
MTGNR/L 20-5D

0,750
1,000
1,000
1,250
1,250

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H B F

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

   TN.. 1604..

   TN.. 2204..

MTN-16 MC-06MP-09 MS-06 5/64";3/32”SMS

MTN-22 MC-20MP-12 MS-20 3/32";1/8”SMS

   TN.. 2706.. MTN-27 MC-20MP-16 MS-20 1/8”SMS 

MTJNR/L 10-3B
MTJNR/L 12-3B
MTJNR/L 16-3D
MTJNR/L 16-4D
MTJNR/L 20-4D
MTJNR/L 16-5D
MTJNR/L 20-5D
MTJNR/L 24-5D
MTJNR/L 24-5E
MTJNR/L 85-5D
MTJNR/L 86-5E

MTJNR/L 10-3B
MTJNR/L 12-3B
MTJNR/L 16-3D
MTJNR/L 16-4D
MTJNR/L 20-4D
MTJNR/L 16-5D
MTJNR/L 20-5D
MTJNR/L 24-5D
MTJNR/L 24-5E
MTJNR/L 85-5D
MTJNR/L 86-5E

0,625
0,750
1,000
1,000
1,250
1,000
1,250
1,500
1,500
1,000
1,000

4,5
4,5
6

7
6
7

6
6
6
6
6

0,625
0,750
1,000
1,000
1,250
1,000
1,250
1,500
1,500
1,250
1,500

0.675
1,000
1,250
1,250
1,500
1,250
1,500
2,000
2,000
1,250
1,250

L

o25

MTJNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =93r

H1

L

F B

H

O
93

MTJNR/L
H =H1

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H B L F

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

   VN.. 1604..

   VN.. 2204..

MVN-16 MC-19MP-09 MS-16 5/64";5/32”SMS

MVN-22 MC-19MP-12 MS-16 3/32";5/32”SMS

MVJNR/L 12-3B
MVJNR/L 16-3D
MVJNR/L 20-3D
MVJNR/L 16-4D
MVJNR/L 20-4D
MVJNR/L 24-4E

MVJNR/L 12-3B
MVJNR/L 16-3D
MVJNR/L 20-3D
MVJNR/L 16-4D
MVJNR/L 20-4D
MVJNR/L 24-4E

0,750
1,000
1,250
1,000
1,250
1,500

4,5
6
6
6
6
7

1,000
1,250
1,500
1,250
1,500
2,000

0,750
1,000
1,250
1,000
1,250
1,500

o35

O
K =93r

MVJNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : 

O3 L

O
93

F

H1
HMVJNR/L

B

H =H1

IV.1.180

!
IV.1.181

!

A M / O D RUW GA! - SYSTEM “ ” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMÓWIENIE   NOTE! - INCH SYSTEM “M”  F R SPECIAL OR E  ONLY / ! - Ì “M” ÊÂÍÈÌÀÍÈÅ ÑÈÑÒÅ À  ÄÞÉÌÎÂÎÉ ÒÎËÜÊÎ ÍÀ ÑÏÅÖÈÀËÜÍÛÉ ÇÀ ÀÇ.
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system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

®®

®®

®®

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå

5.

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H B L

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

   VN.. 1604..

   VN.. 2204..

MVN-16 MC-19MP-09 MS-16 5/64";5/32”SMS

MVN-22 MC-19MP-12 MS-16 3/32";5/32”SMS

o35

MVVNN
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: OK =72 50’r

O
725 0’

o17,5

MVVNN

B

HH1

F

O ’725 0
L

H1=H

MVVNN 12-3B
MVVNN 16-3D
MVVNN 16-4D

MVVNN 12-3B
MVVNN 16-3D
MVVNN 16-4D

0,750
1,000
1,000

4,5
6
6

0,750
1,000
1,000

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H B F

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

L

MWLNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r

o95

F

H1

B

HMWLNR/L

L

H =H1

O95

O95

MWLNR/L 12-3B
MWLNR/L 12-4B
MWLNR/L 16-4D
MWLNR/L 20-4D
MWLNR/L 24-4E
MWLNR/L 16-5D
MWLNR/L 20-5D
MWLNR/L 24-5E

MWLNR/L 12-3B
MWLNR/L 12-4B
MWLNR/L 16-4D

MWLNR/L 16-5D
MWLNR/L 20-5D
MWLNR/L 24-5E

MWLNR/L 20-4D
MWLNR/L 24-4E

0,750
0,750
1,000

1,000
1,250
1,500

1,250
1,500

4,5
4,5
6

6
6
7

6
7

1,000
1,000
1,250

1,250
1,500
2,000

1,500
2,000

   WN.. 0604..
   WN.. 0804..

MWN-09 MC-06MP-09 MS-06 5/64";3/32”SMS
MWN-12 MC-20MP-12 MS-20 3/32";1/8”SMS

   WN.. 1006.. MWN-16 MC-20MP-16 MS-20 1/8”SMS

0,750
0,750
1,000

1,000
1,250
1,500

1,250
1,500

IV.1.181

!
IV.1.182

!

o80
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5.

system oznaczeñ wg ISO       ISO-designation system for toolholders ñèñòåìà îáîçíà÷åíÿ ïî ÈÑÎ

!
system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.
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system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

®®

®®

®®

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå

5.

IV.1.180

!

A M / O D RUW GA! - SYSTEM “ ” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMÓWIENIE   NOTE! - INCH SYSTEM “M”  F R SPECIAL OR E  ONLY / ! - Ì “M” ÊÂÍÈÌÀÍÈÅ ÑÈÑÒÅ À  ÄÞÉÌÎÂÎÉ ÒÎËÜÊÎ ÍÀ ÑÏÅÖÈÀËÜÍÛÉ ÇÀ ÀÇ.

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Dmin

Dmin

Dmin

d

d

d

F

F

F

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

L

L

L

K
=

9
0

K
=

9
0

00

SI-MCLNR/L-..-.
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r

L

F
O95

A-AA

A

d

Dmin

   CN.. 1204.. MCN-12 MP-12

MP-12

MS-20MC-20 3/32";1/8"SMSSI-MCLNR/L 16-4
SI-MCLNR/L 20-4
SI-MCLNR/L 24-4
SI-MCLNR/L 28-4
SI-MCLNR/L 32-4 
SI-MCLNR/L 24-5
SI-MCLNR/L 32-6

AI-MCLNR 16-4T
AI-MCLNR 20-4T
AI-MCLNR 24-4T
AI-MCLNR 28-4T

SI-MCLNR/L 16-4
SI-MCLNR/L 20-4
SI-MCLNR/L 24-4
SI-MCLNR/L 28-4
SI-MCLNR/L 32-4 
SI-MCLNR/L 24-5
SI-MCLNR/L 32-6

AI-MCLNR 16-4T
AI-MCLNR 20-4T
AI-MCLNR 24-4T
AI-MCLNR 28-4T

1,000
1,250
1,500
1,750
2,000
1,500
2,000

1,000
1,250
1,500
1,750

1,401
1,530
1,780
2,030
2,562
2,374
2,562

1,401
1,530
1,780
2,030

0,640
0,765
0,890
1,015
1,281
1,187
1,281

0,640
0,765
0,890
1,015

12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
14,0
18,0

12,0
14,0
14,0
14,0

   CN.. 1604.. MCN-16 MP-16 MS-16MS-20 1/8";5/32"SMS
   CN.. 1906.. MCN-19 MP-19 MS-16MS-20  5/32”;9/32"SMS

   CN.. 1204.. MCN-12 MS-20MC-20 3/32";1/8"SMS
WYTACZAKI Z CENTRALNYM  DOPROWADZENIEM CH£ODZIWA / BORING BARS WITH THROUGH THE-BAR COOLANT HOLE / ÐÅÇÖÛ Ñ ÖÅÍÒÐÀËÜÍÎÉ ÏÐÎÂÎÄÊÎÉ ÕËÎÄÇÈÂÀ

o80

   DN.. 1504.. MDN-15 MP-12 MS-16MC-16 3/32";5/32"SMSSI-MDUNR/L-20-4
SI-MDUNR/L-24-4
SI-MDUNR/L-28-4
SI-MDUNR/L 32-4
SI-MDUNR/L 28-5
SI-MDUNR/L 32-5

SI-MDUNR/L-20-4
SI-MDUNR/L-24-4
SI-MDUNR/L-28-4
SI-MDUNR/L 32-4
SI-MDUNR/L 28-5
SI-MDUNR/L 32-5

1,250
1,500
1,750
2,000
1,750
2,000

2,000
2,250
2,500
3,000
2,750
3,000

1,000
1,125
1,250
1,375
1,250
1,375

14,0
14,0
14,0
16,0
14,0
16,0

   DN.. 1906.. MDN-19 MP-16 MS-16MC-19 1/8";5/32"SMS

o55

SI-MDUNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =93r

L

F
O93

A-AA

A

d

Dmin

MTN-16 MP-09 MS-06MC-06 5/64";3/32"SMS
SI-MTUNR/L 12-3
SI-MTUNR/L 16-3
SI-MTUNR/L 20-3
SI-MTUNR/L 24-3
SI-MTUNR/L 20-4
SI-MTUNR/L 24-4
SI-MTUNR/L 32-4

SI-MTUNR/L 12-3
SI-MTUNR/L 16-3
SI-MTUNR/L 20-3
SI-MTUNR/L 24-3
SI-MTUNR/L 20-4
SI-MTUNR/L 24-4
SI-MTUNR/L 32-4

0,750
1,000
1,250
1,500
1,250
1,500
2,000

1,000
1,280
1,530
2,060
1,530
2,060
2,562

0,500
0,640
0,765
0,890
0,765
0,890
1,281

10,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0

   TN.. 2204.. MTN-22 MP-12 MS-20MC-20 3/32";1/8"SMS

   TN.. 1604.. - MP-09.1 MS-07MC-06 5/64";3/32"SMS
   TN.. 1604..

SI-MTUNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: oK =93r

L

F
o93

A

A

A-A

d

Dmin

IV.1.177

!
IV.1.178

!
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5.

A M / O D RUW GA! - SYSTEM “ ” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMÓWIENIE   NOTE! - INCH SYSTEM “M”  F R SPECIAL OR E  ONLY / ! - Ì “M” ÊÂÍÈÌÀÍÈÅ ÑÈÑÒÅ À  ÄÞÉÌÎÂÎÉ ÒÎËÜÊÎ ÍÀ ÑÏÅÖÈÀËÜÍÛÉ ÇÀ ÀÇ.

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Dmin d F

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

L

SI-MVUNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: oK =93r

L

F o93

A

A

A-A

d

Dmin

   VN.. 1604.. MVN-16 MP-09 MS-16MC-19 5/64";5/32"SMSSI-MVUNR/L 16-3
SI-MVUNR/L 20-3
SI-MVUNR/L 24-3
SI-MVUNR/L 28-4
SI-MVUNR/L 32-4

SI-MVUNR/L 16-3
SI-MVUNR/L 20-3
SI-MVUNR/L 24-3
SI-MVUNR/L 28-4
SI-MVUNR/L 32-4

1,000
1,250
1,500
1,750
2,000

2,000
2,250
2,500
3,000
3,250

1,000
1,125
1,250
1,500
1,625

12,0
14,0
14,0
14,0
16,0

   VN.. 2204.. MVN-22 MP-12 MS-16MC-19 3/32";5/32"SMS

o35

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Ðàçìåðû ( åäþéìîâû )

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Dmin d F

P³ytka
podporowa

Shim
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Ko³ek
mocuj¹cy

Pin
Øòèôò

Œruba  docisku
Locking  screw
Áîëò ïðèõâàòà

L

WYTACZAKI Z CENTRALNYM  DOPROWADZENIEM CH£ODZIWA / BORING BARS WITH THE-BAR COOLANT HOLE / THROUGH ÐÅÇÖÛ Ñ ÖÅÍÒÐÀËÜÍÎÉ ÏÐÎÂÎÄÊÎÉ ÕËÎÄÇÈÂÀ

o80

SI-MWLNR/L 12-3
SI-MWLNR/L 12-4
SI-MWLNR/L 16-4
SI-MWLNR/L 20-4
SI-MWLNR/L 24-4 

AI-MWLNR 16-4T
AI-MWLNR 20-4T
AI-MWLNR 24-4T

SI-MWLNR/L 12-3
SI-MWLNR/L 12-4
SI-MWLNR/L 16-4
SI-MWLNR/L 20-4
SI-MWLNR/L 24-4 

AI-MWLNR 16-4T
AI-MWLNR 20-4T
AI-MWLNR 24-4T

0,750
0,750
1,000
1,250
1,500

1,000
1,250
1,500

0,930
1.083
1,280
1,530
1,780

1,280
1,530
1,780

0,500
0,500
0,640
0,765
0,890

0,640
0,765
0,890

10,0
10,0
12,0
14,0
14,0

12,0
14,0
14,0

   WN.. 0604..
   WN.. 0804..

   WN.. 0804..

   WN.. 0804..
   WN.. 0804..

MP-09.1 MC-06- MS-07 5/64";3/32"SMS
MP-12.1 MC-20- MS-22 3/32";1/8"SMS

MWN-12 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS

MWN-12 MP-12 MC-20
MP-12 MC-20-

MS-20 3/32";1/8"SMS
MS-20 3/32";1/8"SMS

SI-MWLNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =95r

A

A

L

F

o
5

A-A

Dmin

d

IV.1.181

!
IV.1.182

!



1 - holder
2 - locking screw
3 - inserts
4 - shim
5 - chipbreaker
6 - shim screw

1 - holder
2 - locking screw
3 - inserts
4 - shim
5 - chipbreaker
6 - shim screw

1 - trzonek
2 - œruba zaciskowa
3 - p³ytka wieloostrzowa
4 - p³ytka podporowa
5 - ³amacz wióra
6 - œruba

1 - trzonek
2 - ruba zaciskowa
3 - p ytka wieloostrzowa
4 - p ytka podporowa
5 - amacz wióra
6 - ruba

œ
³
³

³
œ

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
4 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
5 - ñòðóæêîëîìàòåë 
6 - áîëò 

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
4 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
5 - ñòðóæêîëîìàòåë 
6 - áîëò 

®®
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informacje techniczne   technical informations   òåõíè÷åñêèå èíôîðìàöèè

5. System mocowania p³ytek - „C “.

    SYSTEM „C” - dodatnia lub ujemna geometria no¿y.
    P³ytki wymienne jednostronne (k¹t przy³o¿enia p³ytki równy 11°) lub dwustronne (k¹t przy³o¿enia 
    p³ytki równy 0°), kwadratowe i trójk¹tne, z p³ask¹ powierzchni¹ natarcia, mocowane na powierzchni 
    natarcia za pomoc¹ ³ba œruby dociskaj¹cego p³ytkê poprzez u³o¿ony na niej ³amacz wióra wykonany
    z wêglika spiekanego. No¿e z p³ytkami mocowanymi w systemie „C” stosowane s¹ do obróbki 
    zgrubnej (geometria ujemna) i wykoñczeniowej (geometria dodatnia) powierzchni zewnêtrznych i 
    otworów (geometria dodatnia). 
    System „C” cechuje ³atwoœæ wymiany p³ytki i dobra powtarzalnoœæ po³o¿enia ostrza. Nak³adany 
    ³amacz wióra utrudnia mocowanie, ale daje mo¿liwoœæ regulacji po³o¿enia krawêdzi ³amacza.

5. Clamping system for inserts - “C “.

    „C” SYSTEM - positive or negative geometry of toolholders.
    Indexable, single-sided inserts (insert clearance angle 11°) or two-sided (insert clearance angle 0°),
    square and triangle shaped with flat rake face, locked on the rake face with a screw head that 
    clamps the insert through a chip breaker made of sintered carbide, placed on the insert. 
    Toolholders with inserts clamped in the „C” system are used for roughing (negative geometry) 
    and finishing (positive geometry) of external surfaces and holes (positive geometry). 
   „C” system is characterised  by easy insert replacement and good repeatability of cutting edge 
    position. Installed chipbreaker makes clamping difficult, but gives the possibility of chipbreaker 
    edge position adjustment.

5. Ñèñòåì êðåïëåíèÿ ïëàñòèí -„C “.

    ÑÈÑÒÅÌÀ „C”  ïîëîæèòåëüíàÿ èëè îòðèöàòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ ðåçöîâ.
    Îäíîñòîðîííèå çàìåíÿåìûå ïëàñòèíû (ãëàâíûé çàäíèé óãîë ïëàñòèíû ðàâíÿåòñÿ 11°) èëè 
    äâóõñòîðîííèå (ãëàâíûé çàäíèé óãîë ïëàñòèíû ðàâíÿåòñÿ 0°), êâàäðàòíûå è òðåóãîëüíûå, 
    ñ ïëîñêîé ïåðåäíåé ãðàíüþ, êðåïÿòñÿ íà ïåðåäíåé ãðàíè ïðè ïîìîùè ãîëîâêè áîëòà, 
    ïðèæèìàþùåãî ïëàñòèíó ïîñðåäñòâîì óëîæåííîãî íà íåé ñòðóæêîëîìàòåëÿ, èçãîòîâëåííîãî 
    èç òâåðäûõ ñïëàâîâ. Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè, êðåïÿùèìèñÿ â ñèñòåìå „C”, ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ
    ãðóáîé (îòðèöàòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ) è ôèíèøíîé (ïîëîæèòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ) îáðàáîòêè 
    âíåøíèõ ïîâåðõíîñòåé è îòâåðñòèé (ïîëîæèòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ). 
    Ñèñòåìà „C” îòëè÷àåòñÿ ïðîñòîé çàìåíîé ïëàñòèíû è õîðîøåé ïîâòîðÿåìîñòüþ ïîëîæåíèÿ 
    îñòðèÿ. Íàêëàäûâàåìûé ñòðóæêîëîìàòåëü óñëîæíÿåò êðåïëåíèå, íî äàåò âîçìîæíîñòü 
    ðåãóëèðîâêè ïîëîæåíèÿ ãðàíè ñòðóæêîëîìàòåëÿ.

info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.
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system C

6.

1 - holder
2 - locking screw
3 - inserts
4 - shim
5 - chipbreaker
6 - shim screw

1 - holder
2 - locking screw
3 - inserts
4 - shim
5 - chipbreaker
6 - shim screw

1 - trzonek
2 - œruba zaciskowa
3 - p³ytka wieloostrzowa
4 - p³ytka podporowa
5 - ³amacz wióra
6 - œruba

1 - trzonek
2 - ruba zaciskowa
3 - p ytka wieloostrzowa
4 - p ytka podporowa
5 - amacz wióra
6 - ruba

œ
³
³

³
œ

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
4 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
5 - ñòðóæêîëîìàòåë 
6 - áîëò 

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
4 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
5 - ñòðóæêîëîìàòåë 
6 - áîëò 

1122

33
44
66

55

1122

33
44
66

55
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system C

system C
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6.

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H

H

B

B

L

L

F

F

E

E

ll

ll

gg

gg

ss

ss

oo

oo

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

Œruba p³ytki
podporowej

Shim locking screw 
ïëàñòèíÁîëò îïîð. û

Œruba p³ytki
podporowej

Shim locking screw 
ïëàñòèíÁîëò îïîð. û

£amacz wióra
Chip breaker 

Îïîðíàÿ 
ïëàñòèíêà

£amacz wióra
Chip breaker 

Îïîðíàÿ 
ïëàñòèíêà

O+1

O-6

O+1

O+5

O-6

O+5

Œruba zaciskowa
Clamping screw 
Êðåï¸æíûé âèíò

Œruba zaciskowa
Clamping screw 
Êðåï¸æíûé âèíò

R*

R*

L*

L*

 
CTGPR/L 1212-11

1616-11
2020-16
2525-16
3225-16
3232-22
4040-22
5050-33

CTFPR/L 1212-11
1616-11
2020-16
2525-16
3225-16
3232-22
4040-22

5050-33*

 
CTGPR/L 1212-11

1616-11
2020-16
2525-16
3225-16
3232-22
4040-22
5050-33

CTFPR/L 1212-11
1616-11
2020-16
2525-16
3225-16
3232-22
4040-22

5050-33*

O+1 O+5

O+1 O+5

O+1 O+5

O+1 O+5

O+1 O+5

12
16
20
25
32
32
40
50

12
16
20
25
32
32
40

12
16
20
25
25
32
40
50

12
16
20
25
25
32
40

80
100
125
150
170
170
200
250

80
100
125
150
170
170
200

16
20
25
32
32
40
50
60

16
20
25
32
32
40
50

17
17
26
26
26
31
31
42

17
17
26
26
26
30
30

TP..1103rr

TP..1603rr

TP..2204rr

TP..3306rr

TP..1103rr

TP..1603rr

TP..2204rr
**- 2 **- 1

**-   1   Ïðóæèíÿùàÿ  âòóëêà  Tulejka  HELI -   COIL  / S pring s leeve  HELI  -  COIL  /  H lse  HELI  -  COIL  /  HELI  -  COIL  -  110-16-676ü

**-   2   Ïðóæèíÿùàÿ  âòóëêà  Tulejka  HELI  - C OIL  /  Spring  sleeve  HELI  -   COIL  /  H lse  HELI  -  COIL  /  HELI  -  COIL  -  110-16-677ü

**- 1 **- 2

- - 117.16-630

117.16-630

174.16-640 3174.16-641

175.11-621 174.10-650 174.16-642 2;  4174.16-643

175.11-624 174.10-650 174.16-646 2;  5174.16-647

175.11-629 110.16-651 174.16-650 4;  6174.16-651

- - 174.16-641 3174.16-640

175.11-621 174.10-650 117.16-631

117.16-631

174.16-643 2;  4174.16-642

175.11-624 174.10-650 117.16-632

117.16-632

117.16-633

174.16-647 2;  5174.16-646

W y e  zU AGA! - * t lko na sp cjalne amówienie  
O !  * d nN TE  -  for special or er o ly

* Í Í -!   ñï íÂ ÈÌÀ ÈÅ òîëüêî íà åöèàëü ûé çàêàç.

o
90

CTFPR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =90r

CTGPR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =90r CTGPR/LF

E

O
90

L

B

H

CTFPR/LF

E

L

O
90

B

R*-  L*-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

R*-  L*-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

 
CTGNR/L 2020-16

2525-16
3225-16
3232-22
4040-22
5050-33

CTFNR/L 2020-16
2525-16
3225-16
3232-22
4040-22

 
CTGNR/L 2020-16

2525-16
3225-16
3232-22
4040-22
5050-33

CTFNR/L 2020-16
2525-16
3225-16
3232-22
4040-22

20
25
32
32
40
50

20
25
32
32
40

20
25
25
32
40
50

20
25
25
32
40

125
150
170
170
200
250

125
150
170
170
200

25
32
32
40
50
60

25
32
32
40
50

26
26
26
31
31
42

26
26
26
30
30

TN..1604rr 175.10-621 174.10-650 117.16-631 174.16-642 2;  4174.16-643

TN..2204rr

TN..3306rr

175.10-624 174.10-650 117.16-632 174.16-646 2;  5174.16-647

175.10-629 110.16-651 117.16-633 174.16-650 4;  6174.16-651

TN..1604rr 175.10-621 174.10-650 117.16-631 174.16-643 2;  4174.16-642

TN..2204rr 175.10-624 174.10-650 117.16-632 174.16-647 2;  5174.16-646

O-6 O-6

O-6 O-6

O-6 O-6

O-6 O-6

CTGNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =90r

o90

CTFNR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =90rCTGNR/LF

E

O
90

L

B

H

CTFNR/LF

E

L

O
90

B

IV.2.199

!



Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H

H

B

B

L

L

F

F

E

E

ll

ll

gg

gg

ss

ss

oo

oo

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ 
ïëàñòèíà

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ 
ïëàñòèíà

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

Œruba p³ytki
podporowej

Shim locking 
screw 

Ïëàñòèí
Áîëò îïîð.

û

Œruba p³ytki
podporowej

Shim locking 
screw 

Ïëàñòèí
Áîëò îïîð.

û

£amacz wióra
Chip breaker 

Îïîðíàÿ 
ïëàñòèíêà

£amacz wióra
Chip breaker 

Îïîðíàÿ 
ïëàñòèíêà

O0

O0

O+5

O-7

Œruba zaciskowa
Clamping screw 
Êðåï¸æíûé âèíò

Œruba zaciskowa
Clamping screw 
Êðåï¸æíûé âèíò

R*

R*

L*

L*

**- 2

**- 2

**- 1

**- 1

**-   1   Ïðóæèíÿùàÿ  âòóëêà  Tulejka  HELI -   COIL  / S pring s leeve  HELI  -  COIL  /  H lse  HELI  -  COIL  /  HELI  -  COIL  -  110-16-676ü

**-   2   Ïðóæèíÿùàÿ  âòóëêà  Tulejka  HELI  - C OIL  /  Spring  sleeve  HELI  -   COIL  /  H lse  HELI  -  COIL  /  HELI  -  COIL  -  110-16-677ü

**-   1   Ïðóæèíÿùàÿ  âòóëêà  Tulejka  HELI -   COIL  / S pring s leeve  HELI  -  COIL  /  H lse  HELI  -  COIL  /  HELI  -  COIL  -  110-16-676ü

**-   2   Ïðóæèíÿùàÿ  âòóëêà  Tulejka  HELI  - C OIL  /  Spring  sleeve  HELI  -   COIL  /  H lse  HELI  -  COIL  /  HELI  -  COIL  -  110-16-677ü

R*-  L*-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

R*-  L*-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

®®
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system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

®®

®®

system C

system C

6.

CSSPR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =45r

CSRPR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =75r

F

E

O
45

L

B

H

CSSPR/L F

E

L

O
75

BCSRPR/L

 
CSSPR/L 1212-09

1616-09
2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19

CSRPR/L 1212-09
1616-09
2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19
5050-25

 
CSSPR/L 1212-09

1616-09
2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19

CSRPR/L 1212-09
1616-09
2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19
5050-25

12
16
20
25
32
32
40

12
16
20
25
32
32
40
50

12
16
20
25
25
32
40

12
16
20
25
25
32
40
50

80
100
125
150
170
170
200

80
100
125
150
170
170
200
250

16
20
25
32
32
40
50

16
20
25
32
32
40
50
60

17
17
26
26
26
31
31

17
17
25
25
25
30
30
42

SP..0903rr

SP..1203rr

- - 110.16-630 174.16-641 3174.16-640

174.11-621 174.10-650 110.16-631 174.16-643 2;  4174.16-642

SP..1904rr

SP..2506rr

174.11-628 174.10-650 110.16-632 174.16-647 2;  5174.16-646

174.11-629 110.16-651 110.16-633 174.16-651 4;  6174.16-650

SP..0903rr

SP..1203rr

- - 110.16-630 174.16-640 3174.16-641

174.11-621 174.10-650 110.16-631 174.16-643 2;  4174.16-642

SP..1904rr 174.11-628 174.10-650 110.16-632 174.16-647 2;  5174.16-646

-

-

-

110.16-690

-

-

-

-

-

-

110.16-652

-

-

-

O0 O+5

O0 O+5

O0 O+5

O0 O+5

O0 O+5

O0 O+5

Œruba
wk³adki

Pad  screw

êëàäêè
Áîëò

â

Œruba
wk³adki

Pad  screw

êëàäêè
Áîëò

â

Wk³adka
Pad

Âêëàäêà

Wk³adka
Pad

Âêëàäêà

 
CSSNR/L 2020-12

2525-12
3225-12
3232-19
4040-19

CSRNR/L 2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19
5050-25

 
CSSNR/L 2020-12

2525-12
3225-12
3232-19
4040-19

CSRNR/L 2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19
5050-25

20
25
32
32
40

20
25
32
32
40
50

20
25
25
32
40

20
25
25
32
40
50

125
150
170
170
200

125
150
170
170
200
250

25
32
32
40
50

25
32
32
40
50
60

26
26
26
31
31

26
26
26
30
30
42

SN..1204rr 174.10-621 174.10-650 110.16-631 174.16-643

SN..1904rr

SN..2506rr

174.10-628 174.10-650 110.16-632 174.16-647

174.10-629 110.16-651 110.16-633 174.16-651

SN..1204rr 174.10-621 174.10-650 110.16-631 174.16-643

SN..1904rr 174.10-628 174.10-650 110.16-632 174.16-647

2;  4174.16-642

2;  5174.16-646

4;  6174.16-650

2;  4174.16-642

2;  5174.16-646

-

-

110.16-690

-

-

-

-

110.16-652

-

-

O0 O-7

O-6 O-6

O-6 O-6

O-6 O-6

CSSNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =45r

CSRNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: o

K =75r

F

E

O
45

L

B

H

CSSNR/L
F

E

L

O
75

BCSRNR/L

IV.2.199

!
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system C

system C
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6.
Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Dmin

Dmin

d

d

L

L

F

F

E

E

ll

ll

gg

gg

ss

ss

oo

oo

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

Œruba p³ytki
podporowej

Shim locking screw 
ïëàñòèíÁîëò îïîð. û

Œruba p³ytki
podporowej

Shim locking screw 
ïëàñòèíÁîëò îïîð. û

£amacz wióra
Chip breaker 

Îïîðíàÿ 
ïëàñòèíêà

£amacz wióra
Chip breaker 

Îïîðíàÿ 
ïëàñòèíêà

O0

O0

O+5

O+5

Œruba zaciskowa
Clamping screw 
Êðåï¸æíûé âèíò

Œruba zaciskowa
Clamping screw 
Êðåï¸æíûé âèíò

R*

R*

L*

L*

R*-  L*-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

R*-  L*-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

21
20
25
43
53
65

 
S16R-CTFPR/L 11
S20S-CTFPR/L 16
S25T-CTFPR/L 16
S32U-CTFPR/L 16
S40U-CTFPR/L 22
S50V-CTFPR/L 22

                

             

 
S16R-CTFPR/L 11
S20S-CTFPR/L 16
S25T-CTFPR/L 16
S32U-CTFPR/L 16
S40U-CTFPR/L 22
S50V-CTFPR/L 22

                

             

16
20
25
32
40
50

200
250
300
350
350
400

11
13
17
22
27
35

19
26
31
31
36
36

TP..1102rr - - 117.16-630 174.16-639 3174.16-638

TP..1603rr

TP..2204rr

- - 117.16-631 174.16-645 4174.16-644

- - 117.16-631 174.16-645 4174.16-644

175.11-621 174.10-650 117.16-631 174.16-645 2;  4174.16-644

175.11-624 174.10-650 117.16-632 174.16-649 2;  5174.16-648

O0

O0

O+5

O+5

O0

O0

O+5

O+5

S...-CTFPR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =92r

L

E

F

A

A

Dmin

A-A

O
92

d

21
27
34
43
53
65

 
S16R-CSKPR/L 09
S20S-CSKPR/L 09
S25T-CSKPR/L 12
S32U-CSKPR/L 12
S40U-CSKPR/L 12
S50V-CSKPR/L 19

                

             

 
S16R-CSKPR/L 09
S20S-CSKPR/L 09
S25T-CSKPR/L 12
S32U-CSKPR/L 12
S40U-CSKPR/L 12
S50V-CSKPR/L 19

                

             

16
20
25
32
40
50

200
250
300
350
350
400

11
13
17
22
27
35

16
31
26
31
36
36

SP..0903rr - - 110.16-630 174.16-638 174.16-639

SP..1203rr

SP..1904rr

- - 11016-631 174.16-644 174.16-645

174.11-621 174.10-650 110.16-631 174.16-644 174.16-645

174.11-628 174.10-650 110.16-632 174.16-648 174.16-649

174.11-621 174.10-650 110.16-631 174.16-644 174.16-645

3

4

2;  4

2;  5

2;  4

S ...-CSKPR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =75r

Dmin

L

E

F
O

75

A-A

d

A

A

IV.2.199

!
IV.2.199

!

R*-  L*-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Dmin d L F d1 ll ggss oo

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

£amacz wióra
Chip breaker 

Îïîðíàÿ 
ïëàñòèíêà

O+3 O+5

Œruba zaciskowa
Clamping screw 
Êðåï¸æíûé âèíò

R* L*

16
20
25

16
20
25

 
CTEPR/L 0016 G 11

0020 K 16
0025 Q 16

CTAPR/L 0016 G 11
0020 K 16
0025 Q 16

     

             

 
CTEPR/L 0016 G 11

0020 K 16
0025 Q 16

CTAPR/L 0016 G 11
0020 K 16
0025 Q 16

     

             

90
125
180

90
125
180

2,4
1,7
4,2

7,5
9,5

12,0

TP..1103rr14,5
18,0
22,5

14,5
18,0
22,5

100
130
185

100
130
185

117.16-630 174.16-638 174.16-639 3
TP..1603rr

TP..1103rr
TP..1603rr

117.16-631 174.16-644 174.16-645 4
117.16-631 174.16-644 174.16-645 4

117.16-630 174.16-638 174.16-639 3
117.16-631 174.16-644 174.16-645 4
117.16-631 174.16-644 174.16-645 4

O+3 O+5

O+3 O+5
O+3 O+5

CTEPR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =60r

F

L

O
60

d

d1

d
2

F

O
90

d

L

d1

d
2
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system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.

system M - wymiar calowy /  inch dimension / èçìåðåíèå äþéìîâîå.
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system C

system C

system C

6.

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Klucz
Socket 
screw 
key 

Êëþ÷

Klucz
Socket 
screw 
key 

Êëþ÷

O0

O0

O+4

O+6

R*

R*

L*

L*

R*-  L*-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

R*-  L*-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

Œruba 
mocuj¹ca

Holding down 
screw 

Êðåï¸æíûé 
âèíò

Œruba 
mocuj¹ca

Holding down 
screw 

Êðåï¸æíûé 
âèíò

Œruba p³ytki
podporowej

Shim screw 
Áîëò

Œruba p³ytki
podporowej

Shim screw 
Áîëò

£amacz 
wióra
Chip

 breaker 
Ñòðóæêîëîì 

£amacz 
wióra
Chip

 breaker 
Ñòðóæêîëîì 

Œruba 
regulacyjna
Adjustment 

screw 
Ðåãóëèðîâî÷íûé 

âèíò

Œruba 
regulacyjna
Adjustment 

screw 
Ðåãóëèðîâî÷íûé 

âèíò

Œruba 
oporowa

Stop 
screw 

Îïîðíûé 
áîëò

Œruba 
oporowa

Stop 
screw 

Îïîðíûé 
áîëò

h

h

h1

h1

L

L

L1

L1

l

l

ll

ll

gg

gg

ss

ss

oo

oo

a

a

b

b

F

F

w d n ¿o  k³a ki o we / o n rt  b ri g ca ridges / òð ííîæåâîå ïà î û.

w ³ d n ¿o / k a ki o we o n rt e  b ri g ca ridg s / î å å ï òð í .í æ âî  à î û

w ³ d n ¿o e / k a ki o w  o in rt d e  b r g ca ri g s / î å å ï òð íû.í æ âî  à î

CTTPR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =60r

CTGPR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =90r

F

O
60

L

l

L1 a

b

h1

h

F

O
90

L

l

L1 a

b

h1

h

 
CTTPR/L 10CA-11

12CA-16
16CA-16

CTGPR/L 10CA-11
12CA-16
16CA-16

     

             

 
CTTPR/L 10CA-11

12CA-16
16CA-16

CTGPR/L 10CA-11
12CA-16
16CA-16

     

             

10
12
16

10
12
16

14
19
23

14
19
23

50
55
63

50
55
63

TP..1103rr40,8
45,7
54,8

40,8
45,7
54,3

20
20
25

20
20
25

8
8
8

8
8
8

10,5
15,3
20

10,5
15,3
20

117.16-630 174.16-638 174.16-639 174.03 174.05 174.02 2;  3;  49
13
15

14
20
25

TP..1603rr

TP..1103rr
TP..1603rr

117.16-631 174.16-644 174.16-645 182.03 182.05 182.02 2;  4

117.16-631 174.16-644 174.16-645 196.03 196.05 182.02 3;  4;  5

117.16-630 174.16-638 174.16-639 174.03 174.05 174.02 2;  3;  4

117.16-631 174.16-644 174.16-645 182.03 182.05 182.02 2;  4

117.16-631 174.16-644 174.16-645 196.03 196.05 182.02 3;  4;  5

O0 O+4

O0 O+4
O0 O+4

F
O

75

L

l

L1 a

b

h1

h

F O
85

L

l

L1 a

b

h1

h

CSKPR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =75r

CSYPR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =75r

10
12
16

10
12
16

 
CSYPR/L 10CA-09

12CA-12
16CA-12

CSKPR/L 10CA-09
12CA-12
16CA-12

     

             

 
CSYPR/L 10CA-09

12CA-12
16CA-12

CSKPR/L 10CA-09
12CA-12
16CA-12

     

             

14
19
23

14
19
23

50
55
63

50
55
63

SP..0903rr42,2
47,5
55,6

43,4
49

57,7

20
20
25

20
20
25

8
8
8

8
8
8

10,5
15,3
20

10,5
15,3
20

110.16-630 174.16-638 174.16-639 174.03 174.05 174.02 2;  3;  414
20
25

14
20
25

SP..1203rr

SP..0903rr
SP..1203rr

110.16-631 174.16-644 174.16-645 182.03 182.05 182.02 2;  4

110.16-631 174.16-644 174.16-645 196.03 196.05 182.02 3;  4;  5

117.16-630 174.16-638 174.16-639 174.03 174.05 174.02 2;  3;  4

117.16-631 174.16-644 174.16-645 182.03 182.05 182.02 2;  4

117.16-631 174.16-644 174.16-645 196.03 196.05 182.02 3;  4;  5

O0 O+6

O0 O+6
O0 O+6

IV.2.199

!
IV.2.199

!

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Klucz
Socket 
screw 
key 

Êëþ÷
O0 O+6

R* L*

R*-  L*-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

Œruba 
mocuj¹ca

Holding down 
screw 

Êðåï¸æíûé 
âèíò

Œruba p³ytki
podporowej

Shim screw 
Áîëò

£amacz 
wióra
Chip

 breaker 
Ñòðóæêîëîì 

Œruba 
regulacyjna
Adjustment 

screw 
Ðåãóëèðîâî÷íûé 

âèíò

Œruba 
oporowa

Stop 
screw 

Îïîðíûé 
áîëò

10
12
16

10
12
16

 
CTFPR/L 10CA-11

12CA-16
16CA-16

CTSPR/L 10CA-11
12CA-16
16CA-16

     

             

 
CTFPR/L 10CA-11

12CA-16
16CA-16

CTSPR/L 10CA-11
12CA-16
16CA-16

     

             

14
19
23

14
19
23

50
55
63

44
47
53

TP..1103rr41,8
46,8
54,8

42
48

55,3

20
20
25

20
20
25

8
8
8

8
8
8

10,5
15,3
20

10,5
15,3
20

117.16-630 174.16-639 174.16-638 174.03 174.05 174.02 2;  3;  414
20
25

14
20
25

TP..1603rr

TP..1103rr
TP..1603rr

117.16-631 174.16-645 174.16-644 182.03 182.05 182.02 2;  4

117.16-631 174.16-645 174.16-644 196.03 196.05 182.02 3;  4;  5

117.16-630 174.16-638 174.16-639 174.03 174.05 174.02 2;  3;  4

117.16-631 174.16-644 174.16-645 182.03 182.05 182.02 2;  4

117.16-631 174.16-644 174.16-645 196.03 196.05 182.02 3;  4;  5

h h1 L L1 l ll ggss ooa b F

O0 O+6

O0 O+4
O0 O+4

CTFPR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : o

K =90r

CTSPR/L
k¹t przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : oK =45r

F

O
90

L

l

L1 a

b

h1

h

O
45

L

l

L1 a

F
b

h1

h



PK 312
PK 320110.16 - 630:

PK 412
PK 420
PK 430

110.16 - 631:

PK 620
PK 630
PK 645

110.16 - 632:

PT 212
PT 220

117.16 - 630:

PT 312
PT 320
PT 330

117.16 - 631:

PT 420
PT 430
PT 445

117.16 - 632:

PT 660
PT 690117.16 - 633:

£amacze.
Chipbreakers.

Ñòðóæêîëîìû.

£amacze.
Chipbreakers.

.Ñòðóæêîëîìû

Komplety ³amaczy.
 Chipbreakers sets.

Êîìïëåêòû ñòðóæêîëîìîâ.

Komplety ³amaczy.
 Chipbreakers sets.

.Êîìïëåêòû ñòðóæêîëîìîâ

PK 890
PK 8120110.16 - 633:
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6.

index ³amaczy do no¿y sk³adanych -  System C:

                             

                     
  

index of chipbreakers for toolholders - System C:

óêàçàòåëú ñòðóæêîëîìîâ ðåçöîâ òîêàðíûõ ñáîðíûõ - System C:

1.

2.

1.

2.
3.

1.

2.
3.

1.

2.

1.

2.

1.

2.
3.

1.

2.
3.

1.

2.

system C
®®



                                                                                                              1 - trzonek
                                                                                                              2 - docisk
                                                                                                              3 - œruba
                                                                                                              4 - sprê¿yna
                                                                                                              5 - wkrêt m3x10
                                                                                                              6 - pierœcieñ sprê¿ysty
                                                                                                              7 - ³amacz wióra
                                                                                                              8 - p³ytka podporowa
                                                                                                              9 - p³ytka skrawaj¹ca

                                                                                                              1 - trzonek
                                                                                                              2 - docisk
                                                                                                              3 - œruba
                                                                                                              4 - sprê¿yna
                                                                                                              5 - wkrêt m3x10
                                                                                                              6 - pierœcieñ sprê¿ysty
                                                                                                              7 - ³amacz wióra
                                                                                                              8 - p³ytka podporowa
                                                                                                              9 - p³ytka skrawaj¹ca

                                                                                                   1 - holder
                                                                                                   2 - clamp
                                                                                                   3 - screw
                                                                                                   4 - spring
                                                                                                   5 - screws m3x10
                                                                                                   6 - snap ring
                                                                                                   7 - chipbreaker
                                                                                                   8 - shim
                                                                                                   9 - cutting insert

                                                                                                   1 - holder
                                                                                                   2 - clamp
                                                                                                   3 - screw
                                                                                                   4 - spring
                                                                                                   5 - screws m3x10
                                                                                                   6 - snap ring
                                                                                                   7 - chipbreaker
                                                                                                   8 - shim
                                                                                                   9 - cutting insert

1 - ñòåðæåíü
2 - ïðèõâàò
3 - áîëò
4 - ïðóæèíà
5 - âèíò m3x10
6 - ïðóæèííîå êîëüöî
7 - ñòðóæêîëîì
8 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
9 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíà

1 - ñòåðæåíü
2 - ïðèõâàò
3 - áîëò
4 - ïðóæèíà
5 - âèíò m3x10
6 - ïðóæèííîå êîëüöî
7 - ñòðóæêîëîì
8 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
9 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíà
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5. No¿e tokarskie sk³adane do ceramicznych p³ytek wieloostrzowych.

    System mocowania p³ytek - „C “.

    No¿e sk³adane, przeznaczone do mocowania p³ytek ceramicznych we wzmocnionym systemie 
    mocowania C za pomoc¹ zespo³u mocuj¹cego z przestawnym ³amaczem. £amacz wióra jest 
    przestawny i mo¿e zaj¹æ trzy po³o¿enia w odleg³oœci progu ³amacza od g³ównej krawêdzi 
    skrawaj¹cej: 1, 3 lub 5 mm. Zmiana krawêdzi skrawaj¹cej lub wymiana p³ytki jest prosta, gdy¿ przy 
    odkrêcaniu œruby mocuj¹cej ca³y zespó³ mocuj¹cy jest podnoszony na dogodn¹ wysokoœæ.
    W no¿ach mo¿na mocowaæ p³ytki wieloostrzowe ceramiczne o gruboœci s= 7,94 mm.
    

5. Toolholders for ceramic inserts.

    Clamping system for inserts - “C “.

    Toolholder for ceramic inserts with fixing in the heavy-duty system C by means of the holding set 
    fastening with the adjustable chipbreaker.The chipbreaker is adjustable and can be set in three 
    different positions, in order to change the distance between chip breaker edge and the main cutting
    edge into: 1, 3 or 5 mm.The replacement of the cutting edge or of the tip is easy because when the 
    fixing screw is loosened the complete assembly is lifted to the appropriate height.
    In toolholders the indexable ceramic inserts, 7,94 mm thick, can be fixed.

    
   
5. Ðåçöû òîêàðíûå ñáîðíûå äëÿ êåðàìè÷åñêèõ ìíîãîãðàííûõ ïëàñòèíîê.

    Ñèñòåì êðåïëåíèÿ ïëàñòèí -„C “.
    Ñáîðíûå ðåçöû, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ êðåïëåíèÿ êåðàìè÷åñêèõ ïëàñòèí â óïðî÷íåííîé 
    ñèñòåìå êðåïëåíèÿ Ñ ïðè ïîìîùè êðåïåæíîãî óçëà ñ ïåðåñòàâëÿåìûì ñòðóæêîëîìîì.
    Ñòðóæêîëîì ïåðåñòàâëÿåòñÿ è ìîæåò çàíÿòü òðè ïîëîæåíèÿ ñ ðàññòîÿíèåì ïîðîãà ñòóðæêîëîìà 
    îò ãëàâíîé ðåæóùåé êðîìêè: 1, 3 èëè 5 ìì. Èçìåíåíèå ðåæóùåé êðîìêè èëè çàìåíà ïëàñòèíû 
    î÷åíü ïðîñòûå, ïîñêîëüêó ïðè îòêðó÷èâàíèè êðåïåæíîãî áîëòà,  âåñü êðåïåæíûé óçåë 
    ïîäíèìàåòñÿ íà óäîáíóþ âûñîòó.
    Â ðåçöàõ ìîæíî êðåïèòü êåðàìè÷åñêèå ïëàñòèíû ñ íåñêîëüêèìè îñòðèÿìè òîëùèíîé s= 7,94 ìì.
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                                                                                                              1 - trzonek
                                                                                                              2 - docisk
                                                                                                              3 - œruba
                                                                                                              4 - sprê¿yna
                                                                                                              5 - wkrêt m3x10
                                                                                                              6 - pierœcieñ sprê¿ysty
                                                                                                              7 - ³amacz wióra
                                                                                                              8 - p³ytka podporowa
                                                                                                              9 - p³ytka skrawaj¹ca

                                                                                                              1 - trzonek
                                                                                                              2 - docisk
                                                                                                              3 - œruba
                                                                                                              4 - sprê¿yna
                                                                                                              5 - wkrêt m3x10
                                                                                                              6 - pierœcieñ sprê¿ysty
                                                                                                              7 - ³amacz wióra
                                                                                                              8 - p³ytka podporowa
                                                                                                              9 - p³ytka skrawaj¹ca

                                                                                                   1 - holder
                                                                                                   2 - clamp
                                                                                                   3 - screw
                                                                                                   4 - spring
                                                                                                   5 - screws m3x10
                                                                                                   6 - snap ring
                                                                                                   7 - chipbreaker
                                                                                                   8 - shim
                                                                                                   9 - cutting insert

                                                                                                   1 - holder
                                                                                                   2 - clamp
                                                                                                   3 - screw
                                                                                                   4 - spring
                                                                                                   5 - screws m3x10
                                                                                                   6 - snap ring
                                                                                                   7 - chipbreaker
                                                                                                   8 - shim
                                                                                                   9 - cutting insert

1 - ñòåðæåíü
2 - ïðèõâàò
3 - áîëò
4 - ïðóæèíà
5 - âèíò m3x10
6 - ïðóæèííîå êîëüöî
7 - ñòðóæêîëîì
8 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
9 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíà

1 - ñòåðæåíü
2 - ïðèõâàò
3 - áîëò
4 - ïðóæèíà
5 - âèíò m3x10
6 - ïðóæèííîå êîëüöî
7 - ñòðóæêîëîì
8 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
9 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíà
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no¿e tokarskie sk³adane do ceramicznych p³ytek wieloostrzowych
 toolholders for ceramic inserts

ðåçöû òîêàðíûå ñáîðíûå äëÿ êåðàìè÷åñêèõ ìíîãîãðàííûõ ïëàñòèíîê 

no¿e tokarskie sk³adane do ceramicznych p³ytek wieloostrzowych
 toolholders for ceramic inserts

ðåçöû òîêàðíûå ñáîðíûå äëÿ êåðàìè÷åñêèõ ìíîãîãðàííûõ ïëàñòèíîê 

Œruba p³ytki
podporowej

Shim screw 
îïîð ïëàñ.Áîëò 

Œruba p³ytki
podporowej

Shim screw 
îïîð ïëàñ.Áîëò 

Zespó³ mocuj¹cy
Holding Set

Êðåï¸æíûé áëîê

Zespó³ mocuj¹cy
Holding Set

Êðåï¸æíûé áëîê

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H

H

B

B

L

L

F

F

E

E

ll

ll

gg

gg

ss

ss

oo

oo

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

Klucz
Socket screw 

key 
Êëþ÷

O-4

O-4

O-6

O-6

R* L*

R*-  L*-  Nó¿  prawy  /  Right  hand  /  Ðåçåö  ïðàâûé.   Nó¿  lewy  /  Left  hand  /  Ðåçåö  ëåâûé.

 
CTFNR/L  2020 K16L

 2525 M16L

CTJNR/L  2020 K16L
2525 M16L
3225 P16L

 
CTFNR/L  2020 K16L

 2525 M16L

CTJNR/L  2020 K16L
2525 M16L
3225 P16L

20
25

20
25
32

20
25

20
25
25

125
150

125
150
170

25
32

25
32
32

28
28

22
22
22

TN..1607... P-900.08 M3X10
PN-74/M-82227

CZM-12L 4CZM-12R

P-900.08 M3X10
PN-74/M-82227

CZM-12R 4CZM-12L
O-4

O-4

O-6

O-6

TN..1607...

o90

CTFPR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =90r

CTJNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå : O

K =93r

H

F

E
o90

B

L

CTFNR/L F

o93
E L

CTJNR/L

 
CSKNR/L 2020 K12L

2525 K12L

CSRNR/L 2020 K12L
2525 M12L
3225 P12L

CSSNR/L 2020 K12L
2525 M12L
3225 P12L

 
CSKNR/L 2020 K12L

2525 K12L

CSRNR/L 2020 K12L
2525 M12L
3225 P12L

CSSNR/L 2020 K12L
2525 M12L
3225 P12L

O0 O-6

P-900.08 M3X10
PN-74/M-82227

4CZM-12N

P-900.08 M3X10
PN-74/M-82227

4CZM-12N

P-900.08 M3X10
PN-74/M-82227

4CZM-12N

SN..1207...

SN..1207...

SN..1207...

20
25

20
25
32

20
25
32

20
25

20
25
25

20
25
25

125
150

125
150
170

125
150
170

25
32

22
27
27

25
32
32

28
28

22
22
22

28
28
28

CSKNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: o

K =75r

CSRNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: oK =75r

SSSNR/L
k¹t przystawienia: 
cutting edge angle:  
óãîë â ïëàíèå: o

K =45r

o
45

H

F B

L

E

75
O

CSKNR/L

F

E

45
O

L

CSSNR/L

F

E

75
O

L

CSRNR/L
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1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - docisk
4 - œruba zaciskowa
5 - ko³ek
6 - sprê¿yna

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - docisk
4 - œruba zaciskowa
5 - ko³ek
6 - sprê¿yna

1 - ñòåðæåíú
2 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíêà
3 - ïðèõâàò
4 - êðåï¸æíûé áîëò
5 - øòèôò
6 - ïðóæèíà

1 - ñòåðæåíú
2 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíêà
3 - ïðèõâàò
4 - êðåï¸æíûé áîëò
5 - øòèôò
6 - ïðóæèíà

1 - holder
2 - insert
3 - clamp
4 - locking screw
5 - pin
6 - spring

1 - holder
2 - insert
3 - clamp
4 - locking screw
5 - pin
6 - spring

informacje techniczne   technical informations   òåõíè÷åñêèå èíôîðìàöèè

7. No¿e tokarskie sk³adane do przecinania, wciêæ i podciêæ.

    No¿e z p³ytkami LFMX.
    Pytka mocowana w oprawce si³ami sprê¿ystoœci. Najczêœciej stosowanymi narzêdziami z tej grupy
    s¹ listwy dwuostrzowe typu 150.19…- najlepsze no¿e do przecinania przedmiotów o du¿ej œrednicy
    i wykonywania g³êbokich wciêæ promieniowych. 
    Do mocowania listew nale¿y stosowaæ oprawki PTNn. P³ytkê nale¿y zamontowaæ w gnieŸdzie przy 
    u¿yciu plastikowego m³otka. Bardzo wa¿ne jest ustawienie no¿a dok³adnie pod k¹tem 90° do osi 
    przedmiotu obrabianego, a przy przecinaniu czêœci o ma³ych œrednicach ustawienie wysokoœci
    ostrza z dok³adnoœci¹ ±0,1 mm w stosunku do osi (bardziej korzystne jest ustawienie „nad osi¹”). 
    W czasie obróbki nale¿y obficie podawaæ ch³odziwo bezpoœrednio na krawêdŸ skrawaj¹c¹.

7. Toolholders for parting and undercutting.

    Toolholders with LFMX inserts.
    Inserts  insert is clamped in toolholders due to elastic forces. The most popular tools from that 
    group are double-edge cutting bars type 150.19…- the best toolholders for parting objects of large
    diameter and making deep radial grooves. 
    For clamping the cutting bars, PTNn cartridges should be used. The insert should be fixed in the 
    seat with a plastic hammer. It is very important to position the cutting edge with the exact angle
    of 90° towards the axis of the workpiece, and for parting elements of small diameters to position
    the cutting edge height with ±0,1 mm precision towards the axis (more beneficial is positioning
    „over the axis”).  During the machining, the coolant should be profusely applied directly onto the 
    cutting edge.

7. Ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíèÿ è âðåçàíèÿ. 

    Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè LFMX
    Ïëàñòèíà, êðåïÿùàÿñÿ â îïðàâå ïîñðåäñòâîì óïðóãèõ ñèë. ×àùå âñåãî ïðèìåíÿåìûìè 
    èíñòðóìåíòàìè èç ýòîé ãðóïïû ÿâëÿþòñÿ ïëàíêè ñ äâóìÿ îñòðèÿìè òèïà 150.19…- ñàìûå 
    ëó÷øèå ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíèÿ ïðåäìåòîâ áîëüøîãî äèàìåòðà è âûïîëíåíèÿ ãëóáîêèõ 
    ðàäèàëüíûõ âðåçîâ. Äëÿ êðåïëåíèÿ ïëàíîê ñëåäóåò ïðèìåíÿòü îïðàâû PTNn. 
    Ïëàñòèíó ñëåäóåò çàêðåïèòü â ãíåçäå, èñïîëüçóÿ ïëàñòèêîâûé ìîëîòîê. Î÷åíü âàæíîé 
    ÿâëÿåòñÿ óñòàíîâêà ðåçöà òî÷íî ïîä óãëîì 90° ïî îòíîøåíèþ ê îñè îáðàáàòûâàåìîãî 
    ïðåäìåòà, à ïðè ðàçðåçàíèè ÷àñòåé ìàëûõ äèàìåòðîâ óñòàíîâêà âûñîòû îñòðèÿ ñ òî÷íîñòüþ
    ±0,1 ìì ïî îòíîøåíèþ ê îñè (ëó÷øåé ÿâëÿåòñÿ óñòàíîâêà „íàä îñüþ”). Âî âðåìÿ îáðàáîòêè
    ñëåäóåò îáèëüíî ïîäàâàòü îõëàæäàþùåå âåùåñòâî íåïîñðåäñòâåííî íà ðåæóùóþ êðîìêó.
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1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - docisk
4 - œruba zaciskowa
5 - ko³ek
6 - sprê¿yna

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - docisk
4 - œruba zaciskowa
5 - ko³ek
6 - sprê¿yna

1 - ñòåðæåíú
2 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíêà
3 - ïðèõâàò
4 - êðåï¸æíûé áîëò
5 - øòèôò
6 - ïðóæèíà

1 - ñòåðæåíú
2 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíêà
3 - ïðèõâàò
4 - êðåï¸æíûé áîëò
5 - øòèôò
6 - ïðóæèíà

1 - holder
2 - insert
3 - clamp
4 - locking screw
5 - pin
6 - spring

1 - holder
2 - insert
3 - clamp
4 - locking screw
5 - pin
6 - spring

33

22

1144

66

33

22

1144

66
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Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H B W L Dmax ll ggss oo

20
25
32

 
150.17R/L 2020-3

2525-4
3232-5  

             

 
150.17R/L 2020-3

2525-4
3232-5  

             

20
25
32

3
4
5

150.15-9030
150.15-9040
150.15-9050

125
150
170

32
40
50

- -

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

150.17-643
150.17-644
150.17-646

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

Ko³ek
Pin

Øòèôò

Sprê¿yna
Spring

Ïðóæèíà

3
3
3

Œruba
Locking  screw

Êðåï¸æíûé áîëò

150.17-656
150.17-656
150.17-658

150.17-635
150.17-636
150.17-637

150.17-671
150.17-672
150.17-673

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

150.17R/L150.17R/L

strona / page / ñòðàíèöà: strona / page / ñòðàíèöà: I.1.??I.1.??
1.1. 2.2.

Dmin: 32-50Dmin: 32-50

150.17R/L

H

W

H

B

D max

L

W H H1 A L

2,2
3,1
4,1
5,1

2,2
3,1
4,1
5,1
6,1

Oprawka
Holder

Äåðæàâêà

Oprawka  /  Holder  /  Äåðæàâêà

Listwa  /  Blade  /  Ðåéêà

Listwa  /  Blade  /  Ðåéêà

 
150.19-20-2
150.19-20-3
150.19-20-4
150.19-20-5

150.19-25-2
150.19-25-3
150.19-25-4
150.19-25-5
150.19-25-6     

             

 
150.19-20-2
150.19-20-3
150.19-20-4
150.19-20-5

150.19-25-2
150.19-25-3
150.19-25-4
150.19-25-5
150.19-25-6     

             

26
26
26
26

32
32
32
32
32

19,8
21,1
21,0
20,8

24,8
24,7
24,6
24,4
24,3

1,65
2,3
3,2
4,3

1,65
2,3
3,2
4,3
5,5

110
110
110
110

150
150
150
150
150

Dmax

50
75
80
80

50
100
100
100
100

PTNn 20

PTNn 20-32
PTNn 25-32

LFMX 2
LFMX 3
LFMX 4
LFMX 5

LFMX 2
LFMX 3
LFMX 4
LFMX 5
LFMX 6

B C E G

8
13
8

 
PTNn 20

20-32
25-32

             

 
PTNn 20

20-32
25-32

             

20
20
25

38
48
48

90
100
110

-

150.19-130

150.19-130

5

-

-

P-368.02

-

-

150.19-20-.
150.19-25-.
150.19-25-.

Œruba
Locking  screw

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

PTNn
150.19

L

G

E
C

B

C

20

36

A
W

o
7

H1 H

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

150.19

1. 2.

LFMX

IV.1.-255
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 toolholders for parting and undercutting / no¿e tokarskie sk³adane do przecinania i wcinania
ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíÿ è âðåçàíèÿ 

 toolholders for parting and undercutting / no¿e tokarskie sk³adane do przecinania i wcinania
ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíÿ è âðåçàíèÿ 

7.

IV.1.197

!LFMX



Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

W H H1 A L

Oprawka
Holder

Äåðæàâêà

Oprawka  /  Holder  /  Äåðæàâêà

Listwa  /  Blade  /  Ðåéêà

Listwa  /  Blade  /  Ðåéêà

Dmax

B C E G

13
8

20
25

48
48

100
110

- 5 P-368.02150.19-25-.
150.19-25-.

Œruba
Locking  screw

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

PTNn

G

E
C

B

C

20

36

LFMX

o
7

151.19

L

A
W

H1
H

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

150.19 - stoper

1. 2.

3,1
4,1

 
151.19-25-3
151.19-25-4    

             

 
151.19-25-3
151.19-25-4    

             

32
32

24,7
24,6

2,3
3,2

150
150

100
100

PTNn 20-32
PTNn 25-32

LFMX 3
LFMX 4

151.19-130 - -

 
PTNn 20-32

25-32

             

 
PTNn 20-32

25-32

             

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

152 .19-32

1. 2.

Dmin: 35

L

A

A

Dmin

E

W

F

A

A-A

d

F E L W A

23
23

 
152.19-32-3
152.19-32-4

             

 
152.19-32-3
152.19-32-4

             

50
50

250
250

LFMX 3N
LFMX 4N

3,1
4,1

2,3
3,2

3
3

P-496.02
P-371.02

P-371.04
P-371.04

150.19-130
150.19-130

Wk³adka
Pad

ÂêëàäêàDmin d

35
35

32
32

Œruba
Locking  screw

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

LFMX

IV.1.-255

!LFMX®®
66 info.tech.
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IV.1.-255 IV.1.197

!LFMX

no¿e tokarskie sk³adane do przecinania i wcinania / toolholders for parting and undercutting 
ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíÿ è âðåçàíèÿ 

no¿e tokarskie sk³adane do przecinania i wcinania / toolholders for parting and undercutting 
ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíÿ è âðåçàíèÿ 



informacje techniczne   technical informations   òåõíè÷åñêèå èíôîðìàöèè

8. No¿e tokarskie sk³adane do rowkowania.

    No¿e z p³ytkami PTN. 

    P³ytka mocowana w oprawce dociskiem i œrub¹. S¹ to no¿e, które dziêki sztywnemu zamocowaniu 
    p³ytki  przenosz¹cemu si³y boczne, s³u¿¹ nie tylko do wykonywania rowków, wciêæ i przecinania, 
    ale tak¿e toczenia wzd³u¿nego i kszta³towego. 
    No¿e te w po³¹czeniu z dwuostrzowymi p³ytkami PTN… s¹ najbardziej ekonomicznym rozwi¹zaniem 
    w zabiegach przecinania, wcinania i toczenia rowków o ró¿nej szerokoœci i g³êbokoœci: do18-20 mm 
    rowki zewnêtrzne, do 6-9 mm  rowki wewnêtrzne.
    Mo¿na stosowaæ p³ytki z prost¹ krawêdzi¹ skrawaj¹c¹ (prostok¹tne) lub p³ytki z krawêdzi¹ okr¹g³¹
    (promieniow¹). 

8. Toolholders for grooving.

    Toolholders with  PTN inserts.

    Insert clamped in the cartridge with a clamp and a screw. These are toolholders, which due to
    the rigid clamping of the insert transferring lateral forces, are used not only to make undercuts, 
    grooves and for parting, but also for lengthways and contour turning. 
    There toolholders, combined with double-edge PTN… inserts, are the most economic solution 
    in case of parting, undercutting and grooving of groves of different width and depth: up to 18-20 mm
    external grooves, and up to 6-9 mm  internal grooves.
    Inserts with straight cutting edge (rectangular) or inserts with round cutting edge 
    (radius) can be used. 

8. Ðåçöû äëÿ òî÷åíèÿ êàíàâêîâ.

    Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè PTN.

    Ïëàñòèíà, ðåïÿùàÿñÿ â îïðàâå ïîñðåäñòâîì ïðèõâàòà è áîëòà. Ýòî ðåçöû, êîòîðûå áëàãîäàðÿ
    íåïîäâèæíîìó êðåïëåíèþ ïëàñòèíû, ïåðåíîñÿùåìó áîêîâûå ñèëû, ñëóæàò íå òîëüêî äëÿ
    âûïîëíåíèÿ ïàçîâ, âðåçîâ è ðàçðåçàíèÿ, íî òàêæå ïðîäîëüíîãî è ôàñîííîãî òî÷åíèÿ. 
    Ýòè ðåçöû âìåñòå ñ ïëàñòèíàìè ñ äâóìÿ îñòðèÿìè PTN… ÿâëÿþòñÿ íàèáîëåå ýêîíîìè÷íûì 
    ðåøåíèåì â ïðîöåäóðàõ ðàçðåçàíèÿ, âðåçàíèÿ è òî÷åíèÿ ïàçîâ ñ ðàçíîé øèðèíîé è ãëóáèíîé: 
    äî18-20 ìì  íàðóæíûå ïàçû, äî 6-9 ìì  âíóòðåííèå ïàçû.
    Ìîæíî ïðèìåíÿòü ïëàñòèíû ñ ïðÿìîé ðåæóùåé êðîìêîé (ïðÿìîóãîëüíûå) èëè ïëàñòèíû 
    ñ êðóãëîé êðîìêîé (ðàäèàëüíîé). 

no¿e tokarskie sk³adane do rowkowania / toolholders for grooving / ðåçöû äëÿ òî÷åíèÿ êàíàâêîâ

info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.

! 33 4422

11

33 4422

11
1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - docisk
4 - œruba zaciskowa

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - docisk
4 - œruba zaciskowa

1 - ñòåðæåíú
2 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíà
3 - ïðèõâàò
4 - êðåï¸æíûé áîëò

1 - ñòåðæåíú
2 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíà
3 - ïðèõâàò
4 - êðåï¸æíûé áîëò

1 - holder
2 - insert
3 - clamp
4 - locking screw

1 - holder
2 - insert
3 - clamp
4 - locking screw

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - docisk
4 - œruba zaciskowa

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - docisk
4 - œruba zaciskowa

1 - ñòåðæåíú
2 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíà
3 - ïðèõâàò
4 - êðåï¸æíûé áîëò

1 - ñòåðæåíú
2 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíà
3 - ïðèõâàò
4 - êðåï¸æíûé áîëò

1 - holder
2 - insert
3 - clamp
4 - locking screw

1 - holder
2 - insert
3 - clamp
4 - locking screw
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8.

IV.1.200

!
PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

no¿e tokarskie sk³adane do rowkowania i toczenia wzd³u¿nego zewnêtrznego - wzmocnione
toolholders for grooving  and lengthwise external turning - heavy-duty
ðåçöû äëÿ æåëîáëåíèÿ è ïðîäîëüíîãî íàðóæíîãî òî÷åíèÿ - óñèëåííîå

no¿e do toczenia zewnêtrznego /  external machining toolholders / ðåçöû äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts 
Çàïàñíûå ÷àñòè

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...RH B L W G Rmax

s
c

h
e

m
a

t 
o

b
ró

b
k

i 
/ 
s

c
h

e
m

f 
m

in
in

g
 /

a
 o

a
c

h
 ñ

õ
å

à
 î

á
ð

à
á

î
òê

è
ì

.1. PRZECINANIE. 
1. PARTING OFF. 
1. . ÐÅÇÀÍÈÅ

GSR/L...

1.

G: 18-20

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

G

2.

2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
2. GROOVING, PROFILING.
2. .ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ, ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈÅ

GSR/L...
G: 18-20

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

G

GSR/L...

GSR 2020K2H

G

W

L

H
B

R max

®®

20
20
20
25
25
25
25
32
32

20
20
20
25
25
25
25
32
32

20
20
20
25
25
25
25
25
25

20
20
20
25
25
25
25
25
25

125
125
125
150
150
150
150
170
170

125
125
125
150
150
150
150
170
170

2
2,5
3
2
2,5
3
4
5
6

2
2,5
3
2
2,5
3
4
5
6  

18
18
18
18
18
18
20
19
19,5

18
18
18
18
18
18
20
19
19,5

18

23

26,8

18

23

26,8

PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-25-4.0-0.4
PTN-25-5.0-0.4
PTN-25-6.0-0.4

PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-3.0-0.2
PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-25-4.0-0.4
PTN-25-5.0-0.4
PTN-25-6.0-0.4

5SMS

5SMSM6x25

M6x20

5SMS

5SMSM6x25

M6x20

5SMSM6x20

5SMSM6x20

5SMSM6x25

5SMSM6x25
5SMSM6x25

5SMSM6x25
5SMSM6x25

5SMSM6x20
5SMSM6x20

5SMSM6x25
5SMSM6x25
5SMSM6x25
5SMSM6x25
5SMSM6x25

GSR 2020K2
GSR 2020K2,5
GSR 2020K3
GSR 2525M2
GSR 2525M2,5
GSR 2525M3
GSR 2525M4
GSR 3225P5
GSR 3225P6

GSL 2020K2
GSL 2020K2,5
GSL 2020K3
GSL 2525M2
GSL 2525M2,5
GSL 2525M3
GSL 2525M4
GSL 3225P5
GSL 3225P6

UWAGA!  G - maksymalna g³êbokoœæ wcinania.
NOTE!  G - maximum depth of grooving 
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!  G - ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà âðåçàíèÿ.

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!
!
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IV.1.200

!
PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

no¿e do toczenia zewnêtrznego /  external machining toolholders / ðåçöû äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts 
Çàïàñíûå ÷àñòè

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

* - w przygotowaniu / in preparation / â ïîäãîòîâêå

GPR/L...

a
t

r
s

c
h

e
m

 o
b

ó
b

k
i 
/ 

 /
s

c
h

e
m

a
 o

f 
m

a
c

h
in

in
g

 ñ
òê

õ
å
ì

à
 î

á
ð

à
á

î
è

.

H

G

H

S

B

W

L

GPR 2020K2 
®®

1. PRZECINANIE. 
1. PARTING OFF. 
1. . ÐÅÇÀÍÈÅ

GPR/L...

1.

2.

G: 18-20

G

G

2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
2. GROOVING, PROFILING.
2. .ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ, ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈÅ

GPR/L...
G: 18-20 r  

+

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

no¿e tokarkie sk³adane do rowkowania i toczenia wzd³u¿nego zewnêtrznego
toolholders for grooving  and lengthwise external turning

ðåçöû äëÿ æåëîáëåíèÿ è ïðîäîëüíîãî íàðóæíîãî òî÷åíèÿ

GPR 2020K2

GPL 2020K2

GPL 2525M2*GPL 2525M2*

GPR 2525M2,5*GPR 2525M2,5*

GPL 2525M2,5*GPL 2525M2,5*

GPR 3232P6*GPR 3232P6*

GPL 3232P6*GPL 3232P6*

GPL 2020K2,5
GPL 2020K3

GPL 2525M3
GPL 2525M4
GPL 3232P5

GPR 2525M2*GPR 2525M2*

GPR 2020K2,5
GPR 2020K3

GPR 2525M3
GPR 2525M4
GPR 3232P5

H B L W S G

20

20

20

20

125

125

2

2

18

18

18

18

20

20

20

20

125

125

2,5

2,5

18

18

18

18

20

20

20

20

125

125

3

3

18

18

18

18

20

20

20

20

25

25

25

25

150

150

2

2

18

18

18

18

25

25

25

25

150

150

2,5

2,5

18

18

18

18

25

25

25

25

150

150

3

3

18

18

18

18

25

25

25

25

150

150

4

4

18

18

20

20

32

32

32

32

170

170

5

5

21

21

19

19

32

32

32

32

170

170

6

6

21

21

19,5

19,5

PTN-22-2.0-0,2

PTN-22-2.0-0,2

PTN-22-2.5-0,2

PTN-22-2.5-0,2

PTN-22-3.0-0,3

PTN-22-3.0-0,3

PTN-22-2.0-0,2

PTN-22-2.0-0,2

PTN-22-2.5-0,2

PTN-22-2.5-0,2

PTN-22-3.0-0,3

PTN-22-3.0-0,3

PTN-25-4.0-0,4

PTN-25-4.0-0,4

PTN-25-5.0-0,4

PTN-25-5.0-0,4

PTN-25-6.0-0,4

PTN-25-6.0-0,4

5SMS

5SMSM6x25

M6x20

5SMS

5SMSM6x25

M6x20

5SMSM6x20

5SMSM6x20

5SMSM6x25

5SMSM6x25
5SMSM6x25

5SMSM6x25
5SMSM6x25

5SMSM6x20
5SMSM6x20

5SMSM6x25
5SMSM6x25
5SMSM6x25
5SMSM6x25
5SMSM6x25

UWAGA!  G - maksymalna g³êbokoœæ wcinania. / NOTE!  G - maximum depth of grooving 
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!  G - ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà âðåçàíèÿ.

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!
!
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!
PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

no¿e tokarskie sk³adane do rowkowania czo³owego i toczenia poprzecznego zewnêtrznego
face grooving toolholders  and crosswise external turning
ðåçöû äëÿ æåëîáëåíèÿ â òîðåö è ïîïåðå÷íîãî íàðóæíîãî òî÷åíèÿ

no¿e do toczenia zewnêtrznego /  external machining toolholders / ðåçöû äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ

B

L

W

F

S

HH

G

G1

GFR 2020K3 100150
x

Dma
Dmin

®®

1. ROWKOWANIE CZO£OWE. 
1. FACE GROOVING. 
1. . ÒÎÐÖÅÂÎÅ ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ

GFR/L...

1.

Dmin: 50-150
PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

2.

2. .
2. .
2. .

PROFILOWANIE CZO£OWE
FACE PROFILING
ÒÎÐÖÅÂÎÅ ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈÅ

GFR/L...
Dmin: 50-150

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts 
Çàïàñíûå ÷àñòè

H B W L S G G1* Dmin Dmax

20
20
20
20
20
20

20
20
20
20
20
20

3
3
3
3
3
3

125
125
125
125
125
125

23
23
23
23
23
23

18
18
18
18
18
18

14
14
14
14
14
14

50
50
70
70

100
100

70
70

100
100
150
150

M6X20 5SMS

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

M6X20 5SMS
M6X20 5SMS
M6X20 5SMS
M6X20 5SMS
M6X20 5SMS

PTN-22-3.0-0,2
PTN-22-3.0-0,2
PTN-22-3.0-0,2
PTN-22-3.0-0,2
PTN-22-3.0-0,2
PTN-22-3.0-0,2

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

UWAGA!: 
Przy wycinaniu kana³ów czo³owych nie zaleca siê jednostajnego wcinania na pe³n¹ g³êbokoœæ G. Poleca siê obróbkê przerywan¹ w celu 
z³amania wióra lub roztaczanie na okreœlony zakres œrednic.
ATENTION!:
At cutting out of face groovs does not recommend unchanging cutting on the full depth G. Recommends the interrupted machining 
for purpose  the chip breaking or boring on the definite range of diameters. 
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!:
Ïðè âûðåçàíèè â òîðåö êàíàëîâ íå ðåêîìåíäóåòñÿ ðàâíîìåðíîå âðåçàíèå íà ïîëíóþ ãëóáèíó G.Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåðûâàåìàÿ 
îáðàáîòêà ñ öåëüþ ëîìàíèÿ ñòðóæêè èëè ðàñòà÷èâàíèå íà îïðåäåëåííûé äèàïàçîí äèàìåòðîâ.

G1* - Zalecana max g³êbokoœæ jednorazowego wejœcia w materia³ w cyklu ci¹g³ym bez ³amania wióra.
G1* - Recommended max the depth of single entry in material in continuous cycle without the chip breaking.
G1* - Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà îäíîðàçîâîãî âõîäà â ìàòåðèàë â áåñïðåðûâíîì öèêëå áåç ëîìàíèÿ ñòðóæêè.

1. Pojedyncze wciêcie (rowkowanie czo³owe):
Dmin i Dmax dotyczy zakresu œrednic, w którym mo¿na pracowaæ przy pojedynczym wciêciu czo³owym.
1. Single incision (face grooving):
Dmin and Dmax concerns range diameters, in which one can work at the single face incision.
1. Îäèíàðíûé âðåç (òîðöåâîå æåëîáëåíèå):
Dmin è Dmax êàñàþòñÿ äèàïàçîíà äèàìåòðîâ, â êîòîðîì ìîæíî ðàáîòàòü ïðè îäèíàðíîì òîðöåâîì âðåçå.

2. Roztaczanie kszta³towe (profilowanie czo³owe):
Przy roztaczaniu kszta³towym zakres œrednic roboczych mo¿e byæ wiêkszy lub mniejszy od podanych
w  tabeli, pod warunkiem, ¿e rozpocznie siê pracê no¿em w zalecanym zakresie œrednic.
2. Shape boring  (face profiling):
At shape boring the range of working diameters can be greater or smaller from given  in  the  table, 
on condition that it will begin the work with toolholder in the recommended range of diameters.
2. Ïðîôèëüíîå ðàñòà÷èâàíèå (òîðöåâîå ïðîôèëèðîâàíèå):
Â ñëó÷àå ïðîôèëüíîãî ðàñòà÷èâàíèÿ äèàïàçîí ðàáî÷èõ äèàìåòðîâ ìîæåò áûòü áîëüøå èëè ìåíüøå, 
÷åì óêàçàííûå â òàáëèöå ïðè óñëîâèè, ÷òî ðàáîòà ðåçöîì íà÷íåòñÿ â ðåêîìåíäóåìîì äèàïàçîíå äèàìåòðîâ.

*- w przygotowaniu / in preparation / â ïîäãîòîâêå

GFR/L...
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GFR 2020K3  5070

GFR 2020K3  70100

GFR 2020K3  100150

GFL 2020K3  5070*

GFL 2020K3  70100*

GFL 2020K3  100150*

GFL 2020K3  5070*

GFL 2020K3  70100*

GFL 2020K3  100150*
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Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts 
Çàïàñíûå ÷àñòè

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

S...-GSR/L...
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no¿e tokarskie sk³adane do rowkowania wewnêtrznego
toolholders for internal grooving

ðåçöû äëÿ âíóòðåííåãî æåëîáëåíèÿ

L D(g7) W F G Dmin

5SMS

5SMSM6x14

M6x10

5SMS

5SMSM6x10

M6x14

5SMSM6x10

5SMSM6x10

5SMSM6x14

5SMSM6x14
5SMSM6x14

5SMSM6x14
5SMSM6x14
5SMSM6x14

5SMSM6x10

5SMSM6x10
5SMSM6x14
5SMSM6x14
5SMSM6x14
5SMSM6x14

ROWKOWANIE .
GROOVING.

.

 WEWNÊTRZNE
INTERNAL 
ÂÍÓÒÐÅÍÍÅÅ ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ

S..-GSR/L...
Dmin: 25-40

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

F

Dmin

L

D

W
G

S20R-GSR2
®®

no¿e do toczenia wewnêtrznego / internal machining toolholders / ðåçöû äëÿ âíóòðåííåãî òî÷åíèÿ

S20R GSR2
S20R GSR2,5
S20R GSR3
S25R GSR2
S25R GSR2,5
S25R GSR3
S25R GSR4
S32S GSR3
S32S GSR4
S32S GSR5
S32S GSR6

S20R GSL2
S20R GSL2,5
S20R GSL3
S25R GSL2
S25R GSL2,5
S25R GSL3
S25R GSL4
S32S GSL3
S32S GSL4
S32S GSL5
S32S GSL6

200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250

200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250

20
20
20
25
25
25
25
32
32
32
32

20
20
20
25
25
25
25
32
32
32
32

2
2,5
3
2
2,5
3
4
3
4
5
6

2
2,5
3
2
2,5
3
4
3
4
5
6

16
16
16
20
20
20
20
25
25
25
25

16
16
16
20
20
20
20
25
25
25
25

6
6
6
7,5
7,5
7,5
7,5
9
9
9
9

6
6
6
7,5
7,5
7,5
7,5
9
9
9
9

25
30
30
32
32
32
32
40
40
40
40

25
30
30
32
32
32
32
40
40
40
40

PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-25-4.0-0.4
PTN-22-3.0-0.3
PTN-25-4.0-0.4
PTN-25-5.0-0.4
PTN-25-6.0-0.4

PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-25-4.0-0.4
PTN-22-3.0-0.3
PTN-25-4.0-0.4
PTN-25-5.0-0.4
PTN-25-6.0-0.4

5SMSM6x14
5SMSM6x14
5SMSM6x14
5SMSM6x14

UWAGA! G - maksymalna g³êbokoœæ wcinania . D  - minimalna œrednica otworu. min

NOTE! G - maximum depth of insert grooving. D  - minimum whole diameter. min

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! G - ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà âðåçàíèÿ. Dmin - ìèíèìàëüíûé äèàìåòð îòâåðñòèÿ.

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!
!



®®
72

I. NO¯E TOKARSKIE SK£ADANE   TOOLHOLDERS   ÐÅÇÖÛ ÒÎÊÀÐÍÛÅ ÑÁÎÐÍÛÅI. 

info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.

!
I.11.77-93IV.1.200

!
PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

p³ytki do rowkowania
inserts for grooving
ïëàñòèíû äëÿ òî÷åíèÿ êàíàâêîâ

!w a ¿ n e !
important!
â à æ í î å !

!pierwszy wybór!
first choice!
ïåðâûé âûáîð!

  0,2  
  0,2
  0,2

  

PTL-22-3,0 - 6M1
PTL-25- 4,0- 4F1
PTL-25- 4,0- 4M1

  22,0  
  25,0
  25,0

  

  3,0  
  4,0
  4,0

  

  0,2  
  0,2
  0,2

  

PTL-22-2,0 - 6F1
PTL-22-2,0 - 6M1
PTL-22-3,0 - 6F1
 

  22,0  
  22,0
  22,0

  

  2,0  
  2,0
  3,0

  

  0,2  
  0,2
  0,2

  

PTR-22-3,0- 6M1
PTR-25- 4,0- 4F1
PTR-25- 4,0- 4M1

  22,0  
  25,0
  25,0

  

  3,0  
  4,0
  4,0

  

  0,2  
  0,2
  0,2

  

PTR-22-2,0- 6F1
PTR-22-2,0- 6M1
PTR-22-3,0- 6F1

  22,0  
  22,0
  22,0

  

  2,0  
  2,0
  3,0

  

  1,5  
  2,0
  3,0

  

PTN-22-3,0 - 1,5R
PTN-25- 4,0 - 2,0R
PTN-25- 6,0-3,0R

  22,0  
  25,0
  25,0

  

  3,0  
  4,0
  6,0

  

  3,0  
  3,5
  4,0

  

  0,4  
  0,4
  0,4

  

PTN-25- 4,0- 0,4
PTN-25-5,0- 0,4
PTN-25- 6,0- 0,4

  25,0  
  25,0
  25,0

  

  4,0  
  5,0
  6,0

  

  3,0  
  3,5
  4,0

  

  0,2  
  0,2
  0,3

  

PTN-22-2,0- 0,2
PTN-22-2,5- 0,2
PTN-22-3,0-0,3

 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria  
 - to order - for settlement: term of realisation, serie   
 - íà çàêàç - ïî äîãîâîðåííîñòè: ñðîê ðåàëèçàöèè, ñåðèÿ

- dostêpny z magazynu   available on stock   äîñòóïåí ñî ñêëàäà
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gatunki wêglika spiekanego  grade of cemented carbide   
ìàðêè òâ¸ðäîâî ñïëàâà
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PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...R
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p³ytk o tocz niaa d e
profilo ego om niow )w (pr ie a

e io-lek zgrubnaœr dn ko 
ius rad

(med -light rough )ium ing
ïë ò íà ä ÿ ïðîôèëüí ãî àñ è ë î

ûòà÷èâàíèÿ (ðàä ü ) â èàë íàÿ
ñðåä -ë ã î ðóáàíå å ê ã ÿ

o t t (pr s ok¹ na dok³adna)
e ula (r ctang r finishing)
ð îë î÷íï ÿìîóã üíàÿ (ò àÿ)

L

r  

+

B

L

r  

+ B

  22,0  
  22,0
  22,0

  

  2,0  
  2,5
  3,0

  

  1,5  
  2,0
  2,5

  

FP35H

FP35H

80 - 190

80 - 180

GATUNEK                                GRADE                              ÌÀÐÊÀ 

FP35H

FP35H

stal
steel
ñòàëü

to  s py lekkie
g yli ht allo s
¸ ëë êêèå ìåòà ëû

¿e il wo
c st iroa  n

ãó÷ó í

t  es al ni rdzewna
s ltai ness t es e l

â ñ üíåðæà åþùàÿ òàë

FP35H

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!
!

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!
!

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!
!

trudnoobrabialne - exotics
òðóäíîîá àáàòûâàåìûå ð
ìàòåðèàëû

K

K

K
K10 K15 K20 K25

K10 K15 K20 K25

K10 K15 K20 K25

K10 K15 K20 K25

pierwszy wybór!   first choice!   ïåðâûé âûáîð!

80 - 160

80 - 300

40 - 70

F1  -  obróbka  dok³adna 
      -  finishing  machining
      -  òî÷íàÿ  çà÷èñòíàÿ  îáðàáîòêà

M1 -  obróbka  œredniodok³adna 
      -  medium  machining
      -  ïîëó÷èñòîâàÿ  îáðàáîòêà

0r ,2
o o

4 (6 )

6  F1  (M1) -  liczba  6  oznacza 
k¹t  przy³o¿enia  krawêdzi

6  F1  (M1)  -  digit  6  means 
 working  clearance  of  the  edge

6  F1  (M1)  -  
 óãîë  ïðèëîæåíèÿ  êðàÿ 

÷èñëî  6  ïðîêëàäûâàåò PTR/L

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!

p³ytki lewotn¹ce / left cutting inserts / âçÿòêà ðåçî÷íîå ïëàñòèíû

p³ytki prawotn¹ce / right cutting inserts / ïðàâî ðåçî÷íîå ïëàñòèíû
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zastosowanie p³ytek do rowkowania / using of grooving inserts 
ïðèìåíåíèå ïëàñòèíîê äëÿ æåëîáëåíèÿ

1. PRZECINANIE. 
1. PARTING OFF. 
1. . ÐÅÇÀÍÈÅ

GPR/L...

1. 2.

G: 18-20

G
G

2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
2. GROOVING, PROFILING.
2. .ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ, ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈÅ

ROWKOWANIE .
GROOVING.

.

 WEWNÊTRZNE
INTERNAL 
ÂÍÓÒÐÅÍÍÅÅ ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ

GPR/L... S..-GSR/L...
G: 18-20 Dmin: 25-40

r  

+

1. ROWKOWANIE CZO£OWE. 
1. FACE GROOVING. 
1. . ÒÎÐÖÅÂÎÅ ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ

GFR/L...

1. 2.

Dmin: 50-150

2. .
2. .
2. .

PROFILOWANIE CZO£OWE
FACE PROFILING
ÒÎÐÖÅÂÎÅ ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈÅ

GFR/L...
Dmin: 50-150

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

1. PRZECINANIE. 
1. PARTING OFF. 
1. . ÐÅÇÀÍÈÅ

GSR/L...

1. 2.

G: 18-20

2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
2. GROOVING, PROFILING.
2. .ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ, ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈÅ

GSR/L...
G: 18-20

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

G

G

0.05 0.050.1 0.10.15 0.150.2 0.20.25 0.25

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

wykresy ³amania - parametry skrawania / 
 

chipbreaking diagrams - machining parameters
äèàãðàììû ëîìàíèÿ - ïàðàìåòðû ðåçàíèÿ.

PTN-2.-...-... PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R PTN-2.-...-...R

ap

ap

ap

ap

ap

PTN-25-6.0-0.4

PTN-25-6.0-3.0R PTN-25-6.0-3.0R

PTN-25-6.0-0.4

PTN-25-5.0-0.4 PTN-25-5.0-0.4

PTN-25-4.0-0.4

PTN-25-4.0-2.0R PTN-25-4.0-2.0R

PTN-25-4.0-0.4

PTN-22-3.0-0.3

PTN-22-3.0-1.5R PTN-22-3.0-1.5R

PTN-22-3.0-0.3

PTN-22-(2.0)2.5-0.4 PTN-22-(2.0)2.5-0.4

f

ff

f

[mm]

[mm]

[mm]

ap
[mm]

prêdkoœæ skrawania  
cutting speed
ñêîðîñòü ðåçàíèÿ

VC  -     prêdkoœæ  skrawania  (m / min)  /  cutting  speed  (m / min)  /  ñêîðîñòü  ðåçàíèÿ  (ì/ìèí)

prêdkoœæ obrotowa  
rotation speed
ñêîðîñòü âðàùåíèÿ 

f  -     posuw  na  obrót  (mm / obr)  /  feed  pe r revolution  (mm / rev.)  /  ïîäà÷à í à  îáîðîò  (ìì/îáîð)

wzory  do obliczenia parametrów skrawania / formulas for calculations of cutting parameters
ôîðìóëû äëÿ ðàñ÷åòà ïàðàìåòðîâ ðåçàíèÿ.

d  -     œrednica  obrabiana  (mm)  /  machined  diameter  (mm)  /  îáðàáàòûâàåìûé  äèàìåòð  (ìì)

n  -     prêdkoœæ  obrotowa  (obr / min)  /  rotation  speed  (rev. / min)  /  ñêîðîñòü  âðàùåíèÿ  (îáîð/ìèí)

ap  -     g³êbokoœæ  skrawania  (mm)  /  depth  of  cutting  (mm)  /  ãëóáèíà  ðåçàíèÿ  (ìì).

o ¹t a ( ok a a)pr stok n  d ³ dn
 t g a  i i g)rec an ul r (f nish n
ÿ ó í  í ÿ)ïð ìî ãîëü àÿ (òî÷ à

p³ytka do toczenia p o il we o (promien owa) r dn o-le ko zgrub a.  r f o g i œ e i k  n
a i s (med u ligh  r ughingr d u i m- t o )

ï àñ èí  ëÿ ïð ôè üíî î âûò ÷èâàíèÿ àäè ëüíàÿ ñðåä å ëåãêî ãð áàÿë ò à ä î ë ã  à  (ð à  í -)  ó

(m / min)

VC =

(obr / min)

n = 

(m/ìèí)

(îáîð/ìèí)
(rev. / min)



no¿e tokarskie sk³adane do gwintu / toolholders for threading / ðåçöû òîêàðíûå äëÿ ðåçáû

informacje techniczne   technical informations   òåõíè÷åñêèå èíôîðìàöèè

9. No¿e tokarskie sk³adane do gwintu.

    System mocowania p³ytek - „P-K”. SYSTEM „P-K” - ujemna geometria no¿y.

    W no¿ach tokarskich sk³adanych do gwintu typu PER/L...16K mo¿liwy jest monta¿ p³ytek 
    otworowych do gwintów zewnêtrznych o skoku do 3 mm (ró¿nych producentów). 
    Odpowiednie ukszta³towanie gniazda oraz system mocowania dŸwigni¹ k¹tow¹ zapewnia
    prawid³owe ustalenie i zamocowanie p³ytek trójk¹tnych o d³ugoœci boku 16 mm (IC=9,525 mm)
     niezale¿nie od ich gruboœci oraz œrednicy otworu.
    Nó¿ jest wyposa¿ony w p³ytkê podporow¹ pe³ni¹c¹ funkcjê: - ochronn¹ (w sytuacji katastroficznego
    zniszczenia p³ytki skrawaj¹cej), - koryguj¹c¹ (daje mo¿liwoœæ doboru odpowiedniej geometrii ostrza).

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - óãîëúíûé ðû÷àã
4 - áîëò îïîðíåé ïëàñòèíû
5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - óãîëúíûé ðû÷àã
4 - áîëò îïîðíåé ïëàñòèíû
5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - holder
2 - screw
3 - lever
4 - shim screw
5 - shim
6 - insert

1 - holder
2 - screw
3 - lever
4 - shim screw
5 - shim
6 - insert

1 - trzonek
2 - œruba
3 - dŸwignia k¹towa
4 - œruba p³ytki podporowej
5 - p³ytka podporowa
6 - p³ytka skrawaj¹ca

1 - trzonek
2 - œruba
3 - dŸwignia k¹towa
4 - œruba p³ytki podporowej
5 - p³ytka podporowa
6 - p³ytka skrawaj¹ca

9. Toolholders for threading.

    Clamping system for inserts - „P-K”. „P-K” SYSTEM - negative geometry of toolholders.

    Inserts with holes designed for external threading with thread pitch up to 3 mm 
    (of various producers) can be installed on the PER/L... 16K toolholders. Thanks to their 
    appropriate seat shape and lever fixing system the triangular cutting inserts of the 16 mm 
    side length (IC=9,525 mm) are positioned and fixed properly independently of their thickness
    and the hole diameter. The cutting tool is equipped with a shim that provides: - protection 
    (in case of insert’s damage), - correction (of tool geometry).

9. Ðåçöû òîêàðíûå äëÿ ðåçáû. 

    Ñèñòåì êðåïëåíèÿ ïëàñòèí -„P-K”. Ñèñòåìà „P-K”  îòðèöàòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ ðåçöîâ.

    Â ñáîðíûõ òîêàðíûõ ðåçöàõ äëÿ ðåçüáû òèïà PER/L..16K ìîæíî óñòàíàâëèâàòü ïîâîðîòíûå 
    ïëàñòèíû äëÿ íàðóæíîé ðåçüáû ñ øàãîì äî 3 ìì (ðàçíûõ ïðîèçâîäèòåëåé). 
    Ñîîòâåòñòâóþùàÿ ôîðìà ãíåçäà è ñèñòåìà êðåïëåíèÿ ïðè ïîìîùè óãëîâîãî ðû÷àãà 
    îáåñïå÷èâàþò ïðàâèëüíóþ óñòàíîâêó è êðåïëåíèå òðåóãîëüíûõ ïëàñòèí ñ äëèíîé áîêà16 ìì
    (IC=9,525 ìì), íåçàâèñèìî îò èõ òîëùèíû è äèàìåòðà îòâåðñòèÿ. Íîæ îñíàùåí îïîðíîé
    ïëàñòèíîé, âûïîëíÿþùåé ñëåäóþùèå ôóíêöèè: - çàùèòíóþ (â ñèòóàöèè êàòàñòðîôè÷åñêîãî 
    èçíîñà ðåæóùåé ïëàñòèíû), - êîððåêòèðóþùóþ (äàåò âîçìîæíîñòü ïîäáîðà ñîîòâåòñòâóþùåé
    ãåîìåòðèè îñòðèÿ).

info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.
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1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - óãîëúíûé ðû÷àã
4 - áîëò îïîðíåé ïëàñòèíû
5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - óãîëúíûé ðû÷àã
4 - áîëò îïîðíåé ïëàñòèíû
5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - holder
2 - screw
3 - lever
4 - shim screw
5 - shim
6 - insert

1 - holder
2 - screw
3 - lever
4 - shim screw
5 - shim
6 - insert

1 - trzonek
2 - œruba
3 - dŸwignia k¹towa
4 - œruba p³ytki podporowej
5 - p³ytka podporowa
6 - p³ytka skrawaj¹ca

1 - trzonek
2 - œruba
3 - dŸwignia k¹towa
4 - œruba p³ytki podporowej
5 - p³ytka podporowa
6 - p³ytka skrawaj¹ca

44 11223366

55

44 11223366

55
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Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

L*                   R* L*                   R*

P³ytka 
podporowa

Shim 
Îïîðíàÿ ïëàñòèíêà

Œruba p³ytki
podporowej

Shim screw 
îïîð ïëàñ.Áîëò 

DŸwignia
Lever 

Óãîëúíûé ðû÷àã

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw

 key 
Êëþ÷H B L F E 

PER/L 1616H16K
2020K16K
2525M16K

2020K22K
2525M22K

S25S-PIR/L 16

S32T-PIR/L 22
S40U-PIR/L 22

16
20
25

20
25

30

40
45

16
20
25

20
25

25

32
40

100
125
150

125
150

250

300
350

20
25
25

25
32

15

20
24

23
23
30

27
27

20

25
25

KS-060.16 3KK-090.10GS-L3.06GP-16.01

PAFANA*  -  P³ytka  trójk¹tna  (negatywna)  o  d³ugoœci  boku  l  = 16mm*.  /  Triangular  (negative)  insert  in  length  of  the  side  l  = 16mm*. /  Òðåóãîëüíàÿ  (îòðèöàòåëüíàÿ)  ïëàñòèíà  î  äëèíå  áîêà  l  = 16ìì.
PAFANA**  -  P³ytka  trójk¹tna  (negatywna)  o  d³ugoœci  boku  l  = 22mm*.  /  Triangular  (negative)  insert  in  length  of  the  side  l  = 22mm*. /  Òðåóãîëüíàÿ  (îòðèöàòåëüíàÿ)  ïëàñòèíà  î  äëèíå  áîêà  l  = 22ìì.

PAFANA*  -  P³ytka  trójk¹tna  (negatywna)  o  d³ugoœci  boku  l  = 11mm*.  /  Triangular  (negative)  insert  in  length  of  the  side  l  = 11mm*. /  Òðåóãîëüíàÿ  (îòðèöàòåëüíàÿ)  ïëàñòèíà  î  äëèíå  áîêà  l  = 11ìì.
PAFANA**  -  P³ytka  trójk¹tna  (negatywna)  o  d³ugoœci  boku  l  = 16mm*.  /  Triangular  (negative)  insert  in  length  of  the  side  l  = 16mm*. /  Òðåóãîëüíàÿ  (îòðèöàòåëüíàÿ)  ïëàñòèíà  î  äëèíå  áîêà  l  = 16ìì.

KS-080.18 2;3KK-120.13GS-L3.06PTN22L

GP-16.01

PTN22R

GS-R3.06

GS-R3.06

L*- nó¿ lewy, left hand, ðåçåö ëåâûé. R*- nó¿ prawy, right hand, ðåçåö ïðàâûé.

3ER/L.... PAFANA*

2IR/L.... PAFANA*

3IR/L.... PAFANA*

4ER/L.... PAFANA**

3IR/L.... PAFANA**

4IR/L.... PAFANA**

*, **- patrz informacja techniczna: str. 89-91 / see technical information: page No 89-91  / ñìîòðè òåõíè÷åñêàÿ èíôîðìàöèÿ: ñòð. 89-91.

*, **- patrz informacja techniczna: str. 89-91 / see technical information: page No 89-91  / ñìîòðè òåõíè÷åñêàÿ èíôîðìàöèÿ: ñòð. 89-91.

.ER/L...

.IR/L...

H H

B

L

E

F

PER/L
GWINTOWANIE .

THREADING.
.

 ZEWNÊTRZNE
EXTERNAL 
ÂÈÍÒÎÂÎÅ ÍÀÐÓÆÍÎÅ

PER/L...

L=16-22mm

L

®®

®®

®®

SYSTEM P

SYSTEM S

no¿e tokarskie sk³adane do gwintu / toolholders for threading
ðåçöû òîêàðíûå äëÿ ðåçáû

no¿e tokarskie sk³adane do gwintu / toolholders for threading
ðåçöû òîêàðíûå äëÿ ðåçáû

GWINTOWANIE .
THREADING.

.

 WEWNÊTRZNE
INTERNAL 
ÂÈÍÒÎÂÎÅ ÂÍÓÒÐÅÍÍÅÅ

S...-PIR/L...
L=16-22mm

L

L

A

A

S...-PIR/L

E

F

d

A-A

Dmin

KS-060.16 3, 2KK-090.10GS-L3.06.GP-16.01 GP-16.01 GS-R3.06.

KS-080.18 3, 2KK-120.13-10GS-L3.06.PTN22RPTN22L GS-R3.06.

nó¿ tokarski sk³adany do gwintu zewnêtrznego nagrodzony god³em ,,teraz polska” w X edycji konkursu 2000 roku. 
toolholder for threading ,, teraz polska” award in X edition competition on  2000 year.
ðåçåö òîêàðíûé äëÿ ðåçáû íàãðàæä¸ííûé äåâèçîì ,, teraz polska” â X èçäàíèÿ êîíêóðñà â 2000 ãîäå.

Dmin d L F E

Dmin d L F E d1

S1016M-SIR/L 11
 

S10K-SIR/L 11 
S12M-SIR/L 11

S16M-SIR/L 16
S20Q-SIR/L 16 

12

12
14

20
24

16

10
12

16
20

150

125
150

150
180

7

7
7,5

10
12

30

8
8

15
16

10

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

T15S-3509

T7S-2506

2IR/L.... PAFANA* T7S-2506

GWINTOWANIE .
THREADING.

.

 WEWNÊTRZNE
INTERNAL 
ÂÈÍÒÎÂÎÅ ÂÍÓÒÐÅÍÍÅÅ

S1016M-S IR/L...

L=11mm
L

GWINTOWANIE .
THREADING.

.

 WEWNÊTRZNE
INTERNAL 
ÂÈÍÒÎÂÎÅ ÂÍÓÒÐÅÍÍÅÅ

S...-SIR/L...
L=11-16mm L

L

d1 d

A-A

A

A

S1016M-SIR/L 11

E

F mD
in

L
A

A

E

F
S...-SIR/L .. d

A-A

mD
in

IV.1.202

!

.IR/L...



zestawy narzêdzi tokarskich (dla majsterkowiczów) 
tools and toolholders sets “DIY” ( do it yourself )
êîìïëåêòû òîêàðíûõ èíñòðóìåíòîâ  (äëÿ ìàñòåðåíèÿ)

HOBBY 0808

HOBBY 1010

HOBBY 0808

HOBBY 1010
5 TS1B

5 TS2

5 TS1B

5 TS2

5 TS1B

5 TS2

5 TS1B

5 TS2

4BBS14BBS1

4BBS14BBS1

S0608H SCLCR 06N

  Oprawki
Toolholders

Ðåçöû òîêàðíûå

  Czêœci zamienne
      spare parts
Çàïàñíûå ÷àñòè

4 BBS14 BBS1 S0810J SCLCR 06N

S1012K SCLCR 06N

S1216M SCLCR 06N

SSDCN 0808-06N

5 TS1B5 TS1B
SCLCR 0808-06N

SDJCR 0808-07N

SDJCL 0808-07N

klucz / key / :
T7 type 5
œruba / screw / : 
S-2506

êëþ÷

âèíò

S08H SCLCR 06N

SCXCN 0808-06N

5 TS25 TS2
SCLCR 0808-06N

SDJCR 0808-07N

SDJCL 0808-07N

p³ytki / insetrs / ïëàñòèíû:
CCMT 060204 SS BP40A
DCMT 070204 SS BP30A
klucz / key/ :
T7 type 5
œruba / screw / : 
S-2506

êëþ÷

âèíò

S08H SCLCR 06N
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Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

  Oprawki
Toolholders

Ðåçöû òîêàðíûå

  Czêœci zamienne
      spare parts
Çàïàñíûå ÷àñòè

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

p³ytki / insetrs / ïëàñòèíû:
CCMT 060204 SS BP40A
klucz / key / : 
T7 type 5

êëþ÷

II.1.106II.1.106



Zasady doboru no¿y tokarskich sk³adanych, p³ytek wieloostrzowych i parametrów obróbki.
Rules of selection of toolholders, indexable inserts and parameters of machining.
Îñíîâû îòáîðà òîêàðíûõ ðåçöîâ, ìíîãîãðàííûõ ïëàñòèíîê è ïàðàìåòðîâ îáðàáîòêè.

1. Zaleca siê w pierwszej kolejnoœci wybór no¿y:
- do obróbki zgrubnej  z p³ytk¹ mocowan¹ w systemie „M” lub „P-K”
- do obróbki dok³adnej  z p³ytk¹ mocowan¹ w systemie „S”.

2. Kszta³t p³ytki nale¿y dobieraæ kieruj¹c siê wymaganym k¹tem przystawienia, oraz zarysem przedmiotu
obrabianego. Ze wzglêdu na wytrzyma³oœæ, trwa³oœæ p³ytki i kryteria ekonomiczne nale¿y w miarê 
mo¿liwoœci wybieraæ p³ytki z du¿ym k¹tem naro¿a i du¿ym promieniem zaokr¹glenia naro¿a.

3. Do obróbki przedmiotów o ma³ej sztywnoœci nale¿y stosowaæ no¿e z du¿ym k¹tem przystawienia (Kr)
i ma³ym promieniem zaokr¹glenia naro¿a.

1. At first you should select the toolholders:
- for roughing  with insert clamped in „M” or „P-K” system 
- for finishing  with insert clamped in  „S” system.

2. The shape of the insert should be selected according to the required clearance angle, and the workpiece
contour. With regard to strength, insert's durability and economic criteria,   inserts with large tool included
angle and large radius of rounded corner should be selected, if possible.

3. For machining objects of low rigidity, toolholders of large tool cutting edge angle (Kr) and small  
radius of rounded corner should be used.

1. Â ïåðâóþ î÷åðåäü, ðåêîìåíäóåòñÿ âûáîð ðåçöîâ:
- äëÿ ãðóáîé îáðàáîòêè  ñ ïëàñòèíîé, êðåïÿùåéñÿ â ñèñòåìå „M” èëè „P..-K”
- äëÿ òîíêîé îáðàáîòêè  ñ ïëàñòèíîé, êðåïÿùåéñÿ â ñèñòåìå „S”.

2. Ôîðìó ïëàñòèíû ñëåäóåò ïîäîáðàòü, ðóêîâîäñòâóÿñü òðåáóåìûì óãëîì â ïëàíå è êîíòóðîì 
îáðàáàòûâàåìîãî ïðåäìåòà. Â ñâÿçè ñ ïðî÷íîñòüþ, äîëãîâå÷íîñòüþ ïëàñòèí è ýêîíîìè÷åñêèìè
êðèòåðèÿìè ñëåäóåò, ïî ìåðå âîçìîæíîñòè, âûáèðàòü ïëàñòèíû ñ áîëüøèì óãëîì ðåáðà è áîëüøèì
ðàäèóñîì çàêðóãëåíèÿ ðåáðà.

3. Äëÿ îáðàáîòêè ïðåäìåòîâ ñ íåáîëüøîé æåñòêîñòüþ ñëåäóåò ïðèìåíÿòü ðåçöû ñ áîëüøèì óãëîì
â ïëàíå (Kr) è íåáîëüøèì ðàäèóñîì çàêðóãëåíèÿ ðåáðà.
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4. Nale¿y wybieraæ maksymaln¹ mo¿liw¹ g³êbokoœæ skrawania (a ), aby zmniejszyæ konieczn¹ liczbê p

przejœæ obróbkowych, nie przekraczaj¹c: w systemie „S” 0,25-0,5 d³ugoœci krawêdzi skrawaj¹cej, 
w systemie „P” 0,5, w systemie „M”, „P-K” i „C” 0,5-0,7.

5. Maksymalna wielkoœæ posuwu (f ) nie powinna przekraczaæ wartoœci 2/3 promienia zaokr¹glenia n

naro¿a p³ytki. W celu uzyskania ni¿szej chropowatoœci powierzchni obrobionej nale¿y zmniejszyæ 
wartoœæ posuwu.

6. Przy pracy no¿ami do wytaczania nale¿y pamiêtaæ o prawid³owym ustawieniu i zamocowaniu narzêdzia.
D³ugoœæ mocowania nie powinna byæ mniejsza ni¿ (3-4)xD (D-œrednica chwytu). Nale¿y wybieraæ trzonek
o mo¿liwie najwiêkszej œrednicy i stosowaæ najmniejszy mo¿liwy wysiêg narzêdzia, nie wiêkszy ni¿ 4xD.  
W przypadku koniecznoœci zastosowania wytaczaków o wiêkszym wysiêgu nale¿y stosowaæ narzêdzia 
z chwytem z wêglików spiekanych, dla których mo¿na stosowaæ wysuniêcie z oprawki o wartoœci 
maksymalnej (6-7)xD.
Do mocowania no¿y wytaczaków z chwytem z wêglika nale¿y stosowaæ oprawki PTA-… PAFANA.

4. Maximum possible machining depth (a ) should be selected, in order to reduce the required number p

of processing passes, not exceeding: for „S” system: 0,25-0,5 of the cutting edge length, for „P” 
system: 0,5, for „M”, „P-K” and „C” systems: 0,5-0,7.

5. Maximum feed value (f ) should not exceed the 2/3 value of radius of rounded corner. In order to n

achieve lower roughness of machined surface, the  feed value ought to be reduced.

6. While working with toolholders, you should remember about correct positioning and clamping the tool.
Clamping length should not be less than (3-4) x D (D -shank diameter). You should select the handle of 
largest possible diameter and use the smallest possible tool's reach; not more than 4xD.  
In case of the necessity of using boring tools of bigger reach, tools with handle made of sintered carbides
should be used, for which the maximum reach is (6-7) x D.
For clamping the boring tools with sintered carbide handle, toolholders PTA-… PAFANA should be used.

4. Ñëåäóåò âûáèðàòü ìàêñèìàëüíî áîëüøóþ ãëóáèíó ðåçàíèÿ (a ), ÷òîáû óìåíüøèòü íåîáõîäèìîåp

êîëè÷åñòâî ïåðåõîäîâ îáðàáîòêè, íå ïðåâûøàÿ â ñèñòåìå „S” 0,25-0,5 äëèíû ðåæóùåé êðîìêè, 
â ñèñòåìå „P” 0,5, â ñèñòåìå „M”, „P-K” è „C” 0,5-0,7.

5. Ìàêñèìàëüíàÿ âåëè÷èíà ïîäà÷è (f ) íå äîëæíà ïðåâûøàòü çíà÷åíèÿ 2/3 ðàäèóñà çàêðóãëåíèÿn

ðåáðà ïëàñòèíû. Ñ öåëüþ ïîëó÷åíèÿ ìåíüøåé øåðîõîâàòîñòè îáðàáîòàííîé ïîâåðõíîñòè ñëåäóåò
óìåíüøèòü çíà÷åíèå ïîäà÷è.

6. Âî âðåìÿ ðàáîòû ñ ðåçöàìè äëÿ âûòà÷èâàíèÿ ñëåäóåò ïîìíèòü î ïðàâèëüíîé óñòàíîâêå è 
êðåïëåíèè èíñòðóìåíòà. Äëèíà êðåïëåíèÿ íå ìîæåò áûòü ìåíüøå, ÷åì (3-4)xD (D-äèàìåòð õâîñòà). 
Ñëåäóåò âûáèðàòü ñòåðæåíü êàê ìîæíî áîëüøåãî äèàìåòðà è ïðèìåíÿòü âîçìîæíî íàèìåíüøèé 
âûëåò èíñòðóìåíòà, íå ïðåâûøàþùèé 4xD.  
Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè ïðèìåíåíèÿ ðàñòî÷íèêîâ ñ áîëüøèì âûëåòîì ñëåäóåò ïðèìåíÿòü
èíñòðóìåíòû ñ õâîñòîì èç òâåðäûõ ñïëàâîâ, äëÿ êîòîðûõ ìîæíî ïðèìåíÿòü âûäâèæåíèå èç 
îïðàâû ñ ìàêñèìàëüíûì çíà÷åíèåì (6-7)xD.
Äëÿ êðåïëåíèÿ ðåçöîâ ðàñòî÷íèêîâ ñ õâîñòîì èç òâåðäûõ ñïëàâîâ ñëåäóåò ïðèìåíÿòü îïðàâû 
PTA-… PAFANA.
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Systemy mocowania p³ytek.
Clamping systems for inserts.
Ñèñòåìû êðåïëåíèÿ ïëàñòèí.

P³ytki wymienne jednostronne mocowane na powierzchni otworu sto¿kowo-³ukowego za pomoc¹ œruby z 
³bem sto¿kowym. 
System „S” jest najbardziej rozpowszechnionym systemem mocowania p³ytek wymiennych. Charakteryzuje 
siê prostot¹, wysok¹ niezawodnoœci¹, bardzo dobr¹ powtarzalnoœci¹ po³o¿enia ostrza i mo¿liwoœci¹ 
zamocowania p³ytek o ma³ych wymiarach.
G³ównym obszarem zastosowañ no¿y z p³ytkami mocowanymi w systemie „S” jest obróbka wykoñczeniowa 
powierzchni zewnêtrznych i powierzchni otworów (zw³aszcza otworów o ma³ych œrednicach), ale stosowane 
s¹ równie¿ do obróbki zgrubnej. 

Indexable, single-sided inserts locked on the conical and arched hole with a screw with  conical head. 
 „S” system is the most popular system for clamping the indexable inserts. It is characterised by simplicity,
 high reliability and a very good repeatability of cutting edge position as well as the possibility of clamping
 the inserts of very small dimensions.
The principal area of using the toolholders clamped in „S” system is finishing of external surfaces and hole 
surfaces (especially holes of small diameters), but they are also used for roughing. 

Îäíîñòîðîííèå çàìåíÿåìûå ïëàñòèíû, êðåïÿùèåñÿ íà ïîâåðõíîñòè êîíóñíî-äóãîâîãî îòâåðñòèÿ ïðè 
ïîìîùè áîëòà ñ êîíóñíîé ãîëîâêîé. 
Ñèñòåìà „S” ÿâëÿåòñÿ íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåííîé ñèñòåìîé êðåïëåíèÿ çàìåíÿåìûõ ïëàñòèí. 
Îòëè÷àåòñÿ ïðîñòîòîé, âûñîêîé íàäåæíîñòüþ, î÷åíü õîðîøåé ïîâòîðÿåìîñòüþ ïîëîæåíèÿ îñòðèÿ è 
âîçìîæíîñòüþ êðåïëåíèÿ ïëàñòèí ìàëûõ ðàçìåðîâ.
Ãëàâíîé îáëàñòüþ ïðèìåíåíèÿ ðåçöîâ ñ ïëàñòèíàìè, êðåïÿùèìèñÿ â ñèñòåìå „S”, ÿâëÿåòñÿ ôèíèøíàÿ 
îáðàáîòêà âíåøíèõ ïîâåðõíîñòåé è ïîâåðõíîñòåé îòâåðñòèé (îñîáåííî îòâåðñòèé ñ ìàëûì äèàìåòðîì), 
íî îíè ïðèìåíÿþòñÿ òàêæå äëÿ ãðóáîé îáðàáîòêè. 

SYSTEM „S”  „zerowa” (wiêkszoœæ no¿y do toczenia zewnêtrznego), dodatnia lub ujemna (no¿e wytaczaki) 
geometria no¿y.
.
„S” SYSTEM „zero” (most toolholders for external turning), positive or negative (boring tools) geometry 
of toolholders.

ÑÈÑÒÅÌÀ „S”  „íóëåâàÿ” (áîëüøèíñòâî ðåçöîâ äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ), ïîëîæèòåëüíàÿ èëè 
îòðèöàòåëüíàÿ (ðåçöû ðàñòî÷íîãî ñòàíêà) ãåîìåòðèÿ ðåçöîâ.

1 - trzonek
2 - p³ytka
3 - œruba zaciskowa

1 - holder
2 - insert
3 - locking screw

1 - ñòåðæåíú
2 - ïëàñòèíà
3 - êðåï¸æíûé áîëò

1 - trzonek
2 - p ytka
3 - ruba zaciskowa

³
œ

1 - holder
2 - insert
3 - locking screw

1 - ñòåðæåíú
2 - ïëàñòèíà
3 - êðåï¸æíûé áîëò

system S

1 - trzonek
2 - p³ytka
3 - œruba zaciskowa

1 - holder
2 - insert
3 - locking screw

1 - ñòåðæåíú
2 - ïëàñòèíà
3 - êðåï¸æíûé áîëò

1 - trzonek
2 - p ytka
3 - ruba zaciskowa

³
œ

1 - holder
2 - insert
3 - locking screw

1 - ñòåðæåíú
2 - ïëàñòèíà
3 - êðåï¸æíûé áîëò

33 22 113 2 1
zobacz str.: 16
see page no: 16
óâèäü ñòð.: 16
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P³ytki wymienne dwustronne (k¹t przy³o¿enia p³ytki równy 0°), trójk¹tne, kwadratowe i rombowe, mocowane 
s¹ na powierzchni otworu cylindrycznego za pomoc¹ ko³ka, klina zaciskowego i œruby.
No¿e z p³ytkami mocowanymi w systemie „P” stosowane s¹ do obróbki zgrubnej.

System „P” cechuje ³atwoœæ wymiany p³ytki, brak luŸnych elementów mocuj¹cych. Prostota konstrukcji 
skutkuje gorsz¹ ni¿ w pozosta³ych systemach mocowania powtarzalnoœæ po³o¿enia ostrza.
 

Indexable, two-sided inserts (insert clearance angle 0°), triangle, square and diamond shaped, are locked 
on the surface of the cylindrical hole with a pin, a wedge clamp and with a locking screw.
Toolholders with inserts clamped in the „P” system are used for roughing.

„P” system is characterised  by easy insert replacement, no loose clamping elements. The simplicity of 
construction results in worse repeatability of cutting edge position, than it was achieved in previous systems.
 

Äâóõñòîðîííèå çàìåíÿåìûå ïëàñòèíû (ãëàâíûé çàäíèé óãîë ïëàñòèíû ðàâíÿåòñÿ 0°), òðåóãîëüíûå, 
êâàäðàòíûå, êðåïÿòñÿ íà ïîâåðõíîñòè öèëèíäðè÷åñêîãî îòâåðñòèÿ ïðè ïîìîùè øòèôòà, çàæèìíîãî 
êëèíà è áîëòà.
Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè, êðåïÿùèìèñÿ â ñèñòåìå „P”, ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ ãðóáîé îáðàáîòêè.

Ñèñòåìà „P” îòëè÷àåòñÿ ïðîñòîé çàìåíîé ïëàñòèíû, îòñóòñòâèåì ñâîáîäíûõ êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ. 
Ïðîñòàÿ êîíñòðóêöèÿ âëèÿåò íà õóäøóþ, ÷åì â äðóãèõ ñèñòåìàõ êðåïëåíèÿ, ïîâòîðÿåìîñòü ïîëîæåíèÿ 
îñòðèÿ. 

SYSTEM „P” - ujemna geometria no¿y.
„P.” SYSTEM - negative geometry of toolholders.
ÑÈÑÒÅÌÀ „P”  îòðèöàòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ ðåçöîâ..

1 - trzonek

2 - klin zaciskowy

3 - œruba zaciskowa

4 - p³ytka skrawaj¹ca

5 - p³ytka podporowa

6 - ko³ek

1 - trzonek

2 - klin zaciskowy

3 - ruba zaciskowa

4 - p ytka skrawaj ca

5 - p ytka podporowa

6 - ko ek

œ

³ ¹

³

³

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé êëèí

3 - êðåï¸æíûé áîëò

4 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - øòèôò

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé êëèí

3 - êðåï¸æíûé áîëò

4 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - øòèôò

1 - holder

2 - wedge

3 - locking screw

4 - insert

5 - shim

6 - pin

1 - holder

2 - wedge

3 - locking screw

4 - insert

5 - shim

6 - pin

system P
1 - trzonek

2 - klin zaciskowy

3 - œruba zaciskowa

4 - p³ytka skrawaj¹ca

5 - p³ytka podporowa

6 - ko³ek

1 - trzonek

2 - klin zaciskowy

3 - ruba zaciskowa

4 - p ytka skrawaj ca

5 - p ytka podporowa

6 - ko ek

œ

³ ¹

³

³

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé êëèí

3 - êðåï¸æíûé áîëò

4 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - øòèôò

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé êëèí

3 - êðåï¸æíûé áîëò

4 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - øòèôò

1 - holder

2 - wedge

3 - locking screw

4 - insert

5 - shim

6 - pin

1 - holder

2 - wedge

3 - locking screw

4 - insert

5 - shim

6 - pin

1133 2244
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66
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SYSTEM „P-K” - ujemna geometria no¿y.
„P-K” SYSTEM - negative geometry of toolholders.
ÑÈÑÒÅÌÀ „P-K” - îòðèöàòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ ðåçöîâ.

system P-K

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé âèíò

3 - óãîëúíûé ðû÷àã

4 - ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - holder

2 - screw

3 - lever

4 - spring sleeve

5 - shim

6 - insert

1 - trzonek

2 - œruba

3 - dŸwignia k¹towa

4 - tuleja sprê¿ysta

5 - p³ytka podporowa

6 - p³ytka wieloostrzowa

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé âèíò

3 - óãîëúíûé ðû÷àã

4 - ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - ñòåðæåíú

2 - êðåï¸æíûé âèíò

3 - óãîëúíûé ðû÷àã

4 - ïðóæèíÿùàÿ âòóëêà

5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà

6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - holder

2 - screw

3 - lever

4 - spring sleeve

5 - shim

6 - insert

1 - holder

2 - screw

3 - lever

4 - spring sleeve

5 - shim

6 - insert

1 - trzonek

2 - œruba

3 - dŸwignia k¹towa

4 - tuleja sprê¿ysta

5 - p³ytka podporowa

6 - p³ytka wieloostrzowa

1 - trzonek

2 - ruba

3 - d wignia k towa

4 - tuleja spr ysta

5 - p ytka podporowa

6 - p ytka wieloostrzowa

œ

Ÿ ¹

ê¿

³

³

31 45 6 23311 4455 66 22

zobacz str.: 32
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SYSTEM „P-K”.
P³ytki wymienne dwustronne (k¹t przy³o¿enia p³ytki równy 0°) mocowane s¹ dociskiem
dŸwigniowym na powierzchni otworu cylindrycznego.
No¿e z p³ytkami mocowanymi w systemie „P-K” to najlepszy wybór do wydajnej obróbki zgrubnej i 
wykoñczeniowej w przypadkach, gdy wymagana jest du¿a sztywnoœæ i stabilnoœæ zamocowania p³ytki i 
u³atwienie sp³ywu wióra (nie ma wystaj¹cych elementów mocuj¹cych).
System „P-K” cechuje szybkoœæ i ³atwoœæ wymiany p³ytki, bardzo wysoka powtarzalnoœæ po³o¿enia ostrza, 
brak luŸnych elementów mocuj¹cych, wygodna wymiana i mocowanie p³ytki równie¿ w pozycji „odwróconej” 
no¿a.

Indexable, two-sided inserts (insert clearance angle 0°) are locked with a clamp lever
on the surface of the cylindrical hole.
Toolholders with inserts clamped in the „P-K” system are the best choice for effective machining, both
 roughing and finishing, in cases when the highest rigidity and stability of clamping the insert is required, 
as well as enabling the chip flow (no protruding clamping elements).
„P-K” system is characterised  by fast and easy insert replacement, very high repeatability of cutting edge 
position, no loose clamping elements, convenient replacement and clamping the insert; also in the “inverted”
 position of the toolholder.

Äâóõñòîðîííèå çàìåíÿåìûå ïëàñòèíû (ãëàâíûé çàäíèé óãîë ïëàñòèíû ðàâíÿåòñÿ 0°)
êðåïÿòñÿ ïðè ïîìîùè ðû÷àæíîãî ïðèõâàòà íà ïîâåðõíîñòè öèëèíäðè÷åñêîãî îòâåðñòèÿ.
Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè, êðåïÿùèìèñÿ â ñèñòåìå „P-K”, ÿâëÿþòñÿ íàèëó÷øèì âûáîðîì äëÿ ýôôåêòèâíûõ
 ãðóáîé è ôèíèøíîé îáðàáîòîê â ñëó÷àÿõ, êîãäà òðåáóåòñÿ áîëüøàÿ æåñòêîñòü è ñòàáèëüíîñòü êðåïëåíèÿ 
ïëàñòèíû è îáëåã÷åíèå ñáåãàíèÿ ñòðóæêè (íåò âûñòóïàþùèõ êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ).
Ñèñòåìà „P-K” îòëè÷àåòñÿ áûñòðîé è ïðîñòîé çàìåíîé ïëàñòèíû, î÷åíü âûñîêîé ïîâòîðÿåìîñòüþ 
ïîëîæåíèÿ îñòðèÿ, îòñóòñòâèåì ñâîáîäíûõ êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ, óäîáíîé çàìåíîé è êðåïëåíèåì 
ïëàñòèíû òàêæå â «ïîâåðíóòîé» ïîçèöèè ðåçöà.

SYSTEM „M” - ujemna geometria no¿y.
„M” SYSTEM - negative geometry of toolholders.
ÑÈÑÒÅÌÀ „M” - îòðèöàòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ ðåçöîâ.

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - p³ytka podporowa
4 - ko³ek mocuj¹cy
5 - œruba docisku
6 - docisk

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - p³ytka podporowa
4 - ko³ek mocuj¹cy
5 - œruba docisku
6 - docisk

1 - holder
2 - insert
3 - shim
4 - pin
5 - locking screw
6 - clamp

1 - holder
2 - insert
3 - shim
4 - pin
5 - locking screw
6 - clamp

1 - ñòåðæåíú
2 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
3 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
4 - êðåï¸æíûé øòèôò
5 - âîëò ïðèxâàòà
6 - ïðèxâàò 

1 - ñòåðæåíú
2 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
3 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
4 - êðåï¸æíûé øòèôò
5 - âîëò ïðèxâàòà
6 - ïðèxâàò 

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - p³ytka podporowa
4 - ko³ek mocuj¹cy
5 - œruba docisku
6 - docisk

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - p³ytka podporowa
4 - ko³ek mocuj¹cy
5 - œruba docisku
6 - docisk

1 - holder
2 - insert
3 - shim
4 - pin
5 - locking screw
6 - clamp

1 - holder
2 - insert
3 - shim
4 - pin
5 - locking screw
6 - clamp

1 - ñòåðæåíú
2 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
3 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
4 - êðåï¸æíûé øòèôò
5 - âîëò ïðèxâàòà
6 - ïðèxâàò 

1 - ñòåðæåíú
2 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
3 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
4 - êðåï¸æíûé øòèôò
5 - âîëò ïðèxâàòà
6 - ïðèxâàò 

1122 44 556633 1122 44 556633
system M

zobacz str.: 36
see page no: 36
óâèäü ñòð.: 36
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P³ytki wymienne dwustronne (k¹t przy³o¿enia p³ytki równy 0°) mocowane s¹ ko³kiem na powierzchni otworu 
cylindrycznego i dociskiem z góry na powierzchni natarcia. 
No¿e z p³ytkami mocowanymi w systemie „M” to najlepszy wybór do wydajnej obróbki, zarówno zgrubnej jak i 
wykoñczeniowej, wymagaj¹cej najwy¿szej sztywnoœci i stabilnoœci zamocowania p³ytki. Stosowane s¹ do
 toczenia zewnêtrznego i wytaczania otworów o du¿ych œrednicach (powy¿ej 25 mm).
System „M” cechuje bardzo wysoka powtarzalnoœæ po³o¿enia ostrza, brak luŸnych elementów mocuj¹cych.

Indexable , two-sided inserts (insert clearance angle 0°) are locked with a pin on the surface of the cylindrical 
hole and with a clamp from above on the rake face.
Toolholders with inserts clamped in the „M” system are the best choice for effective machining, both roughing 
and finishing, requiring the highest rigidity and stability of insert clamping. They are used for external turning 
and cutting holes of large diameters (above 25 mm).
„M” system is characterised by very high repeatability of cutting edge position, no loose clamping elements.
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ÑÈÑÒÅÌÀ „M”.
 Äâóõñòîðîííèå çàìåíÿåìûå ïëàñòèíû (ãëàâíûé çàäíèé óãîë ïëàñòèíû ðàâíÿåòñÿ 0°) 
êðåïÿòñÿ ïðè ïîìîùè øòèôòà íà ïîâåðõíîñòè öèëèíäðè÷åñêîãî îòâåðñòèÿ è ïðèõâàòà ââåðõó íà 
ïåðåäíåé ãðàíè. 
Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè, êðåïÿùèìèñÿ â ñèñòåìå „M”, ÿâëÿþòñÿ íàèëó÷øèì âûáîðîì äëÿ ýôôåêòèâíîé 
êàê ãðóáîé, òàê è ôèíèøíîé îáðàáîòêè, òðåáóþùåé ìàêñèìàëüíîé æåñòêîñòè è ñòàáèëüíîñòè 
êðåïëåíèÿ ïëàñòèíû. Ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ è âûòà÷èâàíèÿ îòâåðñòèé ñ áîëüøèìè 
äèàìåòðàìè (áîëåå 25 ìì).
Ñèñòåìà „M” îòëè÷àåòñÿ î÷åíü âûñîêîé ïîâòîðÿåìîñòüþ ïîëîæåíèÿ îñòðèÿ, îòñóòñòâèåì ñâîáîäíûõ 
êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ.

SYSTEM „C” - dodatnia lub ujemna geometria no¿y.
„C” SYSTEM - positive or negative geometry of toolholders.
ÑÈÑÒÅÌÀ „Ñ” - ïîëîæèòåëüíàÿ èëè îòðèöàòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ ðåçöîâ.

1 - holder
2 - locking screw
3 - inserts
4 - shim
5 - chipbreaker
6 - shim screw

1 - holder
2 - locking screw
3 - inserts
4 - shim
5 - chipbreaker
6 - shim screw

1 - trzonek
2 - œruba zaciskowa
3 - p³ytka wieloostrzowa
4 - p³ytka podporowa
5 - ³amacz wióra
6 - œruba

1 - trzonek
2 - ruba zaciskowa
3 - p ytka wieloostrzowa
4 - p ytka podporowa
5 - amacz wióra
6 - ruba

œ
³
³

³
œ

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
4 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
5 - ñòðóæêîëîìàòåë 
6 - áîëò 

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
4 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
5 - ñòðóæêîëîìàòåë 
6 - áîëò 

system C

1 - holder
2 - locking screw
3 - inserts
4 - shim
5 - chipbreaker
6 - shim screw

1 - holder
2 - locking screw
3 - inserts
4 - shim
5 - chipbreaker
6 - shim screw

1 - trzonek
2 - œruba zaciskowa
3 - p³ytka wieloostrzowa
4 - p³ytka podporowa
5 - ³amacz wióra
6 - œruba

1 - trzonek
2 - ruba zaciskowa
3 - p ytka wieloostrzowa
4 - p ytka podporowa
5 - amacz wióra
6 - ruba

œ
³
³

³
œ

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
4 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
5 - ñòðóæêîëîìàòåë 
6 - áîëò 

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà
4 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
5 - ñòðóæêîëîìàòåë 
6 - áîëò 

1122

33
44
66

55

1122

33
44
66

55

zobacz str.: 56
see page no: 56
óâèäü ñòð.: 56

zobacz str.: 56
see page no: 56
óâèäü ñòð.: 56

!

!

P³ytki wymienne jednostronne (k¹t przy³o¿enia p³ytki równy 11°) lub dwustronne (k¹t przy³o¿enia p³ytki równy 0°),
kwadratowe i trójk¹tne, z p³ask¹ powierzchni¹ natarcia, mocowane na powierzchni natarcia za pomoc¹ ³ba œruby 
dociskaj¹cego p³ytkê poprzez u³o¿ony na niej ³amacz wióra wykonany z wêglika spiekanego.
No¿e z p³ytkami mocowanymi w systemie „C” stosowane s¹ do obróbki zgrubnej (geometria ujemna) i
wykoñczeniowej (geometria dodatnia) powierzchni zewnêtrznych i otworów (geometria dodatnia). 
System „C” cechuje ³atwoœæ wymiany p³ytki i dobra powtarzalnoœæ po³o¿enia ostrza. Nak³adany ³amacz wióra 
utrudnia mocowanie, ale daje mo¿liwoœæ regulacji po³o¿enia krawêdzi ³amacza.

Indexable, single-sided inserts (insert clearance angle 11°) or two-sided (insert clearance angle 0°), square 
and triangle shaped with flat rake face, locked on the rake face with a screw head that clamps the insert through
 a chip breaker made of sintered carbide, placed on the insert.
Toolholders with inserts clamped in the „C” system are used for roughing (negative geometry) and finishing 
(positive geometry) of external surfaces and holes (positive geometry). 
„C” system is characterised  by easy insert replacement and good repeatability of cutting edge position.
Installed chipbreaker makes clamping difficult, but gives the possibility of chipbreaker edge position adjustment.

Îäíîñòîðîííèå çàìåíÿåìûå ïëàñòèíû (ãëàâíûé çàäíèé óãîë ïëàñòèíû ðàâíÿåòñÿ 11°) èëè äâóõñòîðîííèå
(ãëàâíûé çàäíèé óãîë ïëàñòèíû ðàâíÿåòñÿ 0°), êâàäðàòíûå è òðåóãîëüíûå, ñ ïëîñêîé ïåðåäíåé ãðàíüþ,
êðåïÿòñÿ íà ïåðåäíåé ãðàíè ïðè ïîìîùè ãîëîâêè áîëòà, ïðèæèìàþùåãî ïëàñòèíó ïîñðåäñòâîì 
óëîæåííîãî íà íåé ñòðóæêîëîìàòåëÿ, èçãîòîâëåííîãî èç òâåðäûõ ñïëàâîâ.
Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè, êðåïÿùèìèñÿ â ñèñòåìå „C”, ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ ãðóáîé (îòðèöàòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ) è 
ôèíèøíîé (ïîëîæèòåëüíàÿ ãåîìåòðèÿ) îáðàáîòêè âíåøíèõ ïîâåðõíîñòåé è îòâåðñòèé (ïîëîæèòåëüíàÿ 
ãåîìåòðèÿ). 
Ñèñòåìà „C” îòëè÷àåòñÿ ïðîñòîé çàìåíîé ïëàñòèíû è õîðîøåé ïîâòîðÿåìîñòüþ ïîëîæåíèÿ îñòðèÿ. 
Íàêëàäûâàåìûé ñòðóæêîëîìàòåëü óñëîæíÿåò êðåïëåíèå, íî äàåò âîçìîæíîñòü ðåãóëèðîâêè ïîëîæåíèÿ
ãðàíè ñòðóæêîëîìàòåëÿ.
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SYSTEM C - no¿e tokarskie sk³adane do ceramicznych p³ytek wieloostrzowych.
„C” SYSTEM - Toolholders for ceramic inserts.
ÑÈÑÒÅÌÀ „Ñ” - ðåçöû òîêàðíûå ñáîðíûå äëÿ êåðàìè÷åñêèõ ìíîãîãðàííûõ ïëàñòèíîê.
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1.No¿e sk³adane, przeznaczone s¹ do mocowania p³ytek ceramicznych we wzmocnionym systemie mocowania
C za pomoc¹ zespo³u mocuj¹cego z przestawnym ³amaczem. £amacz wióra jest przestawny i mo¿e zaj¹æ trzy
po³o¿enia w odleg³oœci progu ³amacza od g³ównej krawêdzi skrawaj¹cej: 1, 3 lub 5 mm.
Zmiana krawêdzi skrawaj¹cej lub wymiana p³ytki jest prosta, gdy¿ przy odkrêcaniu œruby mocuj¹cej ca³y zespó³ 
mocuj¹cy jest podnoszony na dogodn¹ wysokoœæ.

2. Dobór p³ytek wieloostrzowych.
W no¿ach mo¿na mocowaæ p³ytki wieloostrzowe ceramiczne o gruboœci s= 7,94 mm. KrawêdŸ skrawaj¹ca jest 
przez wiêkszoœæ producentów wzmocniona poprzez wykonanie fazy (œcina) na powierzchni natarcia przewa¿nie 

Oo szerokoœci b = 0,2 mm pod k¹tem ã = - 20 ,co odpowiada warunkom obróbki œrednio dok³adnejg nf

f= 0,25 ÷ 0,35 mm/obr. Dla obróbek dok³adnych (f= 0,15 ÷ 0,25 mm/obr) stosuje siê fazê b = 0,1 ÷ 0,2 mmg
Opod k¹tem ã = - 20 . Dla obróbek zgrubnych (f= 0,35 ÷ 0,50 mm/obr) stosuje siê fazê b = 0,3 ÷ 0,35 mmnf g
O  Opod k¹tem ã = - 20 lub fazê b = 0,1 ÷ 0,2 mm pod k¹tem ã = - 15 .nf ã nf

1.Toolholder for ceramic inserts with fixing in the heavy-duty system C by means of the holding set fastening
with the adjustable chipbreaker. The chipbreaker is adjustable and can be set in three different positions,
in order to change the distance between chipbreaker edge and the main cutting edge into: 1, 3 or 5 mm.
The replacement of the cutting edge or of the tip is easy because when the fixing screw is loosened the 
complete assembly is lifted to the appropriate height.

2. Selection of the indexable tool inserts.
In toolholders the indexable ceramic inserts, 7,94 mm thick, can be fixed. Majority of the manufacturers 
reinforce the cutting edge by means of the chamfered corner, on the tool rake surface, width b = 0,2 mm,g

Oangle g = -20 , what corresponds to medium accurate machining, f= 0,25 ÷ 0,35 mm/rev.nf
OFor accurate machining (f= 0,15 ÷ 0,25 mm/rev) the tool rake surface, width b = 0,1 ÷ 0,2 mm, angle ã = -20 ,g nf

is applied. For rough machining  (f= 0,35 ÷ 0,50 mm/rev) the tool rake surface, width b = 0,3 ÷ 0,35 mm,g
O Oangle ã = -20 , or the tool rake surface, width b = 2 mm, angle ã = -15 , are applied.nf ã nf

1. Ñáîðíûå ðåçöû, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ êðåïëåíèÿ êåðàìè÷åñêèõ ïëàñòèí â óïðî÷íåííîé ñèñòåìå
êðåïëåíèÿ Ñ ïðè ïîìîùè êðåïåæíîãî óçëà ñ ïåðåñòàâëÿåìûì ñòðóæêîëîìîì.
Ñòðóæêîëîì ïåðåñòàâëÿåòñÿ è ìîæåò çàíÿòü òðè ïîëîæåíèÿ ñ ðàññòîÿíèåì ïîðîãà ñòóðæêîëîìà îò
ãëàâíîé ðåæóùåé êðîìêè: 1, 3 èëè 5 ìì. 
Èçìåíåíèå ðåæóùåé êðîìêè èëè çàìåíà ïëàñòèíû î÷åíü ïðîñòûå, ïîñêîëüêó ïðè îòêðó÷èâàíèè 
êðåïåæíîãî áîëòà,  âåñü êðåïåæíûé óçåë ïîäíèìàåòñÿ íà óäîáíóþ âûñîòó.
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2. Ïîäáîð ïëàñòèí ñ íåñêîëüêèìè îñòðèÿìè.
Â ðåçöàõ ìîæíî êðåïèòü êåðàìè÷åñêèå ïëàñòèíû ñ íåñêîëüêèìè îñòðèÿìè òîëùèíîé s= 7,94 ìì. Ðåæóùàÿ 
êðîìêà áîëüøèíñòâîì ïðîèçâîäèòåëåé óêðåïëåíà ïóòåì âûïîëíåíèÿ ôàñêè íà ïåðåäíåé ãðàíè, êàê 
ïðàâèëî øèðèíîé b = 0,2 ìì ïîä óãëîì ã = - 20°, ÷òî ñîîòâåòñòâóåò óñëîâèÿì ñðåäíåé òî÷íîé îáðàáîòêèg nf

f= 0,25 ÷ 0,35 ìì/îá. Äëÿ òî÷íîé îáðàáîòêè (f= 0,15 ÷ 0,25 ìì/îá) ïðèìåíÿåòñÿ ôàñêà b = 0,1 ÷ 0,2 ìì g

ïîä óãëîì ã = - 20°. Äëÿ ãðóáîé îáðàáîòêè (f= 0,35 ÷ 0,50 ìì/îá) ïðèìåíÿåòñÿ ôàñêà b = 0,3 ÷ 0,35 ììnf g

ïîä óãëîì ã = - 20°. Èëè ôàñêà b = 0,1 ÷ 0,2 ìì ïîä óãëîì ã = - 15°.nf ã nf

3. Ïîäáîð âèäà êåðìåòà.
Â ñâÿçè ñ õèìè÷åñêèì ñîñòàâîì îòëè÷àþò ñëåäóþùèå âèäû ìåòàëëîêåðàìè÷åñêèõ ñïëàâîâ:
a) áåëàÿ êåðàìèêà  êåðìåò íà áàçå îêèñè àëþìèíèÿ (Al2O3 + ZrO2),
b) ÷åðíàÿ êåðàìèêà  ñìåøàííûé îêñèäíî-êàðáèäíûé êåðìåò (Al2O3 + TiC),
c) ñåðàÿ êåðàìèêà - êåðìåò íà áàçå íèòðèäà êðåìíèÿ (Si3N4),
d) îêñèäíàÿ êåðàìèêà, óïðî÷íåííàÿ «óñàìè» êàðáèäà êðåìíèÿ (Al2O3 + SiCw).
Ãëóáèíà ðåçêè äëÿ êåðàìè÷åñêèõ ïëàñòèí íåáîëüøàÿ è, íàïðèìåð, äëÿ ïëàñòèí 
SNGN 120708 ñîñòàâëÿåò apmax= 3 ìì.

3. Dobór rodzaju spieku ceramicznego.
Ze wzglêdu na sk³ad chemiczny wyró¿nia siê nastêpuj¹ce rodzaje spieków:
a) ceramika bia³a - spieki ceramiczne na bazie tlenku glinu (Al2O3 + ZrO2),
b) ceramika czarna - spieki ceramiczne mieszane tlenkowo-wêglikowe (Al2O3 + TiC),
c) ceramika szara - spieki ceramiczne na bazie azotku krzemu (Si3N4),
d) ceramika tlenkowa, wzmocniona wiskerami wêglika krzemu (Al2O3 + SiCw).
G³êbokoœæ skrawania dla p³ytek ceramicznych nie s¹ du¿e i na przyk³ad dla plytek 
SNGN 120708 apmax= 3 mm.

4. Wskazówki technologiczne.
Z uwagi na specyfikê materia³u narzêdziowego ceramicznego - du¿a twardoœæ i odpornoœæ na œcieranie, 
uzyskana kosztem mniejszej ci¹gliwoœci i wytrzyma³oœci na zginanie - zaleca siê stosowanie ni¿ej 
wymienionych wskazówek:
- koniecznoœæ zachowania du¿ej sztywnoœci uk³adu OUPN,
- wymagane du¿e zapotrzebowanie na moc napêdu g³ównego (20 ÷ 30 kW),
- wymagana du¿a prêdkoœæ obrotowa wrzeciona w celu zapewnienia prêdkoœci skrawania V= 300 ÷ 600 m/min,
- mo¿liwoœæ zastosowania wy³¹cznie do obróbki ci¹g³ej (nie przerywanej),
- zalecane jest stosowanie p³ytek z du¿ym k¹tem wierzcho³kowym (najlepiej p³ytki kwadratowe) i z du¿ym 
promieniem wierzcho³kowym,

O- zalecane jest ³agodne wejœcie narzêdzia w materia³ obrabiany poprzez: wprowadzenie fazy pod k¹tem 45 ,
zmniejszenie o 50% posuwu na pocz¹tkowym odcinku skrawania,
- nie zaleca siê stosowania cieczy obróbkowych,
- dobór parametrów skrawania i po³o¿enia ³amacza nale¿y optymalizowaæ, aby zapewniæ prawid³owe 
³amanie wiórów.

3. Selection of the ceramic type.
Considering the chemical composition the following types of ceramets are distinguished:
a) white ceramic - ceramets based on the aluminium oxide (Al O  + ZrO ),2 3 2

b) black ceramic - mixed ceramets, oxides and carbides (Al O  + TiC),2 3

c) grey ceramic - ceramets based on the silicon nitrite (Si N ),3 4

d) oxide ceramic, reinforced with silicon carbide whiskers (Al O  + SiCw).2 3

The cutting depth for the ceramic inserts is usually small, and as an example, for the inserts 
SNGN 120708 it is apmax= 3 mm.

4. Production recommendations.
Taking into consideration the peculiar properties of the ceramic material - high hardness and abrasion resistance 
as a result of lower ductility and beding resistance - it is recommended to observe the following instructions:
- the rigid machining system, machine - fixture - workpiece - tool, should be kept,
- the power requirement for the main drive is high (20 ÷ 30 kW),
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- the required spindle revolutions are high to provide the cutting speed V= 300 ÷ 600 m/min,
- it can be applied only for the continuos machining (non interupted),
- it is recommended to use inserts with large corner’s angle (square inserts are the best),
  and with large corner’s radius,

O- it is recommended to enter gently the machined material by: chamfer at the 45  angle, or,
decreasing by 50% the feed at the beginning of cutting,
- it is not recommended to use coolaut,
- the selection of the cutting parameters and the position of the chip breaker should be 
optimised to assure proper chip breaking.

5. Results of the ceramic tool inserts application.
The results of the ceramic tool inserts application are as follows:
- decreasing the machining cost due to application of greater cutting speeds and increasing the machine output,
- keeping high machining accuracy and small surface roughness.

The main advantage of the ceramic application is the great repeatbility of the dimensions and of the shapes that 
results from the high abrasion resistance of the inserts.That advantage is highly required at the large scale 
series production (automotive industry) and responsible parts of machines, as well as in the heavy industry 
(metallurgical rolls), paper-mills (papermaking rolls), and mining industry (mining machines and construction 
equipment).

4. Òåõíîëîãè÷åñêèå óêàçàíèÿ.
Ââèäó ñïåöèôèêè ìàòåðèàëà êåðàìè÷åñêîãî èíñòðóìåíòà  áîëüøîé ïðî÷íîñòè è àáðàçèâíîé ñòîéêîñòè, 
ïîëó÷åííûõ çà ñ÷åò ìåíüøåé âÿçêîñòè è ñòîéêîñòè ê èçãèáàíèþ - ðåêîìåíäóåòñÿ ñîáëþäåíèå 
ïðèâåäåííûõ íèæå óêàçàíèé:
- íåîáõîäèìîñòü ñîáëþäåíèÿ áîëüøîé æåñòêîñòè ñèñòåìû OUPN,
- îáåñïå÷åíèå áîëüøîãî ïîòðåáëåíèÿ ìîùíîñòè ãëàâíîãî ïðèâîäà (20 ÷ 30 êÂò),
- òðåáóåòñÿ áîëüøàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ñêîðîñòè ðåçêè V= 300 ÷ 600 ì/ìèí,
- âîçìîæíîñòü ïðèìåíåíèÿ èñêëþ÷èòåëüíî äëÿ áåñïðåðûâíîé îáðàáîòêè,
- ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíåíèå ïëàñòèí ñ áîëüøèì óãëîì ïðè âåðøèíå â ïëàíå (ëó÷øå âñåãî êâàäðàòíûå
ïëàñòèíû) è ñ áîëüøèì ðàäèóñîì ïðè âåðøèíå â ïëàíå,
- ðåêîìåíäóåòñÿ ïëàâíûé âõîä èíñòðóìåíòà â îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë ïîñðåäñòâîì: ââîäà ôàñêè ïîä
óãëîì 45°, óìåíüøåíèÿ íà 50% ïîäà÷è íà íà÷àëüíîì îòðåçêå ðåçêè,
- íå ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíåíèå îáðàáàòûâàþùèõ æèäêîñòåé,
- ïîäáîð ïàðàìåòðîâ ðåçêè è ïîëîæåíèÿ ñòðóæêîëîìà ñëåäóåò îïòèìèçèðîâàòü äëÿ îáåñïå÷åíèÿ 
ïðàâèëüíîãî ëîìàíèÿ ñòðóæêè.

5. Ýôôåêòû ïðèìåíåíèÿ ðåçöîâ ñ êåðàìè÷åñêèìè ïëàñòèíàìè.
Ýôôåêòîì ïðèìåíåíèÿ ðåæóùåé êåðàìèêè ÿâëÿåòñÿ:
- óìåíüøåíèå ñòîèìîñòè îáðàáîòêè â ðåçóëüòàòå ïðèìåíåíèÿ áîëüøåé ñêîðîñòè ðåçêè è 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè îáðàáîòêè,
- ïîääåðæêà áîëüøîé òî÷íîñòè îáðàáîòêè è äîñòèæåíèå î÷åíü ãëàäêîé ïîâåðõíîñòè.

Ãëàâíûì ïðåèìóùåñòâîì ðåæóùåé êåðàìèêè ÿâëÿåòñÿ âûñîêàÿ ïîâòîðÿåìîñòü ðàçìåðîâ è ôîðì, 
ÿâëÿþùàÿñÿ ðåçóëüòàòîì âûñîêîé ñòîéêîñòè ïëàñòèí ê èñòèðàíèþ. Ýòî ïðåèìóùåñòâî ÿâëÿåòñÿ î÷åíü
öåííûì ïðè ìíîãîñåðèéíîì ïðîèçâîäñòâå (àâòîìîáèëüíàÿ ïðîìûøëåííîñòü) è ïðîèçâîäñòâå 
îòâåòñòâåííûõ ÷àñòåé ìàøèí, à òàêæå â òÿæåëîé ïðîìûøëåííîñòè (ìåòàëëóðãè÷åñêèå âàëû), áóìàæíîé
ïðîìûøëåííîñòè (âàëû äëÿ ïðîèçâîäñòâà áóìàãè) è äîáûâàþùåé ïðîìûøëåííîñòè (ãîðíûå ìàøèíû è 
òÿæåëûå ðàáî÷èå ìàøèíû).

5. Efekty zastowania no¿y z p³ytkami ceramicznymi.
Efektem zastowania ceramiki skrawaj¹cej jest:
- zmniejszenie kosztu obróbki w wyniku stosowania wiêkszych prêdkoœci skrawania i wydajnoœci obróbki,
- utrzymanie du¿ej dok³adnoœci obróbki i wysokiej g³adkoœci powierzchni.

G³ówn¹ zalet¹ stosowania ceramiki skrawaj¹cej jest wysoka powtarzalnoœæ wymiarowo-kszta³towa, bêd¹ca 
wynikiem wysokiej odpornoœci p³ytek na œcieranie. Zaleta ta jest bardzo po¿¹dana przy produkcji wielkoseryjnej 
(przemys³ motoryzacyjny) i odpowiedzialnych czêœci maszyn, a tak¿e w przemyœle ciê¿kim (walce hutnicze),
papierniczym (walce do produkcji papieru) i wydobywczym (maszyny górnicze i maszyny robocze ciê¿kie).
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2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - docisk
4 - œruba zaciskowa
5 - ko³ek
6 - sprê¿yna
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4 - locking screw
5 - pin
6 - spring
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no¿e tokarskie sk³adane do przecinania i wcinania z p³ytkami LFMX / toolholders for parting and 
undercutting with LFMX inserts / ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíÿ è âðåçàíèÿ ñ ïëàñòèíàìè LFMX
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PAFANA ma w swojej ofercie dwie grupy no¿y tokarskich sk³adanych do przecinania, wciêæ i podciêæ:
1.No¿e z p³ytkami LFMX
2.No¿e z p³ytkami PTN.
 
In the offer, PAFANA includes two groups of toolholders for parting, grooving and internal undercutting:
1.Toolholders with LFMX inserts
2.Toolholders with  PTN inserts.

PAFANA èìååò â ñâîåì ïðåäëîæåíèè äâå ãðóïïû òîêàðíûõ ñáîðíûõ ðåçöîâ äëÿ ðàçðåçàíèÿ, 
âðåçîâ è ïîäðåçîâ:
1.Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè LFMX
2.Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè PTN.

No¿e tokarskie sk³adane  do przecinania, wciêæ i podciêæ, rowkowania.
Toolholders for parting, and internal undercutting, grooving.
Ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíèÿ, âðåçîâ è ïîäðåçîâ, òî÷åíèÿ êàíàâêîâ.

1. No¿e z p³ytkami LFMX  p³ytka mocowana w oprawce si³ami sprê¿ystoœci 
Najczêœciej stosowanymi narzêdziami z tej grupy s¹ listwy dwuostrzowe typu 150.19… - najlepsze no¿e do 
przecinania przedmiotów o du¿ej œrednicy i wykonywania g³êbokich wciêæ promieniowych. 
Do mocowania listew nale¿y stosowaæ oprawki PTNn. P³ytkê nale¿y zamontowaæ w gnieŸdzie przy u¿yciu 
plastikowego m³otka. Bardzo wa¿ne jest ustawienie no¿a dok³adnie pod k¹tem 90° do osi przedmiotu 
obrabianego, a przy przecinaniu czêœci o ma³ych œrednicach ustawienie wysokoœci ostrza z dok³adnoœci¹
±0,1 mm w stosunku do osi (bardziej korzystne jest ustawienie „nad osi¹”). W czasie obróbki nale¿y obficie
podawaæ ch³odziwo bezpoœrednio na krawêdŸ skrawaj¹c¹.

1. Toolholders with LFMX inserts  insert is clamped in toolholders due to elastic forces. 
The most popular tools from that group are double-edge cutting bars type 150.19… - the best toolholders
for parting objects of large diameter and making deep radial grooves. 
For clamping the cutting bars, PTNn cartridges should be used. The insert should be fixed in the seat with 
a plastic hammer. It is very important to position the cutting edge with the exact angle of 90° towards the axis 
of the workpiece, and for parting elements of small diameters to position the cutting edge height with ±0,1 mm
precision towards the axis (more beneficial is positioning „over the axis”).  During the machining, the coolant 
should be profusely applied directly onto the cutting edge.

1. Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè LFMX  ïëàñòèíà, êðåïÿùàÿñÿ â îïðàâå ïîñðåäñòâîì óïðóãèõ ñèë 
×àùå âñåãî ïðèìåíÿåìûìè èíñòðóìåíòàìè èç ýòîé ãðóïïû ÿâëÿþòñÿ ïëàíêè ñ äâóìÿ îñòðèÿìè òèïà 
150.19… - ñàìûå ëó÷øèå ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíèÿ ïðåäìåòîâ áîëüøîãî äèàìåòðà è âûïîëíåíèÿ ãëóáîêèõ
ðàäèàëüíûõ âðåçîâ. 
Äëÿ êðåïëåíèÿ ïëàíîê ñëåäóåò ïðèìåíÿòü îïðàâû PTNn. Ïëàñòèíó ñëåäóåò çàêðåïèòü â ãíåçäå, èñïîëüçóÿ 
ïëàñòèêîâûé ìîëîòîê. Î÷åíü âàæíîé ÿâëÿåòñÿ óñòàíîâêà ðåçöà òî÷íî ïîä óãëîì 90° ïî îòíîøåíèþ ê îñè 
îáðàáàòûâàåìîãî ïðåäìåòà, à ïðè ðàçðåçàíèè ÷àñòåé ìàëûõ äèàìåòðîâ óñòàíîâêà âûñîòû îñòðèÿ ñ 
òî÷íîñòüþ ±0,1 ìì ïî îòíîøåíèþ ê îñè (ëó÷øåé ÿâëÿåòñÿ óñòàíîâêà „íàä îñüþ”). Âî âðåìÿ îáðàáîòêè 
ñëåäóåò îáèëüíî ïîäàâàòü îõëàæäàþùåå âåùåñòâî íåïîñðåäñòâåííî íà ðåæóùóþ êðîìêó.
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2. No¿e z p³ytkami PTN  p³ytka mocowana w oprawce dociskiem i œrub¹ 
S¹ to no¿e, które dziêki sztywnemu zamocowaniu p³ytki  przenosz¹cemu si³y boczne, s³u¿¹ nie tylko do 
wykonywania rowków, wciêæ i przecinania, ale tak¿e toczenia wzd³u¿nego i kszta³towego. 
No¿e te w po³¹czeniu z dwuostrzowymi p³ytkami PTN… s¹ najbardziej ekonomicznym rozwi¹zaniem w 
zabiegach przecinania, wcinania i toczenia rowków o ró¿nej szerokoœci i g³êbokoœci: do18-20 mm  rowki
zewnêtrzne, do 6-9 mm  rowki wewnêtrzne. Mo¿na stosowaæ p³ytki z prost¹ krawêdzi¹ skrawaj¹c¹ (prostok¹tne)
lub p³ytki z krawêdzi¹ okr¹g³¹ (promieniow¹). No¿e do wciêæ zewnêtrznych wystêpuj¹ w dwóch odmianach:
proste GPR/L i wzmocnione GSR/L. No¿ami prostymi mo¿na wykonywaæ wciêcia na ca³¹ g³êbokoœæ czynn¹ 
p³ytki (G), no¿e wzmocnione maj¹ wiêksz¹ sztywnoœæ kosztem ograniczenia œrednicy obrabianego przedmiotu 
(tabela). Nale¿y zawsze wybieraæ w pierwszej kolejnoœci oprawki wzmocnione, o najwiêkszym mo¿liwym 
przekroju trzonka i maksymalnej szerokoœci p³ytki.
W czasie wykonywania rowków i toczenia kszta³towego, aby zwiêkszyæ trwa³oœæ p³ytki i ograniczyæ ryzyko 
jej wyrwania, posuw promieniowy powinien byæ skierowany do osi przedmiotu obrabianego.

2. Toolholders with PTN inserts  insert clamped in the cartridge with a clamp and a screw. 
These are toolholders, which due to the rigid clamping of the insert transferring lateral forces, are used not 
only to make undercuts, grooves and for parting, but also for lengthways and contour turning. 
There toolholders, combined with double-edge PTN… inserts, are the most economic solution in case of parting, 
undercutting and grooving of groves of different width and depth: up to 18-20 mm  external grooves, and 
up to 6-9 mm  internal grooves.Inserts with straight cutting edge (rectangular) or inserts with round cutting edge 
(radius) can be used. Toolholders for external undercutting  are available in two versions: regular GPR/L and 
reinforced GSR/L. Regular toolholders can be used for undercutting regarding the whole  insert active depth (G). 
Reinforced toolholders have higher rigidity at the cost of limiting the workpiece diameter (table).
Reinforced toolholders with largest possible handle cross-section and maximum insert width should always
 be selected in the first place. 
During grooving and contour turning, the radial feed should be directed towards the workpiece axis, in order 
to increase the insert's durability and limit the risk of pulling the insert out.

2. Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè PTN  ïëàñòèíà, êðåïÿùàÿñÿ â îïðàâå ïîñðåäñòâîì ïðèõâàòà è áîëòà 
Ýòî ðåçöû, êîòîðûå áëàãîäàðÿ íåïîäâèæíîìó êðåïëåíèþ ïëàñòèíû, ïåðåíîñÿùåìó áîêîâûå ñèëû, 
ñëóæàò íå òîëüêî äëÿ âûïîëíåíèÿ ïàçîâ, âðåçîâ è ðàçðåçàíèÿ, íî òàêæå ïðîäîëüíîãî è ôàñîííîãî òî÷åíèÿ. 
Ýòè ðåçöû âìåñòå ñ ïëàñòèíàìè ñ äâóìÿ îñòðèÿìè PTN… ÿâëÿþòñÿ íàèáîëåå ýêîíîìè÷íûì ðåøåíèåì
â ïðîöåäóðàõ ðàçðåçàíèÿ, âðåçàíèÿ è òî÷åíèÿ ïàçîâ ñ ðàçíîé øèðèíîé è ãëóáèíîé: äî18-20 ìì  
íàðóæíûå ïàçû, äî 6-9 ìì  âíóòðåííèå ïàçû.Ìîæíî ïðèìåíÿòü ïëàñòèíû ñ ïðÿìîé ðåæóùåé êðîìêîé 
(ïðÿìîóãîëüíûå) èëè ïëàñòèíû ñ êðóãëîé êðîìêîé (ðàäèàëüíîé). 
Ðåçöû äëÿ íàðóæíûõ âðåçîâ ìîãóò áûòü äâóõ âèäîâ: ïðÿìûå GPR/L è óïðî÷íåííûå GSR/L. 
Ïðÿìûìè ðåçöàìè ìîæíî âûïîëíÿòü âðåçû íà âñþ ðàáî÷óþ ãëóáèíó ïëàñòèíû (G), óïðî÷íåííûå 
ðåçöû áîëåå æåñòêèå çà ñ÷åò îãðàíè÷åíèÿ äèàìåòðà îáðàáàòûâàåìîãî ïðåäìåòà (òàáëèöà).
Âñåãäà, â ïåðâóþ î÷åðåäü, ñëåäóåò âûáèðàòü óêðåïëåííûå îïðàâû, ñ ìàêñèìàëüíûì âîçìîæíûì 
ñå÷åíèåì ñòåðæíÿ è ìàêñèìàëüíîé øèðèíîé ïëàñòèíû.
Âî âðåìÿ âûïîëíåíèÿ ïàçîâ è ôàñîííîãî òî÷åíèÿ äëÿ óâåëè÷åíèÿ ïðî÷íîñòè ïëàñòèíû è îãðàíè÷åíèÿ 
ðèñêà åå âûðûâàíèÿ, ðàäèàëüíàÿ ïîäà÷à äîëæíà áûòü íàïðàâëåíà íà îñü îáðàáàòûâàåìîãî ïðåäìåòà.
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zobacz str.: 67
see page no: 67
óâèäü ñòð.: 67

!

no¿e tokarskie sk³adane  do przecinania, wciêæ i podciêæ, rowkowania z p³ytkami PTN 
toolholders for parting, and internal undercutting, grooving with PTN inserts 

ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíèÿ, âðåçîâ è ïîäðåçîâ, òî÷åíèÿ êàíàâêîâ ñ ïëàñòèíàìè PTN

!w a ¿ n e !
important!
â à æ í î å !
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Maksymalne g³êbokoœci wciêæ no¿ami GSR/L dla ró¿nych œrednic przedmiotów obrabianych
Maximum depths of grooves made with GSR/L toolholders for various workpiece diameters.

Ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà âðåçîâ ðåçöàìè GSR/L äëÿ ðàçíûõ äèàìåòðîâ îáðàáàòûâàåìûõ ïðåäìåòîâ.

Max œrednica
[mm]

Max diameter
[mm]

Ìàêñ äèàìåòð
[ìì]

G³êbokoœæ wcinania [mm]
Grooving depth [mm]
Ãëóáèíà âðåçà [ìì]

GSR/L 2020K2 2525M2 2020K2,5 2525M2,5 2020K3 2525M3 2525M4 2525M5 2525M6 3225P5 3225P6

35 18 18 18 18 18 18 20 19 19,5 19 19,5

40 12 18 12 18 12 18 20 19 19,5 19 19,5

50 8 16 8 15,5 8 15,5 16 19,5 - 19 19,5

60 6,5 11 6,5 11 6,5 11 11 11 - 19 19,5

70 5,5 9 5,5 9 5,5 9 9 9 - 17,5 -

80 5 9 5 8 5 8 8 8 - 14 -

90 4 7 4 7 4 7 7 7 - 12 -

100 4 6 4 6 4 6 6 6 - 10,5 -

110 3,5 5,5 3,5 5,5 3,5 5,5 5,5 5,5 - 9,5 -

120 3,5 5 3,5 5 3,5 5 5 5 - 8,5 -

130 3 4,5 3 4,5 3 4,5 5 4,5 - 8 -

140 3 4,5 3 4,5 3 4,5 4,5 4,5 - 7,5 -

150 3 4 2,5 4 2,5 4 4 4 - 7 -

!w a ¿ n e !
important!
â à æ í î å !

no¿e tokarskie sk³adane do gwintu / toolholders for threading / ðåçöû òîêàðíûå äëÿ ðåçáû

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - óãîëúíûé ðû÷àã
4 - áîëò îïîðíåé ïëàñòèíû
5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - óãîëúíûé ðû÷àã
4 - áîëò îïîðíåé ïëàñòèíû
5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - holder
2 - screw
3 - lever
4 - shim screw
5 - shim
6 - insert

1 - holder
2 - screw
3 - lever
4 - shim screw
5 - shim
6 - insert

1 - trzonek
2 - œruba
3 - dŸwignia k¹towa
4 - œruba p³ytki podporowej
5 - p³ytka podporowa
6 - p³ytka skrawaj¹ca

1 - trzonek
2 - œruba
3 - dŸwignia k¹towa
4 - œruba p³ytki podporowej
5 - p³ytka podporowa
6 - p³ytka skrawaj¹ca

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - óãîëúíûé ðû÷àã
4 - áîëò îïîðíåé ïëàñòèíû
5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - ñòåðæåíú
2 - êðåï¸æíûé âèíò
3 - óãîëúíûé ðû÷àã
4 - áîëò îïîðíåé ïëàñòèíû
5 - îïîðíàÿ ïëàñòèíà
6 - ñìåííàÿ ïëàñòèíà

1 - holder
2 - screw
3 - lever
4 - shim screw
5 - shim
6 - insert

1 - holder
2 - screw
3 - lever
4 - shim screw
5 - shim
6 - insert

1 - trzonek
2 - œruba
3 - dŸwignia k¹towa
4 - œruba p³ytki podporowej
5 - p³ytka podporowa
6 - p³ytka skrawaj¹ca

1 - trzonek
2 - œruba
3 - dŸwignia k¹towa
4 - œruba p³ytki podporowej
5 - p³ytka podporowa
6 - p³ytka skrawaj¹ca

44 11223366

55

44 11223366

55

zobacz str.: 67
see page no: 67
óâèäü ñòð.: 67
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zobacz str.: 74
see page no: 74
óâèäü ñòð.: 74

!

W no¿ach tokarskich sk³adanych do gwintu typu PER/L...16K mo¿liwy jest monta¿ p³ytek otworowych do gwintów 
zewnêtrznych o skoku do 3 mm (ró¿nych producentów). Odpowiednie ukszta³towanie gniazda oraz system 
mocowania dŸwigni¹ k¹tow¹ zapewnia prawid³owe ustalenie i zamocowanie p³ytek trójk¹tnych o d³ugoœci boku 
16 mm (IC=9,525 mm) niezale¿nie od ich gruboœci oraz œrednicy otworu.
Nó¿ jest wyposa¿ony w p³ytkê podporow¹ pe³ni¹c¹ funkcjê: - ochronn¹ (w sytuacji katastroficznego zniszczenia
p³ytki skrawaj¹cej), - koryguj¹c¹ (daje mo¿liwoœæ doboru odpowiedniej geometrii ostrza).

Inserts with holes designed for external threading with thread pitch up to 3 mm (of various producers) can be 
installed on the PER/L... 16K toolholders. Thanks to their appropriate seat shape and lever fixing system the 
triangular cutting inserts of the 16 mm side length (IC=9,525 mm) are positioned and fixed properly independently
of their thickness and the hole diameter. The cutting tool is equipped with a shim that provides: - protection 
(in case of insert’s damage), - correction (of tool geometry).
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No¿e tokarskie sk³adane do gwintu / toolholders for threading / .ðåçöû òîêàðíûå äëÿ ðåçáû

Â ñáîðíûõ òîêàðíûõ ðåçöàõ äëÿ ðåçüáû òèïà PER/L...16K ìîæíî óñòàíàâëèâàòü ïîâîðîòíûå ïëàñòèíû 
äëÿ íàðóæíîé ðåçüáû ñ øàãîì äî 3 ìì (ðàçíûõ ïðîèçâîäèòåëåé). Ñîîòâåòñòâóþùàÿ ôîðìà ãíåçäà è 
ñèñòåìà êðåïëåíèÿ ïðè ïîìîùè óãëîâîãî ðû÷àãà îáåñïå÷èâàþò ïðàâèëüíóþ óñòàíîâêó è êðåïëåíèå 
òðåóãîëüíûõ ïëàñòèí ñ äëèíîé áîêà16 ìì (IC=9,525 ìì), íåçàâèñèìî îò èõ òîëùèíû è äèàìåòðà îòâåðñòèÿ.
Íîæ îñíàùåí îïîðíîé ïëàñòèíîé, âûïîëíÿþùåé ñëåäóþùèå ôóíêöèè: - çàùèòíóþ (â ñèòóàöèè 
êàòàñòðîôè÷åñêîãî èçíîñà ðåæóùåé ïëàñòèíû), - êîððåêòèðóþùóþ (äàåò âîçìîæíîñòü ïîäáîðà 
ñîîòâåòñòâóþùåé ãåîìåòðèè îñòðèÿ).

Definicja k¹ta -  l . 
Definition angle - l  .
Îïðåäåëåíèå óãëà -  l . 

Zalecane wartoœci k¹ta l w zale¿noœci od œrednicy nominalnej “d” i skoku “P” gwintu.
Recommended l angle values depending on hole diameter “d” and thread pitch “P”.
Ðåêîìåíäóåìûå çíà÷åíèÿ óãëà l â çàâèñèìîñòè îò íîìèíàëüíîãî äèàìåòðà “d” è øàãà “P.” ðåçüáû.

- Obszar nie zalecany / - not recommended area / - ïðîñòðàíñòâî íå ðåêîìåíäîâàííûé

(cale / inches / äþéìû)

  (skok gwintu / cal)
  (tread turns / inch)

(øàã ðåçüáû /äþéì)

Szczegó³ A

A
Section A
Ïîäðîáíîñòü 

PER 2525M16K*

OPrzyk³ad: M45 x 1,5  d=45 mm; P=1,5 mm.  Zalecana wartoœæ k¹ta l =1  ( z wykresu )
ONó¿ PER/L ... 16K jest standardowo wyposa¿ony w p³ytkê podporow¹ GP-16.01  zapewniaj¹c¹ k¹t l =1 . 

Dla innych wartoœci k¹ta l dobrane z wykresu p³ytki podporowe koryguj¹ce nale¿y zamówiæ oddzielnie.

O Example: M45 x 1,5, d=45 mm; P=1,5 mm. Recommended l angle value: l=1 (acc. to the diagram)
OThe PER/L... 16K toolholder is normally equipped with the shim GP-16.01 that provides the angle value of l= 1 . 

For other l angle values, respective shims selected according to the diagram shall be ordered separately.

l

Ïðèìåð: M45 x 1,5  d=45 ìì; P=1,5 ìì.  Ðåêîìåíäóåìîå çíà÷åíèå óãëà  (ïî äèàãðàììå)
Íîæ PER/L ... 16K ñòàíäàðòíî îñíàùåí îïîðíîé ïëàñòèíîé GP-16.01, îáåñïå÷èâàþùåé óãîë . 
Äëÿ äðóãèõ çíà÷åíèé óãëà  ïîäîáðàííûå íà îñíîâàíèè äèàãðàììû êîððåêòèðóþùèå îïîðíûå ïëàñòèíû 
ñëåäóåò çàêàçàòü îòäåëüíî.

Ol=1
Ol=1

verte
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No¿e tokarskie sk³adane do gwintu / toolholders for threading / .ðåçöû òîêàðíûå äëÿ ðåçáû

Sposoby toczenia gwintu. 
W zale¿noœci od kierunku posuwu wyró¿nia siê nastêpuj¹ce sposoby toczenia gwintu:

Threading methods. 
Depending on the feed direction the following threading methods are listed:

Ñïîñîáû òî÷åíèÿ ðåçüáû.
Â çàâèñèìîñòè îò íàïðàâëåíèÿ ïîäà÷è îòëè÷àþò ñëåäóþùèå ñïîñîáû òî÷åíèÿ ðåçüáû:

Podzia³ naddatku na obróbkê. Wyró¿nia siê nastêpuj¹ce sposoby podzia³u naddatku w bruŸdzie gwintu:
Machining allowance division. The thread root allowance can be divided as follows:
Äåëåíèå ïðèïóñêà íà îáðàáîòêó. Îòëè÷àþòñÿ ñëåäóþùèå ñïîñîáû äåëåíèÿ ïðèïóñêà âî âïàäèíå ðåçüáû:

b). do konika
b). towards the tailstocks
b). ê çàäíåé áàáêå

a). do wrzeciona          
 a). towards the spindle   

a).  ê øïèíäåëþ   

b). Zmodyfikowany dosuw po bocznym zarysie (obrabiarki CNC) - zalecany.

Pozwala na uzyskanie warunków skrawania zbli¿onych do toczenia zewnêtrznego (nie gwintu). 
Zapewnione s¹ dobre warunki odprowadzania wiórów, ich zwijanie lub ³amanie ( w zale¿noœci 
od sposobu ukszta³towania powierzchni natarcia p³ytki skrawaj¹cej ). Zapewniona jest wysoka
jakoœæ powierzchni gwintu.

b). Modified approaching feed along the side contour (CNC machine tools): 
     recommended.

It makes cutting conditions comparable with external turning (non - thread). Good chip removal 
conditions (chip curling or breaking depending on shape of insert’s top (chip breaker) are provided.
High quality of thread surface is also guaranteed.

b). Ìîäèôèöèðîâàííûé ïîäâîä ïî áîêîâîìó êîíòóðó (ñòàíêè CNC)  
     ðåêîìåíäóåìûé íàìè.

Ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü óñëîâèÿ ðåçêè, ïðèáëèæåííûå ê íàðóæíîìó òî÷åíèþ (íå ðåçüáû). 
Îáåñïå÷åíû õîðîøèå óñëîâèÿ îòâîäà ñòðóæêè, åå ñêðó÷èâàíèå èëè ëîìàíèå (â çàâèñèìîñòè 
îò ñïîñîáà ôîðìèðîâêè ïåðåäíåé ãðàíè ðåæóùåé ïëàñòèíû).
Îáåñïå÷èâàåòñÿ âûñîêîå êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè ðåçüáû.

a). Dosuw promieniowy (obrabiarki konwencjonalne).

Powstaje trudny do kontrolowania wiór w kszta³cie litery “V”. Metoda stosowana jest w 
obróbce materia³ów twardych (np. niektóre gatunki stali nierdzewnych).

a). Radial approaching feed (conventional machine tools).

Where a “V” - shaped chip arises that is hard to control. That method is applied in machining 
hard materials (e.g. some grades of stainless steel).

a). Ðàäèàëüíûé ïîäâîä (êîíâåíöèîíàëüíûå ñòàíêè).

Îáðàçóåòñÿ ñëîæíàÿ äëÿ êîíòðîëèðîâàíèÿ ñòðóæêà â âèäå áóêâû “V”. Ìåòîä, ïðèìåíÿåìûé
ïðè îáðàáîòêå òâåðäûõ ìàòåðèàëîâ (íàïð. íåêîòîðûõ âèäîâ íåðæàâåþùåé ñòàëè).

a).

b).
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c). Dosuw przemienny ( obrabiarki CNC, produkcja seryjna ).

Uzyskuje siê zbli¿one trwa³oœci obu krawêdzi skrawaj¹cych.

c). Alternative approaching feed (CNC machine tools, lot production).

Lifes of both cutting edges are of comparable character.

c). Ïåðåìåííûé ïîäâîä (ñòàíêè CNC, ñåðèéíîå ïðîèçâîäñòâî).

Äîñòèãàåòñÿ ïðèáëèæåííàÿ ïðî÷íîñòü îáåèõ ðåæóùèõ ãðàíåé.

Uwagi ogólne dotycz¹ce wyznaczania wartoœci dosuwu:- wartoœæ dosuwu powinna wynosiæ co najmniej 0,05mm,
- w celu uzyskania sta³ej si³y skrawania zaleca siê w kolejnych przejœciach zmniejszaæ dosuw,
- w przypadku wykruszenia siê krawêdzi skrawaj¹cej zaleca siê zmniejszyæ dosuw ( zwiêkszyæ iloœæ przejœæ ),
- w przypadku œciernego zu¿ycia powierzchni ostrza zaleca siê zmniejszyæ iloœæ przejœæ ( zwiêkszyæ dosuw ).

General notes on determining values of approaching feed: - an approaching feed value should amount at least 
0,05 mm,
- it is recommended to decrease an approaching feed value in successive passes,
- in case of often damages of a cutting edge it is recommended to reduce an approaching feed (to increase 
  number of passes),
- in case an abrasive wear of cutting edge surface is observed a decrease of number of passes (increase of feed)
  is recommended.

Îáùèå óêàçàíèÿ ïî îïðåäåëåíèþ çíà÷åíèÿ ïîäâîäà  çíà÷åíèå ïîäâîäà äîëæíî ñîñòàâëÿòü, ïî êðàéíåé 
ìåðå, 0,05 ìì,
- äëÿ äîñòèæåíèÿ ïîñòîÿííîé ñèëû ðåçêè ðåêîìåíäóåòñÿ â î÷åðåäíûõ ïðîõîäàõ óìåíüøèòü ïîäâîä,
- â ñëó÷àå âûêîëà ðåæóùåé ãðàíè ðåêîìåíäóåòñÿ óìåíüøåíèå ïîäâîäà (óâåëè÷èòü êîëè÷åñòâî ïðîõîäîâ),
- â ñëó÷àå àáðàçèâíîãî èçíîñà ïîâåðõíîñòè îñòðèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ óìåíüøåíèå êîëè÷åñòâà ïðîõîäîâ 
  (óâåëè÷èòü ïîäâîä).

P
[mm]

Zwoje / Turn / 
Âèòêè.

Liczba przejœæ
Number of passes

Êîëè÷åñòâî ïðîõîäîâ.

0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0

48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 5,5 5 4,5 4

4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-12 7-12 8-14 10-16 11-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20

Zalecane  iloœci przejœæ w zale¿noœci od podzia³ki gwintu.
Usual number of passes  depende on pitch thread.
Ðåêîìåíäóåìûå êîëè÷åñòâà ïðîõîäîâ â çàâèñèìîñòè îò øàãà íàðåçêè.

c).
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no¿e tokarskie sk³adane do rowkowania czo³owego
 i toczenia poprzecznego zewnêtrznego

face grooving toolholders  and crosswise external turning
ðåçöû äëÿ æåëîáëåíèÿ â òîðåö è ïîïåðå÷íîãî íàðóæíîãî òî÷åíèÿ

GFR/L 

GPR/L...
no¿e tokarkie sk³adane do rowkowania i toczenia wzd³u¿nego zewnêtrznego

toolholders for grooving  and lengthwise external turning
ðåçöû äëÿ æåëîáëåíèÿ è ïðîäîëüíîãî íàðóæíîãî òî÷åíèÿ

GSR/L...

no¿e tokarskie sk³adane do rowkowania i toczenia wzd³u¿nego zewnêtrznego - wzmocnione
toolholders for grooving  and lengthwise external turning - heavy-duty

ðåçöû äëÿ æåëîáëåíèÿ è ïðîäîëüíîãî íàðóæíîãî òî÷åíèÿ - óñèëåííîå

S...-GSR/L...
no¿e tokarskie sk³adane do rowkowania wewnêtrznego

toolholders for internal grooving
ðåçöû äëÿ âíóòðåííåãî æåëîáëåíèÿ
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