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I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

indeks asortymentowy assortment index accopTMMeHTHBIN MHAEKC

H A...-SCLCR/- 09 23 SSRCRIL 18 System M - wymiar calowy
A...-SCLCR/L-09R 23 SSSCRIL 17 System M - inch dimension

A.....-SCLCRIL 23 STCCN 17 System M - usmepenue atoiimosoe

m A...-PCLNR/L-12KR 35 STDCRI/L 17 MCLNR/L 47
CSKNRI/L...L 63 STFCR/L 17 MCMNN 47
CSKPRI/L...CA 60 STFCRI/L...CA 26 MCRNRI/L 47

m CSRNRIL 58 STGCRIL 17 MDJNRIL 48
CSRNRI/L...L 63 STTCRI/L 17 MDPNN 48
CSRPR/L 58 SVJBR/L 19 MRGNR/L 48

H CSSNRIL 58 SVJCRIL 19 MSDNN 49
CSSNRI/L...L 63 SVJBRI/L...P 20 MSKNR/L 49
CSSPR/L 58 SVVBN 19 MSRNR/L 49

n CSYPRIL...CA 60 SVVCN 19 MSSNRIL 50
CTAPRI/L 59 SVVBN...P 20 MTENN 50
CTEPR/L 59 SWLCR/L 20 MTFNR/L 50
CTFNR/L 57 S...-CSKPR/L 59 MTGNR/L 51
CTFNR/L...L 63 S...-CTFPR/L 59 MTJNRI/L 51
CTFPR/L 57 S...-PCLNR 31 MVJNR/L 51
CTFPR/L...CA 60 S...-PCLNRI/L...K 35 MVVNN 52
CTGNR/L 57 S...-PCLNR/L..KR 35 MWLNR/L 52
CTGPR/L 57 S...-PIR/L 75 SI-MCLNR/L 54
CTGPRI/L...CA 60 S...-PTFNR/L 31 AI-MCLNR/L..-T 54
CTJNRI/L...L 63 S...-PWLNR/L 34 SI-MDUNRI/L 54
CTSPRI/L...CA 60 S...-SCLCRIL 21 SI-MTUNR/L 54
CTTPR/L...CA 60 S...-SDQCRI/L 24 SI-MVUNRJ/L 55
PCBNRI/L 30 S...-SDUCRI/L 23 SI-MWLNRI/L 55
PCBNRI/L...K 33 S...-SDUCR/L11-X 23 AI-MWLNRI/L..-T 55
PCLNR/L 30 S...-SIR/L 75 U 1-s “m”
PCLNRIL..K 33 S..-STFCRIL 21 wagal - System “M” calowy tylko na
PDJNRI/L 31 S...-SSKCRIL 21 ;Peclla'."ehzam°w'ei“e-,, .
PDNNRIL 3 S...-SVQBRIL 24 Bote. - |nc' System [\/I..n for:s.pemal order only.
PERIL...K 75 S..-SVQCRIL 16 25 Humarive! - System “M" aioiima TonbKo Ha
PLRNR 6060U50B 28 S...-SVUBRI/L 24 CreUMansHeIn sakas.
PRDCN...K 34 S...-SVUCRIL 24 noze do rowkowania
PRGCRIL...K 34 S...-SWLCRIL 25 toolholders for grooving
PRGNRIL...K 34 150.17 RIL 65 DEsLIbl [ TOMSHNS KAHABKOB.,
PSBNR/L 30 150.19 65
PSBNRIL...K 33 151.19 66 GSRIL.... 68
PSKNRIL 30 152.19-32 66 GPRIL.... 69
PSKNRIL...CA 35 GFRIL.. 70
PSSNRIL 30 PTNn 65 S-GSR/L ..... 71
PSSNRI/L...K 33 . .
PTBNR/L 28 ptytki _do r_owkowanla
PTENRIL 29 grooving inserts
PTFNRIL...CA 35 MAACTUHbI O TOUEHUs KaHABKOB
ﬁyj“gllll:l( g; wytaczaki z trzonkiem z weglika spiekanego g;n:::R ;g:;g
PTINRIL...K 34 toolholders for boring with cemented shank PTR-"-"-" 72.73
PTGNRIL 29 pacToYHbIE CTAaHKU CO CTEPXHEM U3 PTL-....-....-...- 72.73
PTGNRIL...CA 35 TBEPABIX CMITaBoB. wazne!
PTGNRI/L...K 34 E...-SCLCRI/L ..R 22 important!
PTNNR/L 29 E..-SDUCRIL .R 22 zestawy narzedzi tokarskich \ 222" 0¢!
El?ﬁgl/tCA gg E..-STFCR/L .R 22 (dla majsterkowiczéw)
E\TI?J(:J‘E/"I: :233 ;)Opgla r\:\:)kllj\érDsl\%)rﬁP%K f2280) (28) toolholders sets “DIY” ( do it yourself )

TokapHble onpasbl VDI PTA - 20 (28)
PVVNN 31 KOMMMEKTbl TOKAPHbIX MHCTPYMEHTOB
PWLNRIL...K 33 PTA- 20 22 (
PTA.28 22 Ans MacTepeHus)

SCFCRI/L 18
SCFCR/L...CA 26 System M - wymiar metryczny S0608H SCLCR 06N
SCGCR/L 18 System M - metric dimension 4 BBS1 S0810J SCLCR 06N 76
SCGCRIL...CA 26 System M - namepeHve metpudeckoe 2]3]25 %%LL%E%%':I
SCLCRI/L 18 MCLNR/L 38
SCLCRIL...CA 26 MDJNR/L 38 SSDCN 0808.06N
SCLCRIL...P 18 MDNNN 38 5TS1B ggljgs gggg-gsu 76
SCSCR...CA 25 MSDNN 38 P
SCTCR...CA 25 MSSNRIL 39 S0811 SC1OR 06N
SDHCR/L 19 MTGNR/L 39
SDJCR/L 19 MWLNR/L 39 SCXCN 0808-06N
SDNCN 19 S...-MCLNR/L 40 5TS2 SCLCR 0808-06N 76
SRDCN 20 S..-MDUNR/L 40 SDIoR e on
SRGCRI/L 20 S...-MTFNR/L 40 S08H SCLCR 06N
SSDCN 17 S...-MVUNR/L 41
SSKCRI/L 18 S...-MWLNR/L 41
SSKCRI/L...CA 26 MWLNR 20CA-08 41

N PATANAN



I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

system oznaczen wg ISO [ISO-designation system for toolholders cuctema o6o3Ha4veHs no MCO

Noze do toczenia zewnetrznego. ISO 5608 n

Toolholders for external turning.
Pe3ubl AnsA Hapy>XHOro ToYeHwUs.
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1. System mocowania. 2. Ksztalt ptytki. 3. Rodzaj noza. 4, Kat przytozenia normalny plytki.
Clamping system. Inserts shape. Toolstyle. Inserts clearance.
Cucrtema KpenneHus. dopma nnacTuHel. dopma pesua. 3aJHbIii yron HopMarHbIf MNacTUHBbI.
ﬂ g g m m m m H m H
5. Kierunek 6. Wysokosé 7. Szeroko$6 8. Dlugosé 9. Dlugosé 10. Informacja
skrawania. noza. noza. noza. boku plytki. dodatkowa.
Hand of tool. Shank height. Shank width. Tool lenght. Cutting edge lenght Manufacturer
HapaeneHe Bbicora pesua. LLlapuHa pesua. OnvHa pesua. OnuHa 60oKa NnacTuHbI. option.
pesaHus. Hobaso4Has
VHBOpMAaLUS.
Typowa Nietypowa
Typical Non-typical
H Chwyt Tunuunas HeTunnuxas
Shank A Q M
} XBOCTOBMK L Symbol L Symbol
[mm] Symbol | [mm] gymbol
CumBon “mBOn B / ] Q
1 o
0808 60 32 A
1010 70 40 B
1212 80 50 c c
1616 100 60 D
2020 125 70 E R
H | B 2525 150 - 80 F
3225 | 170 0 G D §>
3232 170 100 H
4032 150 110 J
L 4032 200 125 K S
4040 200 140 L E
5050 250 150 M
160 N
170 P
180 Q H T
g =
250 ]
madun - -
350 u \Y
N 400 v K Q
450 W
500 Y L g w @
Specjalna X
Special
CneuuanbHas
wazne! ®
= PATAN AR
BaxHoe!




I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

system oznaczen wg ISO [ISO-designation system for toolholders cuctema o6o3Ha4vens no ACO

Noze do toczenia wewnetrznego.
Toolholders for internal turning.
Pe3ubl ons BHYyTPEHHOrO TOYEHMUS.

L
ISO
L from] A M ’
® 32 A S
G 24 s
5 i ()
60 D
, 70 E c Q
@ d ; 80 F P R
\ Il & o> " O
110 J
S - chwyt stalowy jednolity 125 K S
S - steel - solid shank 140 L M £ ‘
S - cTanbHbIN Lenblii XBOCTOBUK 150 M
160 N T
170 P
180 Q c H <:>
200 R
a 250 s \%
300 T K
350 U W /ece
400 v 8\
A - trzon z centralnym otworem na chtodziwo 450 w L |:|
A - holder with central hole on coolant system 500 Y
A - cTepXeHb C LeHTpanbHbIM OTBEPCTUEM Ha XN0A3VBO Specjalna X
Special
CneuunanbHas
11. Wykonanie narzedzia. 7. Srednica chwytu. 8. Dlugosé noza. 1. System mocowania. 2. Ksztalt plytki.
Tool type. Shank diameter. Toolholder lenght. Clamping system. Insert shape.

Bup crepHus. OuameTp CTepXKHUA. [nuHa pesua. Cucrema KpensieHuns. dopma nnacTuHsbl.
| |
11 7 8 1 2 3 4 5 9 10
3. Rodzaj noza. 4, Kat przytozenia normalny ptytki. 5. Kierunek 9. Dlugosé 10. Informacja
Tool style. Inserts clearance. skrawania. boku plytki. dodatkowa.
dopma pesua 3apHbIli yron HopManHkbIni Hand of tool. Cutting edge lenght. Manufacturer
nnacTuHbl. HanpaeneHue [nuHa Goka option.
pesaHus. MAacTUHbI. Lo6oeyHas
MHBOpMAaUMS.
A M
A B c D A
90° 75° 90° ﬁ 45°E 3 Q §>
- N F
= ., A=
Y2 2 o
B
E F G J Cc
60° 20° 90° 93° s
I f i 0 >
K L M N C
0 0 o o S
75 95 50 63 S
— ‘L e L E @
N
:N pn
e H T
R ] T u
750 450 60@ a3° D Q é
= el
) p K 7 V="
v w Y AE .
725° 60° 85° 107°30° E L g w
o Y

waine!

important!
BaxHoe!

info.tech. n

tech.info.
Tex.nHoo.

1.11.77-93



I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

system oznaczen wg ISO [ISO-designation system for toolholders cuctema o6o3Ha4veHs no MCO

Wktadki nozowe. ISO 5608

Boring cartridges.
HoxeBoe naTpoHbI.

J
93°
f N
S
45°
Y

G
90°
s D T
95° 7§°
= AN |
w
60°

=]
u G
93° 8s°
1. System mocowania. 2. Ksztatt plytki. 3. Rodzaj noza. 4. Kat przytozenia normalny plytki.
Clamping system. Insert shape. Tool style. Inserts clearance.
Cucrema KpernneHus. dopma NnacTuHbI. ®dopma pesua 3afHbliA yron HopmarnHbIn
NNacTUHbI.
5. Kierunek 6. Wysoko$é 7. Typ narzedzia. 8. Typ wkiadki. 9. Dlugos$é wktadki 10. Dtugos$é boku
skrawania. whkiadki. Type of tool. Type of cartridge. Tool lenght. ptytki.
Hand of tool. Cartridge Tun MHCTPYMEHTA. Tun natpoHa. [OnvHa natpoHa . Cutting edge lenght.
Hanpasnenue height. [nvHa 6oka nnacTuHbI.
pesaHus. Bbicota
narpoHa.
A -zgodnosé z L - diugos$é zgodna z
1SO 5611. ISO 5611.
H A - according to with L - length according to
1SO 5611. IS0 5611.
% A - cooTBETCTEYlOWAA C L - AnvHa cooTBETCTBYIOLANA C
MCO 5611. MCOo 5611 .
L
H

waine! ® 9
important! Pﬂ Fﬂ ﬂ
BaxHoe!



I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

wymiary montazowe wkladek nozowych z regulacjag do wytaczadet
mounting dimensions for boring cartridges

MOHTaXHble pa3Mepbl HOXEBbIX MaTPOHOB C perynMpoBaHueMm

ANA pacTOYHbIX OMpPaBOK

1. Wysoko$¢ ostrza 10 mm i 12 mm.
Cutting edge height 10 mm and 12 mm.
Boicota nessua 10 mm 1 12 mm.

Wysokos¢ ostrza.
Cutting edge height. h t | a
BbicoTa nessus .

10 10| 5 | 48 |95
12 12| 6 | 53 | 14

2. Wysokos$¢ ostrza 16 mm .
Cutting edge height 16 mm.
BbicoTa nespusa 16 mm.

3. Wysokos$¢ ostrza 20 mm.
Cutting edge height 20 mm .
Boicota nessua 20 mm.

® =
wazne!
L PATANE
BaxHoe!



I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHbLIE CEOPHLIE

SYSTEM S - Noze do toczenia zewnetrznego / Toolholders for turning / Pe3ubl Ans HapyXHOro ToHeHus.

SYSTEM S T
STDCRI/L A
kat przystawienia: K =45°

cutting edge angle:
yron B nnaue:

e

strona / page / crpanuua:l.1.17

SYSTEM S S
SSDCN |:|
kat przystawienia:

ci‘mpngyedge angle Kr=45°

yron B nnaxue:

—

strona / page / crparnua:l.1.17

SYSTEM § ‘<
SCLCRIL ' ¢
kat przystawienia:

cutting edge angle K,=95°
yron B nnanme: r

T

strona / page / crparnya:l.1.18

SYSTEM § D
sbHoRiL <3P
kat przystawienia:

cutting edge angle: K = 107°30"

yron & nnawue:

strona / page / crparmua:1.1.19

SYSTEM S v
SVJBRIL..P %
kat przystawienia:

o
cutting edge angle: K,=93
yron 8 nnakue: "

g

Ao
S

strona / page / crpanuua:l.1.20

SYSTEM S - Noze do toczenia wewnetrznego / Toolholders for boring / Pe3ubi Ans BHYTpeHHOro To4eHns.

SYSTEM S S
S...-SSKCR D
kat przystawienia: Kr=75°

cutting edge angle:
yron B nnakue:

strona / page / crpannua:1.1.21

SYSTEM S T
...-STFCR/L..-R

kal przystawienia:
cutting edge angle:
yron 8 nnanme:

strona / page / ctpannua:l.1.22

info.tech.
tech.info.
Tex.uHdo.

1.11.77-93

SYSTEM S T
STCCN A
kat przystawienia K=90°

cutting edge angle:
yron & nnaue:

B0
!

strona / page / crparuua:1.1.17

SYSTEM S
SSSCRI/L []®
kat przystawienia:

cutting edge angle: Kr=45°
yron B nnatue:

f

-«

45‘
strona / page / cTpaHuua |.1 .1 7

SYSTEM S <
SCFCRIL C

kat przystawienia:
cutting edge angle: K =90°
yron B nnauue: r

-
J &

strona / page / crparuya:1.1.18

SYSTEM S <
sviBrRL =%V
kat przystawienia:

o
cutting edge angle: K =93
yron B nnakne: r

strona / page / crparuua:1.1.19

>
SYSTEM S V
SVVBN...P

kat przystawienia:

cutting edge angle: K = 72°30°

yron B nnaxue:

strona / page / chaHMua:|.1 20

SYSTEM S

S...-STFCR/L

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron e nnanue:

K,.=91°

strona / page / crpanuua:l.1.21

SYSTEM S 2 C
A...-SCLCRIL @
Colihracdge sngie: K =95°

yron B nnaxue:

indeks zastosowan

SYSTEM S T
STTCR/L A
kat przystawienia: K,=60°

cutting edge angle
yron & nnakue:

Y\
T

strona / page / crparmya:1.1.17

SYSTEM S S
SSRCRI/L []
g sdge angie: K .=75°

yron B nnaue:

strona / page / cmanwua:l.1 1 8

SYSTEM § 2
SCLCRIL...P ’ ¢
kat przystawienia: K,=95°

cutting edge angle
yron B nnakue:

strona / page / crparmua:1.1.18

SYSTEMS O’ \Y
SVJCR/L v

kat przystawienia:

cutting edge angle:
yron B nnawue:

strona / page / crparmua:1.1.19

SYSTEM S W
SWLCRI/L...P

kat przystawienia
cutting edge angle:

yron s nnakue: K,=95°

strona / page / crpanwua.|.1 .20

SYSTEM S ‘<
S...-SCLCR/L @’ ¢
kat przystawienia: K,=95°

cutting edge angle:
yron & nnanue:

SYSTEM S
STGCRI/L A T
kat przystawienia Kr=90°

cutting edge ang\e
yron & nnau

'K\ao;

-«—

strona / page / crparuua:l.1.17

SYSTEM S S
SSKCRIL D
kat przystawienia: Kr=75°

cutting edge angle:
yron 8 nnakue

.1.18

strona / page / cTpannua:

SYSTEM S 2 D
SDNCN >

kat przystawienia:

cuttingyedge angle: Kr=62°30'

yron & nnakue

o —

,_T_, 290

(s
strona / page / crparmya:1.1.19

SYSTEM S @; Vv
SVVBN
kat przystawienia:

cutting edge angle: K =72°30’

yron B nnaxue:

I‘ S

strona / page / crparuya:1.1.19

SYSTEM S R
SRDCN O
kat przystawienia:

cutting edge angle:
yron 8 nnanme:

1. x

strona / page / crparuya:1.1.20

SYSTEM S 2 C
..-SCLCRI/L..-REY

kql przys(awlema
cutting edge angle:
yron B nnakue:

index of uses wuHAekc npuMmeHeHUN

SYSTEM S
STFCR/L AT
kat przystawienia K,=91 °

cutting edge angle:
yron & nnanwe:

f

strona / page / crpanuua:l.1.17

SYSTEM S <
SCGCRIL C
kat przystawienia:

cutting edge angle: Kr=90°
yron & nnanue:

e

SYSTEM S 2
SDJCRIL P
kat przystawienia:

cutting edge angle:
yron B nnaue:

strona / page / crparuya:1.1.19

SYSTEM S @; \Y
SVVCN
kat przystawienia:

cuting edge angle: K, =72°30°

yron B nnaxu

I‘ A

strona / page / crparuya:l.1.19

SYSTEM S R
SRGCN ( )
kat przystawienia:

cutting edge angle:
yron 8 nnanue:

Bl

N
L

strona / page / ctpannua:1.1.20

SYSTEM S »D
..-SDUCRIL. -R

Kat “przystawienia:
cutting edge angle: K,=93°
yron & nnanue:

strona / page / crpanuua:l.1.21

SYSTEM S N C
...-SCLCRIL-OQR

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnaxue:

K,=95°

strona / page / crparnya:1.1.22

SYSTEM S N C
A.....-SCLCRIL ’

kat przystawienia:
cutting edge angle: K’=95°

yron 8 nnawue:

strona / page / ctpannua:1.1.22

SYSTEM S > C

S...-SDUCR/L

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnawue:

K.=93°

strona / page / ctpannua:l.1.23

wazne!

important!
BaxHoe!

strona / page / ctpannua:l.1.23

strona / page / ctpannua:1.1.23

strona / page / ctpannua:1.1.23

PAFANA)



I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

indeks zastosowan

SYSTEM S - Noze do toczenia wewnetrznego / Toolholders for boring / Peauki ans BHYTpeHHOro ToHeHus.

SYSTEM S D
S...-SDUCRIL11-X‘
kat przystawienia: K =93°

cutting edge angle:
yron & nnanmue:

index of uses wuHOeKkc NnpUMeHeHUN

SYSTEM S D 3
S ™spacriL <%

kat przystawienia:

cutting edge angle: K =107°30

yron 8 nnauue:

»

SYSTEM S )

S...-SVUBRI/L *

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnanue:

iy,
R T

K,=93°

SYSTEM S v <:>’
S...-SVUCR/L16 >
kat przystawienia: K =93°

cutting edge angle:
yron 8 nnaue:

SYSTEM S

»
A\
s svaBRIER

kat przystawienia: i
cutting sdge angre: K, =107°30

yron B nnaxue:

strona / page / crpanuua:l.1.23

SYSTEM S A <
S...-SVQCRI/L16 S5

kat przystawienia:

cutting edge angle: K =1 07°30°

yron 8 naanu

SYSTEM S

SCGCRI/L
kat przystawienia
cutting edge angle: Kr=90°
yron B nnakue:

strona / page / crpanuua:l.1.24
SYSTEM S w
S...-SWLCRI/L A
kat przystawienia:

L
cutting edge angle: K =95°
yron s nnauue: r

SYSTEM S

strona / page / crparmya:1.1.25
SCLCR/L

»
’ ¢
»
kat przystawienia:

cutting edge angle: Kr=95°
yron B nnatue:

SYSTEM S - Wkiadki nozowe.

Boring cartridges.

HoxeBoe naTpoH.

SYSTEM S
2 C
»
kat przystawienia:

SYSTEM S
cutting edge angle: Kr=45°

strona / page / crpanuua:l.1.24
SCSCR
yron s nnanme:

strona / page / chanwua:|.1 24

SYSTEM S > C
SCTCR @

kat przystawienia:
cutting edge angle: K =60°
yron B nnakne: r

SYSTEM S

strona / page / crpanuya:l.1.24
SCFCR/L

¢
kat przystawienia:

cutting edge angle: Kr=90°
yron 8 nnatue:

SYSTEM S

strona / page / crpanuua:1.1.25
SSKCRI/L

kat przystawienia: |:|

cutting edge angle: K =75°
yron B nnaxue: '

SYSTEM S

strona / page / crparmya:1.1.25
STFCR/L

AT
kat przystawienia

cutting edge angle: Kr=90°
yron B nnatue:

strona / page / crpanuua:l.1.26

strona / page / crpanuua:1.1.26

strona / page / crparuua:1.1.26

SYSTEM P - Noze do toczenia zewnetrznego / Toolholders for turning / Pe3uibl ans HapyHOro To4eHus.

SYSTEM P T
PTTNR/L

kat przystawienia:

cotting sdge angie: K =60°

yron & nnatme: r

strona / page / crparuya:1.1.28

SYSTEM P T
PTNNR/L
kat przystawienia:
Gotting sdge angle Kr=63°
yron B nnaxue:
Y/ ——
55°

JhY

&>

=
strona / page / crparnya:1.1.29

<@k e
K=7

=75°

SYSTEM P

PCBNR/L

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnanve:

strona / page / crparnua:l.1.30
SYSTEM P
PVVNN

*
kat przystawienia:

o
cutting edge angle: K =72
yron B nnauue: r

-

L

strona / page / crparmua:1.1.31

SYSTEM P - Noze do toczenia wewnetrznego.

Toolholders for boring.

Pe3liel ANA BHYTPEHHOTO TOMEHHS.

N PAFANA)

SYSTEM P

PTBNR/L

yAN
kat przystawienia:

o
cutting edge angle: K =75
yron B nnaxue: r

strona / page / crparuya:1.1.28

JAN

K,=93°

SYSTEM P

PTJNR/L

kat przystawienia:
cutting edge angle
yron B nnaue:

strona / page / crparmua:1.1.29

SYSTEM P > C
PCLNR/L 9

kat przystawienia:

cutting ‘edge angle: Kr=95°

=:)
]

strona / page / crpanuua:l.1.30

SYSTEM P
SYSTEM P

S...-PTFNR/L

kat przystawienia:

cumngyedge angle: K'=91 °©
yron B nnaxue:

strona / page / crpanuua:1.1.31

SYSTEM P

PTXNR/L

yAN
kat przystawienia

o
cutting edge angle: K =80
yron B nnaHue: r

strona / page / crpannua:1.1.28

cutting edge angle:

K,=45°

|

®

1B

SYSTEM P

PSSNR/L

kat przystawienia

A

strona / page / cvpanmua:|.1 .30

SYSTEM P 2D
PDNNR/L

kat przystawienia: °
cutting edge angle: K =63
yron B nnakne: r

L 1

Jo

strona / page / crpanuua:1.1.31

SYSTEM P

S...-PCLNR/L
kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnanue:

K,=95°

strona / page / crpanwua:l.‘l 31

G
»*

SYSTEM P-K - Noze do toczenia zewnetrznego.

Toolholders for turning.

Pealibl ANA HapyXHOTo ToHeHNA

SYSTEM P

strona / page / crpanuua:l.1.26
PTGNR/L

yaN
kat przystawienia

cutting edge angle: Kr=90°

yron B nnaxue:

\ 27°

5

-«—

l@

Yl

strona / page / crpannua:1.1.29

SYSTEM P S
PSBNR/L
kat przystawienia:
cullmgyedge angle: K'=75°
yron B nnakve:

_

(e

@

-—

SYSTEM P

strona / page / crpanuua:1.1.30
PDJNR/L

: }v
kat przystawienia:

o
cutting edge angle: K =93
yron B nnawue: r

strona / page / crpanuua:1.1.31

SYSTEM P-K

SYSTEM P-K s
PSSNRIL |:|
Colifra Cdge snge: K =45°

yron B nnaxue:

J

strona / page / crparuya:1.1.33

waine!

important!
BaxHoe!

strona / page / ctpannua:l.1.26

SYSTEM P
SYSTEM P ——r—— L
PLRNRIL

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnanve:

K,=75°

=

-—

SYSTEM P

strona / page / crparuua:1.1.28
PTFNR/L

yaN
kat przystawienia

o
cutting edge angle: K =90
yron B nnauue: r

7 \goa
1

strona / page / crpannua:1.1.29

SYSTEM P S

PSKNR/L

kat przystawienia:

cutting edge angle: K,=75°
yron B nnaxHue: r

5)
t R
strona / page / ctpannua:1.1.30
»
@ \'
»*
kat przystawienia:
cutting edge angle:

o
K,=93

4_T é 48°\\-,

strona / page / crpannua:1.1.31

cutting edge angle

K=75°

-

SYSTEM P

PVJNR/L

SYSTEM P-K

PSBNR/L

kat przystawienia:

P

-«

-

strona / page / crpanuua:1.1.33

info.tech.
tech.info.
Tex.uHdo.

1.11.77-93



I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

indeks zastosowan

SYSTEM P-K - Noze do toczenia zewnetrznego / Toolholders for turning | Pe3ubl Ans Hapy)XHOTro TOYEHMUS.

SYSTEM P-K 5 c
PCBNRIL

kat przystawienia
cutting edge angle:
yron & nnanue:

K=75°

strona / page / crparnua:1.1.33
SYSTEM P-K
PTGNR/L

AT
kat przystawienia:

cutting edge ang\e K =90°
yron & nnaku

strona / page / crparuya:1.1.34

SYSTEM P-K C
A...-PCLCR/L-12KR >
k i

at przystawienia: K =95°

cutting edge angle:
yron & nnamue:

Y oal
///////M

strona / page / c1pakwua.|.1 .35

N\

Boring cartridges.
HoxeBoe naTpoHLI

SYSTEM P-K - Wkiadki nozowe.

SYSTEM P-K

PCLNR/L

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnanwe:

o

—

J B
SYSTEM P-K

strona / page / ctpannua:1.1.33
PTFNR/L

AT
kat przystawienia:

cutting edge angle: K.= 90°
yron & nna

r 4
Iy

strona / page / crparmua:1.1.34
SYSTEM P-K
SYSTEM P-K T
PTFNR/L A
53&"’&5@333'?259 K,.=90°

strona / page / crpanuua:l.1.35

SYSTEM P-K W
PWLNR/L

kat przystawienia:
cutting ‘edge angle:
yron & nnanue:

K,=95°

ﬁﬂ

SYSTEM P-K

strona / page / crparmua:1.1.33
PTJNR/L

AT
kat przystawienia:

cutting edge angle: K.= 93°
yron 8 nnakme.

SYSTEM P-K

strona / page / crparmya:1.1.34
PTGNR/L

AT
kat przystawienia:

cutting edge angle: K =90°
yron 8 nnanue:

SYSTEM P-K - Noze do toczenia wewnetrznego.

Toolholders for boring.

Peslibi AN BHYTPEHHOIO TOMEHUs.

index of uses

SYSTEM P-K O R

PRDCN

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnaHue:

s | )} 90°
SYSTEM P-K

strona / page / crpanmua:l.1.34

("
S...-PWLNR/L A
kat przystawienia:

cutting edge angle K, =95°
yron 8 nnakm

UHAEKC NPUMEeHeHUNn

SYSTEM P-K

PRGNR/L

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnawue:

OR

strona / page / crpanuua:l.1.34

SYSTEM P-K

X C
S...-PCLCRI/L

kat przystawienia:
cutting ‘edge angle: K =95
yron & nnatue:

SYSTEM P-K

strona / page / ctpannua:l.1.34
PTSNR/L

AT
kat przystawienia:

cutting edge angle: K =45°
yron & nnanue:

strona / page / crparnya:1.1.35

strona / page / crparnya:1.1.35

strona / page / crparuya:1.1.35

SYSTEM P-K S

PSKNR/L
kat przystawienia:

cutting edge angle K 75°
yron B nnanu

strona / page / crparuya:1.1.35

SYSTEM M - wymiar metryczny / metric dimention / namepenuve metpuyeckoe - Noze do toczenia zewnetrznego / Toolholders for turning / Pe3ubi Ans HapyxHOro To4eHus.

SYSTEM M

MCLNR/L
kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnatme:

c

K,=95°

) @
strona / page / crparuya:1.1.38

AT

K,=90°

SYSTEM M

MTGNR/L
kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnanue:

o X
90°

strona / page / crpanmua:|.1 39

SYSTEMM

S...-MVUNRI/L V<%

Kat przystawienia:
cutting edge angle
yron & nnanue:

K,=93°

strona / page / cvpanwua:l.'] 41

SYSTEM M’ - wymiar calowy / inch dimention / uamepenue gronimosoe -

SYSTEM M’ 2
MCRNR/L ¢

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnanue:

3

strona / page / crpanuua:l.1.47

K,=75°

)

info.tech.
tech.info.
Tex.uHdo.

1.11.77-93

SYSTEMM 2
MDJNR/L D

kat przystawienia:
cutting edge angle
yron & nnakue

K,=93°

SYSTEM M

MWLNR/L

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnanue:

SYSTEM M - wy:

strona / page / crpanuua:l.1.39
SYSTEMM w
S...-MWLNR/L N
kat przystawienia:

cutting edge angle K,=95°
yron & nnaku

| metric dimention

E
H
=
=
I
g
3
2

strona / page / crparnua:l.1.41

SYSTEM M"

MDJNR/L

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnaxue:

@D

K,=93°

strona / page / ctpannua:|.1.48

wazne!

important!
BaxHoe!

£ kat przystawienia:
£ | cutting edge angle:
2 yron B nnaHue:

ecKoe.

SYSTEM M

MDNNN
kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnanme:

%P

K,=62°30’

strona / page / crpannua:1.1.238

SYSTEM M
»
<ok ©

SYSTEM M
K,=95°

S...-MCLNRI/L

SYSTEMM

MSDNN

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnaue:

I:IS

K,=45°

L

45°

A

strona / page / crparuua:1.1.38

SYSTEM M

)
S...-MDUNRIL@?

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnaHue:

K.=93°

strona / page / crparmua:1.1.40

SYSTEM M
[X
. 80 ‘

SYSTEM M
MWLNR/L 20CA-.
K,=95"*

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnahu

strona / page / crpaumua.l. 1.41

SYSTEM M - wymiar calowy / inch dimention

strona / page / crparnua:1.1.40

SYSTEM M’
SYSTEM M’ 2
MCLNRI/L ¢

kat przystawienia:

cutting edge angle: K =95°
yron B nnawue: r

e

strona / page / crpanuua:1.1.47

SYSTEM M

MSSNR/L

kat przystawienia:
cutting edge angle
yron & nnatme:

DS

K,=45°

|

t

<«

strona / page / crparnya:l.1.39

AT

K,=90°

SYSTEM M

S...-MTFNR/L
kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnaue:

strona / page / crpanuya:1.1.40

c

K,=50°

SYSTEM M’

MCMNN

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnatue:

A

%

strona / page / crparmua:1.1.47

Noze do toczenia zewnetrznego / Toolholders for turning / Pezukl ana HapyXHOro ToueHus.

wopnn <D

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnakue:

K,=62,5°

strona / page / crparnua:l.1.48

SYSTEM M'

MRGNR/L
kat przystawienia:
cutting edge angle:

yron B nnaxue

Bl

strona / page / crpanuua:l.1.48

SYSTEM M'

MSDNN

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnatue:

DS

K,=45°

L

45°

A

strona / page / crpanuua:l.1.49




I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHBLIE CEOPHBIE

indeks zastosowan index of uses wuHOekc npumeHeHUn

SYSTEM W s SYSTEM W S SYSTEM W’ s SYSTEM M T
MSKNR/L MSRNR/L MSSNR/L MTENN

kat przystawienia: kat przystawienia kat przystawienia: .

cutting edge angle: Kr=75° cutting edge angle: Kr=75° cutting edge angle: K'=45° ‘gﬁh{’,{;@ég‘g':ﬂg”.g; Kr=60°

yron B nnaue: yron B nnaue: yron B nnaxue: yron 8 nnamme:

=' o s Hoo—
& t
t L A
-« -«—
strona / page / crparuua:l.1.49 strona / page / crparuua:l.1.49 strona / page / crpanuua:l.1.50 strona / page / crparmua:1.1.50

SYSTEM M’ T SYSTEM W’ T SYSTEM W < SYSTEM W >
MTGNRI/L A MTJNR/L A MvaNRL <%V Ny <%V

kat przystawienia: R kat przystawienia: ) kat przystawienia: ° kat przystawienia:
cutting edge angle: K =90 cutting edge angle: K =93 cutting edge angle: K,=93 cutting edge angle: K =72°50°
yron 8 nnakue: r yron 8 nnauue: r yron 8 nnakue: yron B nnakue: y

i

)72°50'

SYSTEM M.’ - wymiar calowy / inch dimention / uzmepenue gronimosoe - Noze do toczenia zewnetrznego / Toolholders for turning / PezLbi Ans HapyHOro To4eHns.

SYSTEM M’ T
MTFNR/L
kat przystawienia
cﬁttrngyedg‘g angle: K'=90"

yron B nnaxue:

=@_=l
strona / page / crpanuua:l.1.50

SYSTEM M’ w
MWLNR/L
kat przystawienia

cutting edge angle:

yron & nnanve: K,=95°

strona / page / crparnya:1.1.52

SYSTEM M W
SI-MWLNR/L

kat przystawienia:
cutting edge ang\e:Kr=95°

5’
)
£ a4

strona / page / crpannya:1.1.51 strona / page / crpannua:l.1.51 strona / page / ctpanuua:1.1.51 strona / page / crparuya:1.1.52
SYSTEM M - wymiar calowy / inch dimention / uamepenue gronmosoe - Noze do toczenia wewnetrznego / Toolholders for boring / Pe3uki Ansi BHYTpPeHHOIro ToHeHUs.

. > . » . , >
SYSTEMM > C SYSTEMM @, D SYSTEM M T SYSTEM M \Y;
SI-MCLNR/L-..- v SI-MDUNR/L 5 SI-MTUNR/L SI-MVUNR/L »
kat przystawienia: kat przystawienia: kat przystawienia: kat przystawienia:
cutting edge angle: K,=95° cutting edge angle: K,=93° cutting edge angle: K,=93° cutting edge angle: K,=93°

yron B nnaxue: yron B nnaxue yron B nnaxue: yron 8 nnaue:

strona / page / c1pawua:|.1 .54 strona / page / chanua:|.1 .54 strona / page / crpanmua:|.1 54 strona / page / ctpaHuua 1.1 .55
SYSTEM C - Noze do toczenia zewnetrznego / Toolholders for turning / Pezubi A5l HApyKHOTO TOYEHUs.

SYSTEM C T SYSTEMC T SYSTEMC T SYSTEMC T
CTGPRI/L CTFPR/L CTGNR/L CTFNR/L

kat przystawienia: &) kat przystawienia: ) kat przystawienia o kat przystawienia: )
cutting edge angle: K =90 cutting edge angle: K =90 cutting edge angle: K, =90 cutting edge angle: K =90
yron B nnaue: yron B nnaue: r yron B nnawue: yron B nnaue: r

t

o]

B

i)

strona / page / crpanuya:1.1.57 strona / page / crparnya:1.1.57 strona / page / crparnya:l.1.57 strona / page / crpanuua:l.1.87
SYSTEM C

SYSTEM C S SYSTEM C S SYSTEM C S SYSTEMC

CSRPRI/L CSSNRI/L CSRNR/L S...-CTFPRI/L

kat przystawienia: kat tawienia: kat przystawienia: kat t ia:

cutting sdge angle: K =75° catting edge angle: K =45° cutting odge angle: K=75° Catting ‘odge angie: K =92°

yron B nnaue: r yron B nnaue: r yron B nnaue: r yron B nnaHme: r

=

Peauybl AnA BHYTPEHHOTO TONEHMS.

Toolholders for boring.

®

2D
|

- B

SYSTEM C - Noze do toczenia wewnetrznego.

- ‘ -
strona / page / ctpannua:1.1.58 strona / page / crpanuua:l.1.58 strona / page / ctpannua:1.1.58 strona / page / crpannya:l.1.59
SYSTEM C - Wkiadki nozowe / Boring cartridges / Hoxegoe natpoHsbl.

SYSTEM C T SYSTEM C T SYSTEM C T SYSTEM C T
CTEPRIL A CTFPRIL A CTSPRIL A CTTPRIL A
kat przystawienia: kat przystawienia: kat przystawienia: kat przystawienia:

cutting edge angle: K =60° cutting edge angle: K =90° cutting edge angle: K =45° cutting edge angle: K =60°
yron B nnaxue: r yron B nnaue: r yron B nnauue: r yron B nnaxue: r

l

strona / page / crpanuua:l.1.59 strona / page / crparuua:l.1.60 strona / page / crpanuua:l.1.60 strona / page / crpanuua:l.1.60
SYSTEMC S SYSTEMC S

CSKPR/L CSYPR/L

kat przystawienia: kat przystawienia:

cumngyedge angle: K'=75° cumngyedge angle: Kr=75°

yron 8 nnaxue: yron B nnaxue:

strona / page / ctpannua:l.1.60

wazne!

important!
BaxHoe!

yron B nnaxue:

strona / page / crparnya:1.1.55
SYSTEMC s
CSSPRI/L

kat przystawienia:

cutting edge angle: K =45°
yron B nnaHue: r

j
J

strona / page / crpanuua:1.1.58

SYSTEM C
s..cSkPRIL |_|°
kat przystawienia:

cutting edge angle: Kr=75°
yron B nnatue:

strona / page / crpanwua:|.1 .59

SYSTEM C T
CTGPR/L AN
Kat przystawienia:

cutting edge angle: Kr=90°
yron & nnanue:

strona / page / crparnya:1.1.60

info.tech.
tech.info.
Tex.uHdgo.

1.11.77-93




I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHbLIE CEOPHLIE

indeks zastosowan

index of uses wuHOekc NnpumeHeHUNn

SYSTEM C - Noze do toczenia zewnetrznego (pytki ceramiczne) / Toolholders for turning (ceramic inserts) / Pe3ubi A5l HApYKHOTO TOYeHUs (Kepamuyeckme niacTuHbl).

SYSTEM C (CERAMIC INSERT) T
CTFPR/L
kat przystawienia:

cutting edge ang\e K 90
yron 8 nnaw

strona / page / crparnya:1.1.63

SYSTEM C (CERAMIC INSERT) T
CTJNR/L
kat przystawienia:

cutting edge angle K 93
yron & nnahue

strona / page / c1pawua:|.1 63

SYSTEM C (CERAMIC INSERT) s
CSKNRIL ]
kat przystawienia: K,=75°

cutting edge angle:
yron 8 nnaue:

8 'm

slrcna/page/chaHMuaI 1.63

SYSTEM C (CERAMIC INSERT) s
CSRNR/L D
Kkat przystawienia: Kr=75°

cutting edge angle:
yron B nnakue:

strona / page / crpanuua:l.1.63

Noze do przecinania i wcinania / Toolholders for parting and undercutting / Peaubi ans pazpesads 1 BpesaHus.

1. PRZECINANIE. 2. WCINANIE.
1. PARTING. 2. UNDERCUTTING.
1. PASPE3AHME. 2.

150.17R/L -
Dmin: 32-50

1.t 2.t

strona / page / crpanmua:|.1 .85

1 PRZECINANIE 2. WCINANIE.
ING. 2. UNDERCUTTING.
1 PAGPEGAHME 2. BPESAHVE.

150.19

1.1H z.?ﬂ

strona / page / crparmya:1.1.65

UNDERCUTTING.
1 PA3PE3AHVE. 2. BPEGAHME

152.19-32

2.t

1.1m 2.1ﬁ 11

strona / page / crpanuua:l.1.66

1 PRZECINANIE 2. WCINANIE.
ING. 2. UNDERCUTTING.
1 PA3PESAHME 2. BPE3AHUE.

150.19 -stoper

1. PRZECIgANIE 2. WCINANIE.
2.

strona / page / crpanuua:l.1.66

Noze do rowkowania / Grooving toolholders / Peaubl ans ToueHmns kaHaBKkos.

1. PRZECINANIE.
1. PARTING OFF.
1. PEBAHME.

GSRI/L...

G:18-20

nl

strona / page / crparmua:1.1.68

2. PRQFILOWANIE CZOLOWE.
2. FACE PROFI|
2. TOPUEBOE I'IPO(DI/IJ'II/IPOBAHME.

GFRIL...

Dmin: 50-150 @
:; PINZ-.-. R

strona / page / crpanmua:|.1 70

Noze do gwintow / Toolholders for threading / Pezubl ans pes6bi.

‘GWINTOWANIE ZEWNETRZNE.

EXTERNAL THREADIN!

BWHTOBOE HAPY)XHOE. %67
.

PERIL... | OP

L=16-22mm

strona / page / crparmya:1.1.75

info.tech.
tech.info.
Tex.nHdgo.

1.11.77-93

2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
2. GROOVING, PROFILING.
2. )XKENOBNEHME, MPO®UNTUPOBAHWME.

GSRIL...

G:18-20

4

L.

2.

strona / page / crparuua:1.1.68

ROWKOWANIE WEWNETRZNE.
INTERNAL GROOVING.
BHYTPEHHEE XXENOBNEHWE.

S..-GSRI/L...

Dmin: 25-40

PTN-2--

PTNZ-.-.R

strona / page / crpannua:1.1.71

‘GWINTOWANIE WEWNETRZNE.
INTERNAL THREADING. .,
BWHTOBOE BHYTPEHHEE. AN
S...-PIR/L... {@}‘
A
L=16-22mm 7

&\? .

strona / page / crparmya:1.1.75

wazne!

important!
BaxHoe!

1. PRZECINANIE. 2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
1. PARTING OFF. 2] GROOVING, PROFILING.
1. PESAHVE. 2. KENOBNEHVE, TPOOUIMPOBAHVE
GPRIL.. GPRIL..

6:18:20

G: 18-20 H%

|:

strona/page/cmanwual 1.69

[l
B

strona / page / crparnua:1.1.69

GWINTOWANIE WEWNETRZNE GWINTOWANIsEVXEWl::‘ETRZNE

INTERNAL THREAD! INTERNAL THI
BWHTOBOE BHVTF'EHHEE BWHTOBOE BHYTPEHHEE. AN
S1016M-SIR/L... S...-SIR/L... L

L=11mm l SN L=11-6mm

7

\Q\\\\\\\\\\\\\\\\\\!

ALY

%

strona / page / crparnya:1.1.75

strona / page / crparmya:l.1.75

SYSTEM C (CERAMIC INSERT) s
SSSNR/L []
kat przystawienia:

cunﬁf\gyedge angle Kr=45°
yron B nnauue:

strona / page / crparnya:l.1.63

1. ROWKOWANIE CZOLOWE
1. FACE GROOVI
1. TOPLUEBOE )KEJ'IOEHEHVIE

GFRI/L...

Dmin: 50-150

strona / page / crparnua: 1.1.70




n I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHBLIE CEOPHBIE

n system S

1/ - trzonek
2 - plytka

3/ - sruba zaciskowa info.tech.
tech.info.
Tex.uHoo.

1/ - holder;
2 - insert

3/ - locking screw

1 - cTepXeHb
2 - nnacTuMHa
3 - KpenéxHbIN bonr,

informacje techniczne technical informations TexHuueckue nHcpopmaumnm

—

1. System mocowania plytek - ,,S”.

SYSTEM ,,S” ,,zerowa” (wigkszos$¢ nozy do toczenia zewnetrznego), dodatnia lub ujemna

(noze wytaczaki) geometria nozy.

Plytki wymienne jednostronne mocowane na powierzchni otworu stozkowo-tukowego za pomoca
sruby z them stozkowym.

System ,,S” jest najbardziej rozpowszechnionym systemem mocowania ptytek wymiennych.
Charakteryzuje sie prostota, wysoka niezawodnoscia, bardzo dobrg powtarzalnoscia potozenia
ostrza i mozliwoscia zamocowania plytek o malych wymiarach.

Gléwnym obszarem zastosowan nozy z plytkami mocowanymi w systemie ,,S” jest obrobka
wykonczeniowa powierzchni zewnetrznych i powierzchni otworéw (zwtaszcza otworéw o matych
srednicach), ale stosowane sg réowniez do obrobki zgrubnej.

1. Clamping system for inserts - ,,S”.

»S” SYSTEM ,,zero” (most toolholders for external turning), positive or negative (internal turning)
geometry of toolholders.

Indexable, single-sided inserts locked on the conical and arched hole with a screw with conical
head.

»S” system is the most popular system for clamping the indexable inserts. It is characterised

by simplicity, high reliability and a very good repeatability of cutting edge position as well

as the possibility of clamping the inserts of very small dimensions.

The principal area of using the toolholders clamped in ,,S” system is finishing of external surfaces
and hole surfaces (especially holes of small diameters), but they are also used for roughing.

—

1. Cucrem KpenrneHusi NacTuH -,,S”.

CUCTEMA ,,S” ,HyneBas” (60NbLIMHCTBO Pe3L0B AJA HAPYKHOIro TOYEeHUS), NONIOXKUTENIbHasA Uu
oTpuuaTtenbHas (pe3ubl paCTOYHOro CTaHKa) reomMeTpusi pesuoB

OAQHOCTOpPOHHME 3aMeHsieMble NNAaCcTUHbI, Kpenswmecsi Ha NOBePXHOCTU KOHYCHO-AYroBOro
OTBEpPCTUS NPU NOMOLLM 6oNTa C KOHYCHOW rOJfIOBKOW.

Cucrema ,,S” aBnsieTcsA Hanbornee pacnpPocTpaHEeHHOW CUCTEMOW KpenJieHUsi 3aMeHsAeMbIX NNacTUuH.
OTnnyaeTcAa NpoOCTOTON, BbICOKOM HAAEXXHOCTLIO, OYE€Hb XOPOLUEN MOBTOPSAEMOCTLIO MOJIOXeHUs
OCTpPUSA U BO3MOXXHOCTbIO KpenneHusi NIacTUH MarbiX pa3MmepoB.

MaBHOM o06nacTbL0 NPUMMEHEHUA pe3LoB C NTacTUHaAMU, KpensawuMnca B cucteme ,,S”,

aABnsaeTcsa pMHULIHaA o6paboTka BHELWHUX NOBEPXHOCTEN U NOBEPXHOCTEN OTBEPCTUN

(ocobeHHO OoTBepCTUM C MarnbIM AUAaMETPOM), HO OHM NPUMEHSIIOTCS TaKKe ANA rpyoon o6paboTKu.

® wazne! info.tech.
CRPATANA rainei itoteen {1
BaxHoe! Tex.mudo. | 1.11.77-93



I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

BAFANA] system S

STDCRI/L ; STTCR/L

Cutiing g6 angre F % catibrg sdge anle:
yron's mnanwe: - K,=45° A STDCR/ yron's mnanwe: K, =60
/) 7
45°, n I
E
L
- 45@ — WL
[
C_
STGCR/L
cotifng 'ada6. angle Katpreysiawienia: :
yron & nnae. - K =90° ST yron 8 nnanue: K =90° . STGC RI
‘
90°
E E
L «— 90 L
Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
T
O i Wymi
Designation Dimensions (=}
0O6o3HauyeHe Pazmepbli
B[ L] F[E[n]Tt S s S s
STDCR/L 1212-11 1280 | 6 | 11 | 0° | 0° |[TC..1102rr S-2506 T7
1616-11 16 | 100| 10 | 11
STTCR/L 1212-11 12180 9 | 14 | 0° | 0° |TC..1102rr S-2506 T7
1616-11 16 [100| 13 | 14
STCCN 121211 128008 15 | 0° | 0° |TC..1102rr S-2506 T7
1616-11 16 [100] 28| 15
STGCR/L 1212-11 12180 [ 16 ] 15 [ 0° | 0° |TC..1102rr S-2506 T7
1616-11 16 | 100| 20 | 15
STGCR/L 2020-16 20 [125[ 25| 22 [ 0° [ 0° [TC..16T3rr S-4008 T15
PATANA) system S
STFCR/L
kat przystawienia
yron's mname K =91° %
- | STFCRIL %H
213 = H
t L |
T Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions %
OGo3HaueHe Pasmepbl
Sruba  mocujaca Klucz
Locking screw Socket screw ke
B| L | F | E | & | Yo Kpenéwseih_GonT ot

STFCR/L 2020-16 20 [125| 25| 18 | 0° | 0° | TC..16T3rr S-4008 T15

PATANA) system S

SSDCN SSSCRI/L |«—E ]

kat przystawienia:

kat przystawienia

cutting edge angle: cutting edge angle:

yron B nnauue: Kr=45° yron B nnavue
F 45:/\ @ SSSCR/
——> & L
S Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
O:. i Wymi ——
esgnaton Oimansens [©] = | =@ -
0O6o3HaueHe Pa3mepbli Plytka Sruba  plytki i )
podporowa podporowej Sruba  mocujaca Klucz Klucz
L | F E | As| Yo Onopran mracriva | Gom anopspacm | Koevomeni ot | S ke Y| S e
SSDCN  0808-06 60 | 4 | 12 | 0°| 0°|SC..0602rr - - S-2506 T7 -
1010-06 70| 5 | 12
1212-09 80| 6 | 16 | 0°| 0° |SC..09T3rr = = S-4008 T15 -
1616-09 100/ 8 | 16
2020-12 125[ 10 | 20 | 0°[ 0°|SC..1204rr | 111.22-621 SA-5008 S-5012 T15 5
SSSCR/L 0808-06 60 [ 10 [ 12 | 0°| 0° [SC..0602rr - - S-2506 T7 -
1010-06 70 | 12 | 12
121209 80| 16| 19 | 0°| 0° [SC..09T3rr - - S-4008 T15 -
1616-09 100] 20 | 19
J : ;@
T iv.2.195




n I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

system S

SSRCRI/L
kat przystawienia:
cutting edge angle;

SSKCRI/L
kat przystawienia:
cutting edge angle:

PALANG}

yron 8 nnakve: K =75 yron B nnawne: K =75°
. F SSRCRI/L '
@) ‘ SSKCRIL
75° E 75°
- L : L
(O 2
S Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
(o] i Wymi
Designation Dimensions =@
0OGo3HauyeHe Pasmepbl )
SSRCR/L 0808-06 8 |60 |85| 12 0°| 0°|SC..0602rr S-2506 T7
1010-06 10| 70 [10,5| 12
1212-09 121 80 | 13 | 17 0°| 0° |SC..09T3rr S-4008 T15
1616-09 16 1100 | 17 | 17
SSKCR/L 0808-06 8 /60| 10| 9 0°| 0°|SC..0602rr S-2506 T7
1010-06 10,70 | 12| 9
1212-09 12| 80 | 16 | 16 0° | 0° [SC..09T3rr S-4008 T15
1616-09 161100 20 | 16
system S BAFANA)
SCGCR/L SCFCRI/L
Eiitf’n’;yiéi;ﬁ“;;‘g?e'( 00 Eﬁ‘{(!’n'éy:éZZ‘iR;eK 904
yron & nnakue = ron & nnanue: =
: l V " lo-[@P|__SCFCRIL
m L o =
E
90" L '
.t
17 J
SCLCR/L SCLCRIL...P -
53:1&'§V553:‘§2;,1-ek o5 53&%’;?53!‘225; SCLCRI/L
ron & nnakve: = fon 6 nnanme: K =950 5 p
| o SCLCR/ val[©)
- S| .
J 95° @ E L
-
C Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
O i Wymi » —
Besignsion oimensiors Golb O | b | =@ | 00— r—
O6o3HauyeHe Pa3smepbl . Plytka Sruba  plytki Sruba  mocujaca Klucz Klucz
podporowa ~_podporowej Locking _screw Socket screw key Socket screw key
HI B[ LIF[E[M][L O s | S S | o o
R COEEGE 8 | 8 | 60| 10| 10 | 0°| 0°|CC..0602rr - - S-2506 T7 -
WSV 1010 | 70| 12| 10
M 12|12 | 80| 16 | 14 CC..09T3rr - - S-4008 T15 -
GZM 16 | 16 | 100| 20 | 14
JUMAGETTETE 8 [ 8 | 60| 10| 10 | 0°| 0°[CC..0602rr - - S-2506 T7 -
WJOEM 10 [ 10 | 70| 12| 10
0 12112 | 80| 16 | 14 CC..09T3rr - - S-4008 T15 -
Rl 16 | 16 | 100 20 | 14
02( 20 | 20 | 125 25| 16 CC..1204rr | 123.22-621 SA-5008 S-5012 T15 5
R TIEET 8 | 8 | 60| 10| 10 | 0°| 0°[CC..0602rr - - S-2506 T7 -
(WJOEN 10 | 10 | 70| 12| 10
0 12112 | 80| 16 | 14 CC..09T3rr - - S-4008 T15 -
FlEl 16 | 16 | 100 20 | 14
02( 20 | 20 | 125| 25 | 21 CC..1204rr | 123.22-621 SA-5008 S-5012 T15 5
25|25 | 150 32 | 21
= JRUEIHN 16 [ 16 [100] 20 | 14 [0° [ 0° [CC..09T3rr [PSCC 09 SA-3550 S-3512 T15 3,5SMS
DGl d 20 | 20 (125 | 25 20,5
7L L1l 25 | 25 [150 | 32 (20,5
e info.tech.
L PATANA
Tex.uudo. | 1.11.77-93




I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE

TOOLHOLDERS PE3Lbl TOKAPHbIE CBOPHbIE

BAEANA) system S
NN o SDICRIL .
cutting ‘edge angle: cutting edge angle: °
yron 8 nnanve: K =62°30° F V H yron 8 nnakve: K =93 s DJ c RI
623 0’ SDNC % ::Ij“ ] @
= e i n ] o
<_T_’ 623 o <_T ) £
= = L
SDHCR/L
Coltg sdae angle:
yron B nnakve:K =107°30' |
=___[H 1°:}£ g SDHCR/
1073 0"
<_T 1n1°3n' E L
=
D Czesci zamienne /| Spare parts / 3anacHble 4acTu
o . Wymi
Designation Dimensions ‘ =@
0O6o3HauyeHe Pazmepbi
* Sruba  mocujaca Klucz
H] B[ L[F|[E AT Sockat e by
D 0808-0 8| 8 |60| 4|16 | 0°| 0° |DC..0702rr S-2506 T7
010-0 10/10 ] 70| 5 | 16
12/ 12 80| 6 | 22 DC..11T3rr S-4008 T15
6 16| 16 | 100 8 | 22
020 20| 20 | 125| 22 | 22
25| 25 | 150| 22 | 22
DJCR 0808-0 8| 8 | 60| 10| 16 DC..0702rr S-2506 T7
S ZyM 10| 10| 70 [ 12 | 16 | 0°| 0°
121121 80| 16 | 20 DC..11T3rr S-4008 T15
616 16| 16 | 100 %0 %8
020 20| 20 | 125| 25
» R 010-0 10/ 10 [ 70 [ 12 ] 12 | 0° [ 0° [DC..0702rr S-2506 T7
12| 12 | 80 ;g }; DC..11T3rr S-4008 T15
: 16| 16 | 100
020 20| 20 | 125] 25 | 17
BAEANAY
SVJBR/L
SVJCRI/L
chiigichs ide: K =93°
Z
=:[ﬂ] SVJBRIL,SV %H
93 Q 93
) % ,/‘E L
V Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
Oznaczenie Wymiary » T ——s
St o =®
Sruba mocujaca Klucz
B L | F|E| AT g
SVJBR/L 2020-16 20 |125| 25 | 33 | 0° | 0° | VB..1604rr S-3509 T15
2525-16 25 |150| 32 | 33
3225-16 25 |170| 32 | 33
2020-16 20 [125] 10 | 32 | 0° [ 0° [VB..1604rr S-3509 T15
2525-16 25 |150|12,5| 32
3225-16 25 (170 |12,5| 32
SVJCR/L 2020-16 20 |125| 25 | 33 0° | 0° [VvC..1604rr S-3509 T15
2525-16 25 1150| 32 | 33
3225-16 25 |170| 32 | 33
SVJCRIL 1212-11 12 180 | 16 | 23 | 0° | 0° | VC..1103rr S-2506 T7
1616-11 16 |100| 20 | 23
2020-11 20 |125| 25 | 23
2525-11 25 |150| 32 | 23
2020-16 20 [125] 10 [ 32 | 0° [ 0° [VC..1604rr S-3509 T15
2525-16 25 |150|12,5| 32
3225-16 25 117012,5| 32
1242-11 12180 | 6 | 20 | 0°| 0° [VC..1103rr S-2506 T7
1616-11 16 [100| 8 | 26
2020-11 20 [125 10 [325| ———
2525-11 25 1150 /12.5[40.5 newi U}
HOBMHKa!
nowos¢! / new! / HoBuHKa!
info.tech. n n 0 P F “ @ 19
tech.info.
Tex.uudpo. | 1.11.77-93 D Jiv.2.193 V IV.2.196




n I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

system S

SVJBRI/L...P

kat przystawienia

SVVBN...P

kat przystawienia

PALANG}

cutting edge angle: ° mrjés_\‘nagner:iag:“:n \eﬁ 0mps
yron 8 nnanne: K =93 E SVJBRI B y =72730 Ff_ SWB
723 0’
T o E
» 93 72°30°
<_T 93 JE . A L
[ swona  page erpannial.1.22
V Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
Oznaczenie Wymiary » @ II]D % ﬁ
Desi ti Di i
Oboamavone Paswoptl o e s
podporowa podporowej Sruba  mocujaca Klucz Klucz
H B L F E A Yo Onopna;‘snim ESOT‘T (I}z:{:‘l:ng screw vLocKlng vscrgx‘/" Socket K;cmfw key Socket K;gjw key
BR PO 20 | 20 [125| 25 | 34 | 0°| 0° |VB..1604rr | PSVB16 SA-3550 S-3512 T15 3,5SMS
A2 ylid 25 | 25 | 150 32 | 34
il 32 | 25 170 32 | 34
NPIPIIGITA 20 | 20 [125] 10 | 34 | 0°] 0° | VB..1604rr| PSVB16 SA-3550 S-3512 T15 3,5SMS
ldd 25 | 25 | 150 (12,5| 34
mlld 32 | 25 |170]12,5| 34
system S EATANA)
SWLCRIL..P
§?é‘n'"§n°n"§§£;"g'ekr=95° E SWLC B
=@
95°
E
QD L
i |
—
W Czesci zamienne |/ Spare parts / 3anacHble 4actu
Oznaczenie Wymiary
Designati Di i rp—
S5 P foo)x =@ o=
B| L | F| E| & | T * :é°:kw9ms;§a s, St
12 [ 80 | 16 | 13 | 0° | 0° [WC..06T3rr S-4008 T15
16 100 | 20 | 13
system S PAEANA
SRDCN SRGCN
Cotfg ‘sdge angie: Coling sige angle: _
yron s nnakue yron B nnahue:
@\’
e o < 8 :
- 5 -
R Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
(¢ i Wymi —
Designation Dimensions O © = =@ [—
0OGo3HauyeHe Pa3mepbl Plytka Sruba  plytki Sruba  mocujaca Klucz Klucz
podporowa ~_podporowej Locking screw Socket screw key Socket screw key
HI B[ LTF]E [hl% P g I-cucers el B o
RD wpiliE] 20 | 20 | 125] 10 | 20 | 0°] 0°| RC..0803M0 o = M3x7,5C13 T9 =
25 | 25 150 |12,5| 25 RC..10T3MO - - S-4008 T15 -
25| 25 |150(12,5| 25 RC..1204M0 - - S-4008 T15 =
32|25 |170]12,5| 25 | 0°| 0°| RC..1606M0 | 5322110-03 | 5512090-06 | 5513020-26 T20 5SMS
32|32 [170| 16 | 32 RC..2006M0 | 5322110-04 | 5512090-08 | 5513020-14 T25 6SMS
R R 25[25 1150 32 | 27 [0°] 0°[ RC..10T3M0 - - S-4008 T15 -
25|25 |150| 32 | 27 RC..1204M0 = = S-4008 T15 -
25|25 [150| 32 | 35 | 0°] 0°| RC..1606MO0 | 5322110-03 | 5512090-06 | 5513020-26 T20 5SMS
225P 32|25 [170] 32 | 35 RC..1606M0
rxyl ] 32 | 32 | 170 40 | 40 RC..2006M0 | 5322110-04 | 5512090-08 | 5513020-14 T25 6SMS
20 P ﬂ rﬂ “ @ n n n info.tech. 0
tech.info.
as IV.2.196 W iv.2.197 R JIv.2.194 Texuncpo. | 1.11.77-93




I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

PAFANA]

S...-SSKCR
kat przystawienia:
cutting edge angle:

K,=75°

yron B nnaxue

system S

Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu

Oznaczenie Wymiary
Designati Di i —E—s
Sanneton feneiors =@
Dmin] d | L F E | &s| Y :;bkxsm;@a sooket S hey
S16R-SSKCR 16 | 200 | 11 18 -5°| 0° |SC..09T3rr S-4008 T15
S$20S-SSKCR 20 | 250 | 13 | 30
BAEANA system S
S...-STFCR/L A-A
kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnahue: K =91° _
GF
L
T Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
Oznaczenie Wymiary
Designati Di i P
Gemiton fenaiors /\ =@
Sruba mocujaca Klucz
Dmin| d L F E | 2s| Y% Kpermnis ot St e
2M-STFCR 16 | 12 | 150 | 9 15 [ -10° | 0° |TC..1102rr S-2506 T7
16R-STFCR 20 | 16 | 200 | 11 | 15 | -6°| 0Q°
S2( R 25 | 20 | 250 | 13 | 15 | -3°] @°
PATANG system S
S...-SCLCRIL AR
kat przystawienia: r
cutting edge angle:
C Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
Oznaczenie Wymiary
Designati Di i I ——=
Samnton i =@
(S Sruba mocujaca Klucz
Dmin| d L F E | As| Yo Kponbei Sont Sockat semew ey
S08H R 06 I°) 8 100 | 4,5 | 13 | -5° | -1° |CC..0602rr S-2504 T7
510 R q 13 | 10 | 125| 7 12
R q 17 | 12 | 150 | 9 19
R Wl 17 | 12 | 150 | 9 19 | -11°| 0° [CC..09T3rr S-4008 T15
6R R Ll 22 116 | 200 11 | 19 | -5°
0 R ey 25 | 20 | 250 | 13 | 15 -8°
R W] 32 | 25 | 300 17 | 14 -6°
info.tech. 4
il fl PATANG
Tex.uHdo. | 1.11.77-93 S 1IV.12.194 T 1vV.2.195 c 1V.2.192




n I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

WYTACZAKI Z TRZONKIEM Z WEGLIKA SPIEKANEGO. / TOOLHOLDERS FOR BORING WITH CEMENTED CARBIDE SHANK. °
n syStem S PE3LbI CO CTEPXXHEM U3 TBEPAbIX CNJTIABOB. Pﬂrﬂ“ﬂ

E...-SCLCR/L..-R
kat przystawienia:
cutting edge angle;

yron & nnatue: K =95°

A-A E...-SDUCR/L..-R

[ kat przystawienia:
y Y cutting ‘edge angle:
N . Dmin d yron s nnanve: K =93°
! !
! ! 7
4 4 Z
T

E...-STFCR/L..-R
kat przystawienia:
cutting edge angle:

yron 8 nnakne: K =91°
i

o N\ [

. o @
\ 1
\ /;

nowos¢! n
new!
HOBMHKa!

C D T | % matwe saom T
Oznaczenie Wymiary
Designati Dimensi . . >
DI Faowemr , A =8 0
Dmn| d | L | F E | Ao | To ) ’ :bbkﬁm;w St S Ko
UG A 06-R B°] 8 | 125 45| 8 |-15° -1° | CC..0602.. S-2504 T7
0 R oY 13 | 10| 150 | 7 12 | -13° -1°
Q A ol 16 | 12| 180 9 14 |-11°] -0° | CC..09T3..
OR R Wall 22 | 16 | 230 M 19 | -5°| -0° S-4008 T15
( R LR 25 | 20 | 250 | 13 | 14 | -5°| -0°
-SDUCR PGy 18 | 12| 180 | 11 -8°] -0° DC..0702.. S-2504 T7
6R-SDUCR Ueiy 22 | 16| 200| 13 -6°| -0°
Q R 4 16 | 12] 180 9 [105] 6°]-0° TC..1102rr S-2504 T7
6R R 3 20 | 16 200 11 |10,5] -6°| -0°

system S  OPRAWKI TOKARSKIE VDI PTA - 20 (28). / TOOL HOLDERS VDI PTA - 20 (28). / TOKAPHBIE ONPABLI VDI PTA-20 (28).  LAGLA]] A

Czesci zamienne
Spare parts
3anacHble 4acTu

A-A

Tulejki sprezyste
Spring sleeves
MpyXUHUCTBIE BTYNKN

a VDI PTA-20 (28)
N 8! <
. PTA- 20
Oznaczenie
Designation
s PTT-08] 8
23 3 D) - ©)lE] g PTT-10] 10
N1 ©--©f
88| 2 © © © 4 "e PTT-12] 12
L @
o 63 Oznaczenie nowosé!
13 63 Designation new! n
" . po PTT-16 | 16 HOBWHKa!
PTT-20 20

UWAGA! - DO WYTACZAKOW Z TRZONKIEM Z WEGLIKA SPIEKANEGO OFERUJEMY OPRAWKE TOKARSKA VDI PTA-20 (28) PRODUKCJI PAFANA.
NOTE! - WE OFFER TO TOOLHOLDERS WITH CEMENTED CARBIDE SHANK TOOL HOLDER VDI PTA-20(28) PRODUCED BY PAFANA.
BHUMAHME! - ANA PE3LOB CO CTEPXXHEM U3 TBEPAbIX CMJTIABOB MPEOJIATAEM TOKAPHYIO OMPABY VDI PTA MPOU3BOACTBA ®UPMbI «PAFANA».

& n n n info.tech. n
Pﬂrﬂ“ﬂ v.2.192 LY v IV.2.193 T iv.2.108 1.111.77-93



I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbl TOKAPHbLIE CEOPHBIE u

PAFANA]

A...-SCLCR/L

kat przystawienia
cutting edge angle:

! —g&°
yron & nnanme: K =95

e

A...-SCLCR/L-09R

yron B nnaxue:

kat przystawienia:
cutting edge angle:

K,=95°

system S n

A-A

B’ = >
4 ‘\
\ !
N\ ;)

Oznaczenie
Designation
OGo3HaueHe

A12M R
BR R

A20 R

C Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
Wymiary
Di f CMo—=
fmeneire % =8 o=
80 Sruba  mocujaca K
Dmin d L F E As Yo K;sr?gr(\gbmscrg;" Socket screw key
17 | 12 | 150 9 19 [-11°] 0° |CC..09T3rr S-4008 T15
22 | 16 | 200 | M1 19 | -5°| 0°
25 |20 | 250 | 13 | 15 | -8°| 0°
22 | 16 | 150 | 11 19 | -5%| 0° |CC..09T3rr S-4008 T15
25 | 20 | 180 | 13 | 15| -8°|0°
system S
A..... -SCLCR/L A-A

kat przystawienia:
cutting edge angle:

K,=95°

yron B nnaxue:

N

sl

c Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
Oznaczenie Wymiary
Designation Di i » % r H—
0603HaueHe I!’:;:::):s ’ E]
Sruba_ mocujaca Klucz
Dmn| d | L |B | F |E | C |di | &s | Yo ’ Kpenbsei ont S o
A0810 oM 11 (10| 110 | 32 | 6 [10,5] 8 | 9 |-15°| -1° [CC..0602rr S-2506 T7
A1012K o BN 13| 121125 |38 | 7 [11,5/10 | 11 | -13°| -1°
A1216NM SN 17 |16 1150 | 50 | 9 [10 |12 |15 |-10°] -1°
BATANA system S
S...-SDUCRI/L S...-SDUCR/L11-X
kat przystawienia: Ié&:‘ﬁ'rgzy:dlg\évlzz;:e: L ) A-A

cutting edge angle:

K,=93°

yron B nnaxue

A
el
| /
4
Al
A
o

. N

’ \
+Dmin
'I

N %

D Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
Ozn_aczepie !Nymia.ry
Sensten opmersrs =@
A3 Sruba mocujaca Klucz
d L L1 F| E | As| Yo KponbisSonT SOt e
S10K-SDUCRI/L 10 | 125 7 | 18 |-10°/ 0° |DC..0702rr S-2506 T7
$12M-SDUCR/L 12 | 150 9 | 18] -8°|0°
$16R-SDUCRIL 16 | 200 11 | 18 | -5°|0°
S$20S-SDUCR/L 20 | 250 13 | 30 | -5°| 0° |DC..11T3rr S-4008 T15
S$25T-SDUCR/L 25 | 300 17 | 40
S32U-SDUCR/L 11X 32 [ 350 | 332 | 22 | 30| -8°/ 0° |DC..11T3rr S-4008 T15
nowos¢! / new! / HoBuHKa!
HOBUHKaA!
info.tech. | 1 0 0 P F “ £ 23
tech.info.
Tex.uHdo. | 1.11.77-93 c 1V.2.192 D 1vV.2.193



n I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHbLIE CEOPHBIE

n system S

S...-SDQCRI/L

kat przystawienia:

cutting edge angle

yron 8 nnaxue: K =107°30’

A
1 e
_’A A'
— - Dmin
\, '
Al e

PALANG}

D

Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu

Oznaczenie Wymiary
Designation Dimensions » % * H—
O6o3HaueHe Pasmepbl E]
»*